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  سخني با هنرآموزان گرامي                                               
  
  
  
  
  

پرورش و برنامه درسي ملي جمهوري اسلامي ايـران و در راستاي تحقق اهداف سند تحول بنيادين آموزش و 
طراحي و بر اسـاس آن فرش  –صنايع دستي  درسي رشته نيـــازهاي متغير دنيــاي كار و مشاغل، بـــرنامه

هـاي كارگـاهي مـي باشـد كـه بـراي سـال ليف گرديد. كتاب حاضر از مجموعه كتابأمحتواي آموزشي نيز ت
پودمان است كه هـر پودمـان از يـك يـا چنـد واحـد  5گرديده است اين كتاب داراي يازدهم تدوين و تأليف 

كـه در  باشـدميهاي اين كتاب يادگيري تشكيل شده است. همچنين ارزشيابي مبتني بر شايستگي از ويژگي
ر بايست براي هر پودمان يـك نمـره دپايان هر پودمان شيوه ارزشيابي آورده شده است. هنرآموزان گرامي مي

و نمـره هـر  باشـدمي 12سامانه ثبت نمرات براي هر هنرجو ثبت كنند. نمره قبولي در هـر پودمـان حـداقل 
گردد كه شامل ارزشيابي پاياني در هر پودمان و ارزشيابي مستمر براي هريـك پودمان از دو بخش تشكيل مي

يافتـه در ارتبـاط بـا ري سـاختهـاي يـادگيهاي ديگر اين كتاب طراحـي فعاليتها است. از ويژگياز پودمان
اي و مباحث زيسـت محيطـي اسـت. ايـن هاي فني و غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفهشايستگي

كتاب جزئي از بسته آموزشي تدارك ديده شده براي هنرجويـان اسـت كـه لازم اسـت از سـاير اجـزاء بسـتة 
زشي در فرايند يادگيري اسـتفاده شـود. كتـاب همـراه افزار و فيلم آموآموزشي مانند كتاب همراه هنرجو، نرم

توانيـد بـراي . شـما مـيگيـردميهنرجو در هنگام يادگيري، ارزشيابي و انجام كار واقعي مورد اسـتفاده قـرار 
هاي تدريس كتاب، شيوه ارزشيابي مبتني بر شايستگي، مشكلات يادگيري، روشآشنايي بيشتر با اجزاي بسته

هاي غيرفني، آمـوزش ايمنـي و بندي زماني، نكات آموزشي شايستگيتواي كتاب، بودجهرايج در يادگيري مح
هـا بـه كتـاب راهنمـاي هنرآمـوز ايـن درس هاي يادگيري و تمرينبهداشت و دريافت راهنما و پاسخ فعاليت

  مراجعه كنيد.
  هاي ذيل است:كتاب شامل پودمان

اجـزاي ايـن دسـتگاه و كـاربرد  كه ابتدا پـس از معرفـي "زيلونصب دستگاه جاجيم و "پودمان اول: با عنوان 
  ، چگونگي استقرار ، برآورد مساحت كارگاه ، اتصال اجزا به يكديگر و راه اندازي آن پرداخته مي شود.هريك

، كه در آن مفهوم زيلو ، انواع آن و اصطلاحات خاص در توليد اين دست دارد "بافت زيلو"مان دوم: عنوان پود
 .و نيز چگونگي نقشه اندازي با چله ها و مراحل بافت پرداخته مي شودبافته 

دارد. در اين پودمان پس از شرح چگونگي تهيه مواد اوليه جـاجيم  "بافت جاجيم ساده "نام پودمان سوم: 
  به آموزش مراحل چله كشي و بافت اين دست بافته پرداخته مي شود .

م دارد. در اين پودمان چگونگي چله كشي خاص اين دست بافته نا "بافت جاجيم نقش دار"پودمان چهارم: 
  آموزش داده شده و سپس مراحل بافت آن و نقش اندازي در حين بافت شرح داده شده است.

كه در آن هنرجويان ابتدا با ويژگيهـاي آن آشـنا  باشدمي "بافت جاجيم شيركي"پودمان پنجم: با عنوان 
  شده و سپس با چله كشي كار را شروع كرده و همه مراحل بافت جاجيم شيركي را انجام خواهند داد.

  بيني شده براي اين درس محقق گردد.اميد است كه با تلاش و كوشش شما همكاران گرامي اهداف پيش
  

  اي و كاردانشههاي درسي فني و حرفدفتر تأليف كتاب



  

  گرامي جويانسخني با هنر         
  
  
  

ها و تحقق توسعه پايدار، ما را بر آن داشت تا شرايط در حال تغيير دنياي كار در مشاغل گوناگون، توسعه فناوري
هاي قبلي براساس نياز كشور و مطابق با رويكرد سند هاي درسي را در ادامه تغييرات پايههاي درسي و محتواي كتاببرنامه

ملي جمهوري اسلامي ايران در نظام جديد آموزشي بازطراحي و تأليف  تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامه درسي
ها، آموزش و ارزشيابي مبتني بر شايستگي است. شايستگي، توانايي انجام كار واقعي بطور ترين تغيير در كتابكنيم. مهم

حرفه اي شما، چهار  -لي شود. در رشته تحصياستاندارد و درست تعريف شده است. توانايي شامل دانش، مهارت و نگرش مي
  است: شده دسته شايستگي در نظر گرفته

 هاي فني براي جذب در بازار كار مانند توانايي بافت جاجيم و زيلوشايستگي -1
 هاي غير فني براي پيشرفت و موفقيت در آينده مانند مديريت منابع و مصرف بهينهشايستگي -2
 ارتباطات مانند كار با نرم افزارهاهاي فناوري اطلاعات و شايستگي -3
 العمر مانند كسب اطلاعات از منابع ديگرهاي مربوط به يادگيري مادامشايستگي -4

اي و كاردانش مبتني بر اسناد بالادستي و با مشاركت متخصصان هاي درسي فني و حرفهبر اين اساس دفتر تأليف كتاب
اي را هاي شاخه فني و حرفهنياي كار مجموعه اسناد برنامه درسي رشتهاي و خبرگان دريزي درسي فني و حرفهبرنامه

  هاي درسي هر رشته است. اند كه مرجع اصلي و راهنماي تأليف كتابتدوين نموده
تأليف شده است و شما در طول دو سال  فرش -اين كتاب دومين كتاب كارگاهي است كه ويژه رشته صنايع دستي 

هاي اين كتاب هاي متفاوت را آموزش خواهيد ديد. كسب شايستگيب كارگاهي و با شايستگيتحصيلي پيش رو چهار كتا
هاي آموزش براي موفقيت در شغل و حرفه براي آينده بسيار ضروري است. هنرجويان عزيز سعي نماييد؛ تمام شايستگي

  داده شده دراين كتاب را كسب و در فرآيند ارزشيابي به اثبات رسانيد.
ي نصب دستگاه و توليد جاجيم و زيلو شامل پنج پودمان است و هر پودمان داراي يك يا چند واحد يادگيري كتاب درس

توانيد كاري تشكيل شده است. شما هنرجويان عزيز پس از يادگيري هر پودمان مياست و هر واحد يادگيري از چند مرحله
ما براي هر پودمان يك نمره در سامانه ثبت نمرات منظور هاي مربوط به آن را كسب نماييد. هنرآموز محترم ششايستگي

  باشد.مي 12نمايد و نمره قبولي در هر پودمان حداقل مي
ليف شده است، أهمچنين علاوه بر كتاب درسي شما امكان استفاده از ساير اجزاء بسته آموزشي كه براي شما طراحي و ت

هاي موجود در كتاب درسي باشد كه براي انجام فعاليتمراه هنرجو ميوجود دارد. يكي از اين اجزاي بسته آموزشي كتاب ه
توانيد هنگام آزمون و فرايند ارزشيابي نيز همراه داشته باشيد. ساير اجزاي بسته بايد استفاده نماييد. كتاب همراه خود را مي

ود با نشاني آموزشي ديگري نيز براي شما در نظر گرفته شده است كه با مراجعه به وبگاه رشته خ
www.tvoccd.medu.ir توانيد از عناوين آن مطلع شويد.مي  

اي، حفاظت از محيط زيست هاي غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفههاي يادگيري در ارتباط با شايستگيفعاليت
هاي فني طراحي و در كتاب درسي و فناوري اطلاعات و ارتباطات همراه با شايستگيهاي يادگيري مادام العمر و و شايستگي

هاي فني آموزش ها را در كنار شايستگيبسته آموزشي ارائه شده است. شما هنرجويان عزيز كوشش نماييد اين شايستگي
  هاي يادگيري به كار گيريد.ببينيد، تجربه كنيد و آنها را در انجام فعاليت

هاي هنرآموز محترمتان در خصوص رعايت نكات ايمني، بهداشتي و حفاظتي از اصول انجام كار است لذا توصيهرعايت 
  مواردي كه در كتاب آمده است، در انجام كارها جدي بگيريد.

هاي مؤثري در جهت سربلندي و اميدواريم با تلاش و كوشش شما هنرجويان عزيز و هدايت هنرآموزان گرامي، گام
  شايسته جوانان برومند ميهن اسلامي برداشته شود. و ل كشور و پيشرفت اجتماعي و اقتصادي و تربيت مؤثراستقلا
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  1 واحد يادگيري

  فيشايستگي نصب دستگاه جاجيم با
  

  مقدمه
ها اين انديشيو از جمله چارهمردم بود هاي انتقال ادوات و ملزومات زندگي يكي از دغدغه ،در اعصار قبل

هايي بافتهدستكردند. جاجيم يكي از مي ساختند استفادهمي از امكانات مختلفي كه خودشان آنها رابود كه 
شد. اين مي ه براي بستن اثاث زندگي از آن استفادهمتنوعي داشت و گا كاربردهايمردم در زندگي بود كه 
  شود. مي در برخي از روستاها بافته گذشتگان، هنوز هم در ميان عشاير وسودمند  بافتةدست

كرد؟ آيا امكان بافت و توليد جاجيم وجود  بايد چه ،داشته باشيماي بافتهدستچنين حال اگر بخواهيم 
پذير است؟ بافي و نحوة نصب آن امكانآشنايي با دستگاه جاجيمو دافي دست يافتن به چنين اه دارد؟ آيا

  ي دارد؟بافي چه اجزائدستگاه جاجيمدانيد و اصولاً ميايد؟ كنون دستگاه بافت جاجيم را ديدهتا آيا
  پردازيم.مي اين فصل به آنها موضوعاتي هستند كه در بخش نخست اينها
اي جاجيم از چه نوع در شرايط توليد حرفهدانيد مي ايد؟ آيايدهبافت جاجيم را د دستگاه تاكنونآيا 

  شود؟هايي براي بافت استفاده ميدستگاه
  شما در اين فصل از كتاب:

 ، به شكل عملي آشنا خواهيد شد.»نصاّب دستگاه جاجيم بافي«با وظايف و كارهاي شغل 
 شويد.مي بافت جاجيم آشناهاي با انواع دستگاه 
 گاه بافت جاجيم را فرا خواهيد گرفت.روش نصب دست 
 بافت جاجيم را خواهيد آموخت.هاي روش استفاده از دستگاه 
 .توانايي تعيين محل دستگاه در كارگاه را كسب خواهيد كرد 
 .توانايي نصب دستگاه بافت جاجيم را كسب خواهيد كرد 
 .شايستگي آن را پيدا خواهيد كرد كه قطعات دستگاه جاجيم را نصب كنيد 
  

  استاندارد عملكرد
سازي دستگاه اتصال قطعات و آماده، بافيتعيين محل نصب دستگاه جاجيم محاسبه و برآورد مساحت كارگاه،

    .ريزيبراي چله
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  نياز براي كارگاه جاجيم موردابزار و تجهيزات 
است تا بتوان با استفاده ها، تجهيزاتي مورد نياز بافتهدستهاي توليد در كارگاه جاجيم، همچون ساير كارگاه

  از آنها كارگاهي مناسب براي توليد جاجيم فراهم كرد. اهمّ تجهيزات مورد نياز از اين قرار است:
  

    
  ابزار و تجهيزات مورد نياز-2 شكل  ابزار و تجهيزات مورد نياز-1 شكل  

 :(بزرگ و كوچك) ار كارآمد و بسي ،نصب و تنظيم دستگاه بافت در هنگامها كشخط خط كش فلزي
هاي فلزي بزرگ براي كشگيرند. خطدستگاه مورد استفاده قرار مي ند و براي تنظيم فواصل اجزايمفيد

كوچك براي محاسبه  هاي فلزيِبزرگ دستگاه و خط كش محورها و اجزايهاي محاسبه و تعيين فاصله
 روند.كار ميههاي نزديك بو تعيين فاصله

 :هاي دستگاه را با متر فلزي مشخص نمود. مترهاي ها و تعيين فاصلهز اندازهبهتر است برخي ا متر فلزي
 بهترند و  جهت شوند. اما مترهاي فلزي از ايناي در اغلب مواقع دچار كشش و افزايش طول ميپارچه

و در حين كار در كارگاه ابزاري  دارند. همچنين مترهاي فلزي  قابليت جمع شدن دارند دقت بيشتري
 روند.به شمار ميمناسب 

 :هاي آموزشي دارد. بافت جاجيم را در محيط قابليت اين دستگاه دستگاه آموزشي بافت جاجيم
با ابعاد كوچك را نيز هايي نمونهتواند بيند، ميبا اين دستگاه بهتر آموزش مي هنرجو، در عين حال كه

 توليد كند.

 بافي وجود هاي جاجيمدر كارگاه ز، گونيا):، تراانبردست، آچار فرانسه، پيچ گشَتي ابزار (شامل
 دستگاه لازم است. تنظيم، بستن، شل و سفت كردن اجزايابزار براي تراز كردن،  جعبة

 سوزي ضروري است.ها وجود امكاناتي براي مقابله با آتشكارگاه در همة حريق: كپسول اطفاي 
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  دستگاه بافت-3 شكل

  .مورد نياز است علاوه بر تجهيزات كارگاهي يك عدد قيچي لي جاجيم،در مراحل آغازين بافت و مراحل تكمي

  
  قيچي مناسب كارگاه جاجيم-4تصوير 

 تعريف جاجيم

شود و به فراخور كاربردهاي از مي با تارهاي رنگين كه عموماً با عرض كم و طول زياد بافتهاي بافتهدست
  شود.مي پيش معلوم، بريده و دوخته

  
 ايد.انش فني با جاجيم و انواع آن آشنا شدهشما در كتاب د

  

 توجه

 نكته
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  جاجيم آماده براي برش و دوخت -5 شكل

  

جاجيم هاي موجود در كارگاه را با دقت ببينيد. در مورد ويژگي هاي اساسي جاجيم با يكديگر بحث و گفتگو 
 ي مناسبي برسيد.كنيد. جمع نظراتتان را با معلمتان در ميان بگذاريد تا با تصحيح نظرات به جمع بند

  
  

  دار و دستگاه جاجيم بافي
، د. به طور اجمال با استقرار يك سردار و يك زيردارآيمي به وجوداي ساده بافي از اجزايجاجيم دستگاه

شود و با نصب و مي تشكيلبافي معين، چارچوب دستگاه جاجيماي كشي، ضمن ايجاد فاصلهپس از چله
  شود.مي امكان بافت جاجيم فراهم ،ي، كمان و شانهمهار كردن اجزايي نظير كوج

وگو كنيدگفت
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  نمونة دستگاه افقي -6 شكل

هاي جديد، به دارهاي زميني قاليبافي شباهت بيشتري دارند و از دو راست رو، سردار و زيردار و دستگاه
  شوند. هاي تنظيم فاصله تشكيل ميپيچ

  

طق مختلف ايران براي بافت در مناكه  بافندگيهاي دستگاه در اين كتاب، دارها و دستگاه منظور از واژة
 جاجيم بكار مي روند، مي باشد.

  
  

  
  بافي افقيدستگاه جاجيم -7شكل

شود. براي كار با اين مي بافي نيز براي بافتن جاجيم استفادهدر برخي از مناطق ايران از دستگاه پارچه
  يابد.مي كند و عمليات بافت ادامهمي جارا با پا جابهها دستگاههاي ها، بافنده به ترتيب خاصي پدالدستگاه

آموزشي هاي كه در كارگاههايي شود؛ اما در دستگاهمي جاجيم به شكل افقي بافتهها در همة اين دستگاه
  صورت عمودي فراهم شده است. گيرند، امكان بافت جاجيم بهمي مورد استفاده قرار

 توجه



 

  7 

 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  
  دستگاه بافت آموزشي -8 شكل

  توان بافت.مي بافي و ...پارچههاي راين جاجيم را بر روي انواع مختلف دارهاي افقي، عمودي و دستگاهبناب

  هاي بافت جاجيمانواع دار و دستگاه
 

  
  هاي بافت جاجيم از نظر نحوة استقرارانواع دستگاه -1نمودار 

ترين نوع دستگاه بافت جاجيم در شد. ابتدايي مي براي بافت جاجيم در گذشته از دستگاه افقي استفاده
با فاصلة اندكي از سطح زمين و با اجزاي ساده ها رفته است. اين دستگاهكار ميميان روستائيان و عشاير به

هاي داراي با بدنة فلزي مورد استفاده قرار گرفتند. دستگاههايي شد. به مرور دستگاهمي و دم دستي مهار
بدون فندك خود به دو گروه سردار هاي و بدون فندك ساخته شدند. دستگاهبدنة فلزي در انواع فندك دار 

  شوند. مي متحرك و زيردار متحرك تقسيم

هاي  انواع دار يا دستگاه
بافت جاجيم

افقي
بدون راست رو

راست رو دار
فندك دار

بدون فندك

سر دار متحرك

زير دار متحرك

عمودي
فندك دار

بدون فندك
سر دار متحرك

زير دار متحرك 
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توان گيرند، ميقرار مي بافي را كه در برخي مناطق براي بافت جاجيم مورد استفادهسادة پارچههاي دستگاه
ها، ماكو ، ماسوره و ساير اجزا، امكان ردها، پدالبافت دانست، زيرا در ساختارشان وهاي نوع پيشرفتة دستگاه

  اند.بافت را آسان ساخته و سرعت بافت را افزايش داده
 

ها بحث كنيد. به نظر شما كدام يك از انواع دار هاي هر كدام از اين دارها و دستگاهتمزيّ در گروه، در مورد
  يج را با ذكر دليل در زير بنويسيد.. نتاترندمناسب ،هاي بافت جاجيم، براي توليديا دستگاه

  
 

هاي بافت جاجيم مورد استفاده قرار در منطقة خود بررسي كنيد و ببينيد كدام نوع از دارها يا دستگاه
 گيرند. مشخصات آنها را بنويسيد و در كلاس ارائه كنيد.مي
  
 

  اجزاي دار و دستگاه جاجيم بافي
دارند. همين كه بتوان تعدادي نخ چلة تحت كشش را در يك راستا  ايبافي ساختار سادهجاجيمهاي دستگاه

هاي ترين دستگاه جاجيم شكل گرفته است. دستگاهمهار نمود تا بتوان از بين آنها پود را عبور داد، ساده
جاجيم عموماً داراي دو راست رو، سردار و زير دار هستند، ضمن اينكه يا سردارشان متحرك است يا 

  ها اضافه شده است.يك فندك هم به آنها در برخي از دستگاهزيردارشان. 

  
  الگوي دستگاه افقي -9 شكل

  
  مهار دستگاه افقي بر روي زمين -10 شكل

وگو كنيدگفت

پژوهش كنيد
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  بافت جاجيم استانداردهاي كارگاه
يك كارگاه جاجيم زماني مناسب بهره برداري است كه در مقابله با حريق احتمالي، شرايط نوري، صوت، دما 

مطلوب باشد. از اين نظر لازم است بدنة كارگاه با ديواري پوشيده با كاشي ساخته شده باشد و ترجيحاً و هوا 
روشن انتخاب شود تا علاوه بر ايجاد تأثير نشاط در روحية كاركنان، در بهبود مصرف برق و ها رنگ كاشي

  تأمين نور كارگاه نيز مؤثر باشد. 
را نيز داشته باشد. رنگ كف كارگاه بهتر است تيره نباشد تا  وشوهمچنين در صورت لزوم، امكان شست

  كثافات احتمالي ديده شوند و بتوان نسبت به رفع آن اقدام عاجل نمود. 
 از سوي ديگر رنگ سفيد براي كف كارگاه مناسب نيست. چرا كه انعكاس نورش موجب اختلال ديد كاركنان

  گردد. مي
روشن، طوسي و مشابه اي روشنِ كرم، قهوههاي ف كارگاه رنگبراي ك ترين رنگاز اين جهت مناسب

  شوند.مي به وفور يافتها و هم در سراميكها هاست كه هم در سنگآن
شايسته است بدنه و ديوارهاي كارگاه براي مقابله با صوت و دما و حريق عايق شوند. اصوات ناهنجار و 

  شود. مي شوند، مانع از تمركز كاركنانمي يدگاه بيرون از كارگاه تولناگهاني، كه گاه و بي
در هر كارگاهي امكان رخ دادن حريق وجود دارد. بنابراين بهتر است محيط كارگاه ضد حريق و به دور از 

و امكانات مقابله با حريق مجهز ها افزا باشد؛ در عين حال لازم است كارگاه را به كپسولزا و آتشمواد آتش
  كنيم.

      
  اكسيد كربنكنندة ديكپسول آتش نشاني حاوي خاموش-12 شكل    تصويرنشاني حاوي مخلوط آب و گازكپسول آتش-11 شكل
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كنند تا در فصول گرم و سرد سال مي برودتي تجهيزهاي امروزه بسياري از بناها را در موقع احداث با عايق
كارگاه و بهره وري در هاي يي در هزينهصرفه جو تجهيز كارگاه به چنين امكانيموجب اتلاف انرژي نشوند. 

ست علاوه بر اين لازم است كارگاه به سيستم حرارتي و برودتي مجهز شود. بهتر ا .را در پي دارد بلند مدت
  گراد باشد.سانتي درجة 25تا  15دماي كارگاه بين 

لاً تعدادي كارگر و كارگاه معمو دراست كه بايد به آن توجه كرد.  لازميمناسب كارگاه از نكات  تهوية
 جريان هوا وجود نداشتهچنانچه بنابراين كاري حضور تمام وقت دارند،  به نوبت حداقل يك نوبتسركارگر 

هوا (فن) نصب شود  لذا بايد در دو سوي كارگاه مكندة افتد.مي به مخاطره شانسلامت جسم و روان ،باشد
  تا هواي داخل كارگاه را به بيرون هدايت نمايند.

هم در  كه در اين مبحث بايد مد نظر باشد شرايط نوري كارگاه است. تأمين نور مناسب، آناي رين نكتهآخ
ترين نور براي تمركز دارد، بسيار با اهميت است. مناسبحس بينايي بافنده  بر كه ،كارگاهي براي بافت

عبيه شده بر ديوارهاي كارگاه تهاي رهمعمولاً از طريق پنج منبع طبيعي نور اين .كارگاه نور خورشيد است
 ه شده باشداز شدت آن كاست نندهكه با مات ك ،تركيب نور سفيد و زردتوان از ميشود. همچنين مي تأمين

  استفاده كرد.به عنوان نور مصنوعي 
  

  برآورد مساحت كارگاه جاجيم
دستگاه آموزشي كه با  يبه استثنا(هاي بافت جاجيم به صورت افقي است دستگاه كارگيريبه از آنجا كه

د. دهمي قابل توجهي را به خود اختصاص مساحت)، شودكار گرفته ميبه صورت عمودي به طراحي خاصي
 50شود كه جاجيم با عرض كمتر از مي بافند. بر خلاف آنچه گفتهمي را با ابعاد مختلفيها امروزه جاجيم

موارد، طول شود. اما در همة مي نيز توليد مترنتيسا 300با عرض هايي شود، جاجيممي بافته مترسانتي
توان گفت كند. بنابراين دقيقاً نميمي بيشترين فضاي كارگاهي را اشغال در حين بافت هانسبتاً زياد چله
ا مشخص شدن ابعاد حداقلي و ب ،براي هر دستگاه بافي بايد چه مساحتي داشته باشد. البتهكارگاه جاجيم

  وان مساحت تقريبي كارگاه را معلوم كرد.تحداكثري آن، مي
متر در نظر گرفته شود و فاصلة هر دستگاه با  10*  1,5چنانچه براي هر دستگاه جاجيم به طور ميانگين ابعاد 

دستگاه بافت مساحت  8توان براي سالن بافتِ يك كارگاه با ديوار كارگاه و دستگاه همجوارش يك متر باشد، مي
انست. اين در حالي است كه يك كارگاه بافت، علاوه بر داشتن سالن توليد، به محلي براي متر را مناسب د 252

  قفسة ابزار، كمد لباس، ميز كار، انبار توليدات و ... نيز نياز دارد كه به مساحت كل كارگاه اضافه خواهد شد.
  

ست. همچنين براي بخش شترك ابيني شده براي بافت زيلو و جاجيم مبراي اين واحد درسي، كارگاه پيش
لازم است شده است. بنابراين بيني پيشدستگاه بافت عمودي  ، تهيةهاي آموزشي مدارسدر كارگاه جاجيم
برآورد مساحت كارگاه «به بخش  سبات بر اساس دستگاه آموزشي صورت بگيرد. در اين خصوصمحا كلية

 مراجعه كنيد.» زيلوبافي

يادآوري
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  تعيين محل مناسب دستگاه جاجيم
بافي) را مشخص كرد. اي استقرار دستگاه جاجيم در كارگاه ابتدا بايد نوع دستگاه (عمودي، افقي، پارچهبر

پيرامونِ خود يك متر فاصله هاي دستگاه از هر نوع كه باشد لازم است از طرفين، با ديوار كارگاه و با دستگاه
  داشته باشد. 

 

  اتاق هنرآموز  1

  
  بافي. پلان كارگاه جاجيم 1-13 شكل

  يزم  2
  اسكنر  3
  يوترپكام  4
  پرينتر  5
  صندلي  6
  ورودي درِ  7
  وايت برد  8
  اوليههاي كمك جعبة  9

  كمد لباس كار  10
  پنجره  11
  گلدان  12
  مواد اوليه قفسة  13
  مواد اوليه قفسة  14
  توليدات كارگاهانبار   15
  ابزار قفسة  16
  شووشست روشويي/  17
ـــا و   18 ـــره ـــــت ـــوس پ

  هاي آموزشياينفوگراف
  ميز كار  19
  چهار پايه  20
  دار زيلو و جاجيم  21
  نيمكت  22
  كپسول آتش نشاني  23
  كپسول  24
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  اندازي دستگاه جاجيمنصب و راه
ت. پذير اسشان نيز به سادگي امكاناندازيدارند، نصب و راهاي جاجيم ساختار سادههاي از آنجا كه دستگاه
بافي را دو نوََرد افقي كه فاصلة قابل اجزاي اصلي و ضروري دستگاه جاجيم 1-10و  1-9با توجه به تصاوير 

  .است چله در دستگاههاي دهند. كاربرد اين نوردها مهار كردن نخمي ، تشكيلدارند توجهي با هم
  

  معرفي دستگاه آموزشي جاجيم 
توانند به طور مجزا م را دارد. در دو طرف اين دستگاه دو نفر مياين دستگاه قابليت بافت همزمان دو جاجي

  بافي كنند.كشي و جاجيمو همزمان، چله

  
  مستقل در دو طرف دستگاهكشي چله دستگاه آموزشي بافت با قابليت-14 شكل

  معرفي اجزاي دستگاه آموزشي
روها و ابزار تعويض دهنة بافت. هر كدام تسردار، زيردار، راس بافت جاجيم از اين قرارند:هاي دستگاه اجزاي

  از اين اجزا در دار گليم نيز معادل دارند.
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  عملكرد دار گليم دستگاه جاجيم قطعه رديف
  مهار چله  نورد بالاي دار نورد بالاي دستگاه. سردار دستگاهتنة  1

  مهار چله  نورد پايين دار نورد پايين دستگاه. زيردار
  مهار سردار و زير دار  ستون دار ستون دستگاه. راست روها

عامــل ايجــاد  2
بافـــت  دهانـــة

  (ابزار الحاقي)

جا كـردن   هبافت با جاب تغيير دهانة  كوجي و هاف كوجي و هاف كوجي
 دو كوجي  تارهاي زير و رو

 چهار كوجي
تنظـيماجزاي  3

  فشار چله
هــــاي  پــــيچ پيچ و مهرة فندك

تنظيم يا پـيچ  
  و مهرة فندك

  سردار و زيردار. افزايش فاصلة-1
شــش نهــايي پــس از ايجــاد ك -2

  تنيدن تارها.
ــ -3 ــردن تـش ـــل ك ـــ راي ـارها ب

  كشي و ايجاد ميدان بافت. پايين

  مراحل نصب دستگاه آموزشي جاجيم 
  جاجيم، متفاوت است.بافت هاي  روش نصب اين دستگاه آموزشي در كارگاه، نسبت به ساير دستگاه

  
 نحوة نصب دستگاه

  
  مراحل نصب دستگاه را در تصاوير زير ملاحظه كنيد.

 
استقرار چارچوب  -15 شكل

 دستگاه

  
  رعايت فواصل اجزاء دستگاه -16 شكل

  
  نصب اجزاء دستگاه -17 شكل

  
بستن پيچ هاي  -18 شكل

 قطعات دستگاه

    
  دستگاه با رعايت صحيح فواصل و موازي با افقبستن اجزاء  -20و19 شكل

 پخش فيلم
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  دستگاه بافت و نيمكت -21لشك

 
 : ارگونومي1نگار پرده

  
و تجهيزات جهت متناسب نمودن آنها ها موضوع ارگونومي در منابع علمي به ارزيابي و اصلاح مشاغل، محيط

پردازد. بنابراين توجه به ارگونومي در حين بافت جاجيم، به منظور بهينه سازي مي هاي انسانيبا ويژگي
وسعة ايمني و سلامت انسان و كاهش عوامل مخاطره آميز در حين بافت،كاملاً ضروري شرايط بافندگي، ت

زير، بهترين وضعيت در حين هاي است. با اين وصف حالت نشستن و كار كردن بافندة جاجيم، مطابق شكل
  رود.كار به شمار مي

  دستگاه آموزشي جاجيم نصب اجزاي
است. نصب اجزاي ها متفاوت صب اجزاي آن با ساير دستگاهبا توجه به ساختار دستگاه آموزشي، روش ن

  :شودمرحله انجام ميبافت جاجيم در سه  يدستگاه آموزش
  چهارچوب دستگاهنصب و تنظيم  -
  تنظيم (ابزار الحاقي) عامل ايجاد دهانه بافت -
  اجزاي تنظيم فشار چلهقرار دادن  -
  

 دستگاهاجزاي آموزش نصب 
  
  

 

 پخش فيلم
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

 »بافينصب دستگاه جاجيم«ارزشيابي شايستگي 
 شرح كار:

 كشيسازي براي شروع چلهنصب كلية اجزاء دستگاه از نظر فواصل سردار و زيردار و آماده
 استاندارد عملكرد:

راي بسازي دستگاه بافي، اتصال قطعات و آمادهمحاسبه و برآورد مساحت تعيين محل نصب دستگاه جاجيم
  ريزيچله

  ها:شاخص
لحاق اجزاء ترين نقطه كارگاه، ادر تقسيم فضاي كارگاه، استقرار چارچوب دستگاه در مناسبتوان محاسباتي 

هاي يچپدستگاه به چارچوب اصلي دستگاه، نصب صحيح اجزاء به چارچوب، تنظيم فواصل اجزاء، محكم بودن 
 تنظيم دستگاه

 شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
 شرايط:  

  مكان: كارگاه بافت
 دقيقه 60 زمان:
 ابزار و تجهيزات: 

 متري، تراز، ماژيك5دستگاه آموزشي بافت، آچار فرانسه، متر فلزي
 معيار شايستگي:

 نمره هنرجو 3حداقل نمره قبولي از  مرحله كار رديف

1 
ــتگاه هاي گردآوري اطلاعات مربوط به جاجيم، انواع دس

 هاي كارگاهجاجيم و اجزاي آن و ويژگي
1  

2 
ــبه و  ــاحت كارگاه جاجيممحاس بافي، تعيين برآورد مس

 بافيمحل نصب دستگاه جاجيم
2  

3 
سازي آن براي اتصال قطعات دستگاه به يكديگر و آماده

 ريزيچله
2  

محيطي و هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيستشايستگي
  نگرش:

 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2قل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، حدا* 
   

-

-
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  2واحد يادگيري 
  نصب دستگاه زيلو بافيشايستگي 

  

  نصب دستگاه زيلوبافي روش
انيد دمي شود؟ آيامي بر روي چه نوع دستگاهي بافتهيد زيلو با چه اليافي و دانايد؟ آيا ميآيا تاكنون زيلو ديده
و چه  كنندمي دانيد دستگاه زيلوبافي را چگونه نصبمي ي تشكيل شده است؟ز چه اجزائدستگاه زيلوبافي ا

  انواعي دارند؟
  

  شما در اين فصل از كتاب:
 با انواع دستگاه زيلوبافي آشنا خواهيد شد. 
 شويد و كاربرد و عملكرد هريك از قطعات را فرا خواهيد گرفتبا نام قطعات دستگاه زيلوبافي آشنا مي.  
 به شكل عملي و مهارتي آشنا خواهيد شد» اب دستگاه زيلوبافينصّ « ظايف و كارهاي شغل با و. 
 مهارت نصب دستگاه بافت زيلو را فراخواهيد گرفت.  
 و درآمد مناسبي كسب  دستگاه زيلوبافي سفارش كار بگيريد خواهيد كرد كه با نصب شايستگي آن را پيدا

  .كنيد
  

  استاندارد عملكرد 
  ي مختلف دستگاه زيلوبافي و نصب آناتصال اجزا
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

 ابزار و تجهيزات مورد نياز براي نصب دستگاه (مشترك با جاجيم)

  تعريف زيلو
  شود.  مي به صورت دو رو بافته كه با دو رنگ و ايپود پنبهو  از تار، متشكلّ زيلو نوعي زيرانداز( فرش) است

  
  زيلو -22 شكل

  معرفي دستگاه زيلوبافي
  با قابليت بافت دستور به حساب آورد. گردان توان  تركيبي از دار عموديمي گاه زيلوبافي رادست

  .است جايي تارها جهت ايجاد نقشهپيش بيني شده براي جاباي برنامه دستور:
كنند. مي هاي دستوري در پارچه بافي، دو نفر  با يكديگر همكاريدر دستگاه زيلوبافي همانند دستگاه 

بافي جايي ندارد. دستگاه زيلوههاي زيلوي قديمي به صورت ثابت است و قابليت جابكلي دستگاه ساختار
اندازة بيشتري . منظور از گردان، قابليت اين دستگاه براي ذخيره كردن است دارهاي عمودي گردان شبيه به

زيلوهايي بافت  ،قابليت اين .است جمع كردن قسمت بافته شده روي زيردار  نيز براي بر روي سر دار و چله
ايجاد ها بافتهدستبا ديگر دارهاي عمودي در  . تفاوت اين نوع دستگاه سازدپذير ميبا طول زياد را امكان

 بافت قالي ارتفاع عموديِ ستگاه زيلوبافي نسبت به دارهايد گيري چله بر روي دستگاه است.قرار زاوية
  دهد.مي ن قطعاتي است كه قابليت بافت دستور را به دستگاهين ارتفاع به دليل اضافه شدبيشتري دارد. ا
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  نماي جانبي دستگاه زيلو -24 شكل  دستگاه زيلو رو  از  هنماي روب -23 شكل  

  انواع دستگاه زيلوبافي -الف 
  توان به دو دسته كلي تقسيم نمود:  مي هاي زيلوبافي را دستگاه
 ؛دستگاه ثابت   
  .دستگاه متحرك  

شكل ( قرار دارند 1اند و در داخل چاله كه از چوب ساخته شده اند قديميي يها هاي ثابت، دستگاه دستگاه
4(.   

  
  (موزه زيلوي ميبد)بافي  چوبي زيلوتصويري از دستگاه  -25تصوير 

از  ها و جنس آن اند طراحي و ساخته شده هاي اخير هايي هستند كه در سال هاي متحرك دستگاه دستگاه
 نياز اتاق و كارگاه ويژه ،به چاله اند و هاي چوبي شده جايگزين دستگاهها  . در واقع اين دستگاهاست فلز

  .اند در يك كارگاه عادي نيز قابل نصب ندارند و

                                                                                                                                                             
نسـبت بـه   متر (طول شـيار   3متر و با طول  سانتي 60و عرض  50مي در يك شيار با عمق قسمت زيرين دستگاه زيلوبافي قدي -1

  شود. گيرد. اين شيار در اصطلاح محلي چاله گفته مي قرار مي )دستگاه متغير است عرض
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  
  دستگاه فلزي -26 شكل

هاي قطعه از ،دستيهاي به جاي استفاده از قطعه ،هاي فلزي، جهت اجراي دستورديگري از دستگاه در نمونة
 صورتها با استفاده از نيروي برق و با كليد و سوئيچها جايي چلههجاب شود وخودكار استفاده مي نيمه
  پذيرد.مي

  

  
  دستگاه مكانيكي بافت زيلو -27 شكل
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  فلزي هستند.  ،گيرندقرار مي استفاده مورد هايي كه در حال حاضربيشتر دستگاه

  
  

ه زيلوبافي وجود دارد و اگر وجود دارد دستگاه آن از چه جو كنيد آيا در محل سكونت خود كارگاوجست
   نوعي است.

  
  

  دستگاه زيلوبافي اجزايمعرفي 
  توان به پنج دسته تقسيم نمود:مي اجزاي دستگاه زيلوبافي را

 ؛چهارچوب دستگاه -1
 ؛بافت قطعات عامل ايجاد دهانة -2
 ؛قطعات تنظيم فشار چله ها -3
 ؛بافته ابزار كنترل عرضِ -4
 .ل ايجاد نقش و اجراي دستورقطعات عام -5

. جدول مشترك است با ساير دارها ات ايجاد نقش و اجراي دستور، بقية قطعاتدر دستگاه زيلوبافي به غير از قطع
  پردازد.مي دار قالي عمودي گردان با دستگاه زيلوبافي بينزير به معرفي عملكرد قطعات مشترك و غير مشترك 

  دستگاه زيلودار قالي گردان و  جدول مقايسة

  عملكرد قطعه  دستگاه زيلوبافي  دار قالي عمودي گردان  بندي قطعاتدسته  رديف

1  
  چارچوب دستگاه

  

ــازي مهار و ذخيره  تيربالا  سردار س
  تير پايين  زيردار  هاچله

  اسُتون (ستون سمت راست)  راست رو (ستون سمت راست)
  اُستون (ستون سمت چپ)  راست رو(ستون سمت چپ)

 بافت عامل ايجاد دهانة  2

عامل زير و رو كردن   ـــــــــــــــــــ  هاف
 و ايجاد دهانةها چله
  بافت

  شِمشِه بالا  كوجي
  شِمشِه پايين

  كمَونه
  نخ پاچه بند كمَونه

  پشُت بنَد
  نخ گُرت بنَدي شِمشِه  نخ كوجي بندي

  نخ گُرت شِمشِه  نخ كوجي

نكته

وگو كنيدگفت
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  عملكرد قطعه  دستگاه زيلوبافي  دار قالي عمودي گردان  بندي قطعات دسته  رديف

3  
قطعــات تنظــيم فشــار 

  ها چله

قطعات مهار سردار(سيم بكسل 
  و خورشيدي و بادامي)

و هـا   تنظيم فشار چله  تنگ بالا
چله ابزار جمع كردن 

ــالا و   ــر ب ــر روي تي ب
جمع كردن بافته بـر  

  روي تير پايين

قطعه مهار زيردار(خورشيدي و 
  بادامي)

  تنگ پايين

4  
ــزار كنتــرل  قطعــه و اب

  بافتهعرض 
  كنترل عرض بافته  پهنابند  پهنابند

5  
قطعــات عامــل ايجــاد 

  نقش و اجراي دستور
  ـــــــــــــــــــ

  شلَيت

  ايجاد نقش قطعة

  چو شلَيت

  علَم پشت بند
  نخ گُرت شليت

  مج
  كلي

  نخ پاچه بند كلي
  نخ اوسال كلي

  

  چارچوب دستگاه زيلو
 . قطعات عموديِهاست ، تير پايين و اسُتونهاي تير بالا چارچوب دستگاه زيلو شامل چهار قطعه با نام

 شود. مي دستگاه اسُتون و قطعات افقي آن تير بالا و پايين ناميده
  ونتساُ -الف

برابر با عرض اي  و به موازات يكديگر با فاصلهعمود زمين اند كه بر  دستگاه اين هاي اصلي ستونها  ونتساُ
هاي قديمي از چوب درخت  در دستگاهاستون  .متر است 3 ون معمولاًتسشوند. طول اُ مي دستگاه نصب
 ةتن نيم .دزدن مي مساوي در راستاي طولي برش ةكه تنه درخت را به دو نيم طوري د، بهش مي توت ساخته

ون سمت چپ) در داخل تس(اُ ديگر در سمت چپ ون سمت راست) و نيم تنةتس(اُ درخت در سمت راست
. در كردند مي استفاده ون از تنة درختي كه خميدگي داشتتسد. براي ساخت اُش مي زمين نصب

  شود. مي بدون خميدگي استفاده هاي فلزي با استفاده از پروفيل فلزيِ دستگاه
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  اسُتون -29 شكل  چله در دستگاه زيلو قرارگيري زاوية -28 شكل

  
  ؟دشمي هاي خميده استفادههاي زيلوبافي قديمي از چوبي دستگاههاچرا در ساخت ستون

  
  

  تير بالا و تير پايين -ب
ند. سازمي مستقر» ونتساُ«بر روي  ،به صورت افقي و موازي يكديگر را، هاي زيلوبافي دو استوانهدر دستگاه
ض دستگاه بيشتر باشد قدر عر نسبت به عرض دستگاه متفاوت است. هرها يا تيرها، اين استوانهضخامت 

تير بالا  .  همچنين دردو سوراخ تعبيه شده است شود. در يك طرف هر دو تيرمي ضخامت تيرها بيشتر
  را بر عهده دارد.ها داشتن چلهكه عمل نگه است هايي تعبيه شدهميخ

  

  
  تيربالا در دستگاه زيلوبافي -30 شكل

 نخ چله

وگو كنيدگفت
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  
  تير بالا -31 شكل

از  مترسانتي 7 هايي با فاصلةاين قطعه و تير پايين سوراخ است. بين اضافه شده ايبر روي تير پايين قطعه
ها جهت مهار كردن و گره زدن اين سوراخ شود.مي گفته »دماغه تير«يكديگر تعبيه شده است كه به آن 

  .است بر روي تير پايينها چله

  
  تير) (دماغة تير پايين شده در تعبيههاي حفره -32 شكل

  

  بافت دهانة طعات عامل ايجادق
شت پُ«، »ه پايينمشِشِ«، » ه بالامشِشِ« اند ازبافت در دستگاه زيلوبافي عبارت قطعات عامل ايجاد دهانة

  .»رتگُ« و »پاچه بَند كمَونِه«  ،»هنِموكَ«، »ندبَ
  شمِشِه بالا و شمِشِه پايين -الف

 كاربرد همانند كاربرد اين قطعاتاند.يگر قرار گرفتهدو استوانه چوبي است كه در عرض دستگاه به موازات يكد
 30تا  20 با توجه به عرض زيلوها متغير است و به صورت تقريبي ها . طول شمِشِهوجي در دار قالي استك

قابل توجه بلندتر بودن طول شمِشِة پايين نسبت  نكتة .است در حال بافت يبلندتر از عرض زيلو مترسانتي
  .ستالاب به طول شمِشِة

 اسُتون

 هاي روي تيرميخ تير بالا 
 ه بر روي تير بالاهاي تعبيه شدسوراخ
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  در دستگاه زيلوبافيها همشِشِ -33 شكل

  نخ گرُت بندي و نخ گرُت شمِشهِ -ب
هاي بسته شده بر روي دهد. گرُت در واقع همان نخمي اتصالها را به شمِشهِها است كه نخ چلهاي گرُت نخ پنبه

وبافي نخي كه بر روي شمِشهِ در دستگاه زيل .بافيمل نخ كوجي بندي و نخ كوجي در دار قاليشاكه اند شمِشهِ
 شود نخ گرُت شمِشهِ ناميدهمي متصلها شود و نخي كه از شمِشهِ به چلهمي بندي ناميدهرت شود نخ گُ مي بسته
  .شودمي بندي و نخ گرُت شمِشهِ در اصطلاح زيلوبافان گرُت گفتهرت نخ گُ  شود. به مجموعةمي

  

      
  خ گرُت بندين  -35 شكل  نخ گرُت شمِشِه -34 شكل  

  كمَونِه -پ
كه  مترسانتي 60و طول   5ماني شكل است با عرض كَاي ه مشخص است قطعهنِطور كه از نام كمَوهمان
ها متصل به شمِشِه» پاچه بَند« توسط نخي چندلا به نام  هنِرا به عهده دارد. كمَوها همشِجايي شِهجاب وظيفة

  شود.مي
جهت عبور پود يا اي دهانهجايي جابهبا اين  .بالا و پايين است ةمشِجايي شِهجاب ،ه در دستگاهمونِكاربرد كَ 

هاي چله شود.ة بالا به عقب كشيده ميمشِه، شِنِ آوردن كمَوين صورت كه با پايين شود. به امي ماسوره  ايجاد
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 زماني كه كمَونِه .نندكمي را ايجاد شوند و اين دهانهمي بالا به سمت بافنده كشيده ةمشِبه شِنيز بسته شده 
بسته شده به هاي چله گرددشود و موجب ميپايين به عقب كشيده مي ةمشِشود شِمي به سمت بالا هدايت

به نخي كه اتصال  گيرد.مي عمليات بافت صورت . به عبارت ديگر،ضمن ايجاد ضرب،دنشوجدا  پايين شمشة
  يند.گومي» پاچه بند«  كندمي را ايجادها بين كمَونِه

  
  و نخ اتصال آن  همونِكَ -36 شكل

  
  كند؟مي تغيير اندازه در طول كمونه و شمشه چه مشكلاتي ايجاد

  
  
  

  ؟گيردمي عامل بافت در دستگاه زيلوبافي توسط چه قطعاتي صورت
  
  

وگو كنيدگفت

وگو كنيدگفت
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  پشُت بَند
 بهدو طرف  گيرد و ازقرار مي به صورت افقي آهني بلندي است كه در پشت دستگاه زيلوبافي چوب يا ميلة
  عهده دارد.   را بر و كلِي هنِكمَو مهار كردن ةوظيف شده است. پشت بند ديوار محكم

  
  دشت بنَپُ -37 شكل

  هاتنظيم فشار چله قطعة
  تنِگ -الف

 شودمي استفاده ها جهت مهار كردن تيرها و تنظيم فشار چله هاكه از آن قطعاتي به در دستگاه زيلوبافي
 نگ پاييننگ بالا و تِتِ  هاكه به آن گيردقرار مي استفاده مورد نگ در دستگاه زيلوبافيد. دو تِگوينمي »نگتِ«

  شوند.مي زمين يا ديوارهاي كارگاه مهار گيرند و از طريقمي تيرها قرار در داخل سوراخها نگگويند. اين تِ مي
در طول ها نگ. تفاوت اين تِاندو پايينمشخص است هركدام مربوط به تير بالا ها نگطور كه از اسم تِهمان

در نيز نگ بالا و طول تِ  است مترسانتي 60حدود  با طول بالا نگتر از تِنگ پايين كوتاه. تِو بلندي آنهاست
  .است متر 2حدود 
ابتدا تيرك پايين را با استفاده  نگ،هر دو تِ  پس از آزاد كردن ين صورت است كهبه اها نگكار كردن تِ نحوة

نگ سپس با قرار دادن تِ  از روي تير بالا باز شود.ها و چله تا زيلو بر روي تير پايين جمعچرخانند مي نگز تِا
را تنظيم ها چله فشارِ ،نگ تير بالاشود سپس با استفاده از تِمي تير پايين بر روي زمين مهار ،داخل حفرهدر 
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نگ پايين كاربرد تِ توان گفتمي كنند. به طور خلاصهمي سكو مهاردر يا  رو هبر روي ديوار روبها را آنو 
  .چله است سفت كردن و تنظيم كشش بالا نگ تِ كاربرد ترمز و مهار بافته را دارد و

  
  مهار كردن آن بر روي زمين نگ پايين و نحوةتِ  -38 شكل

  

  
  تِنگ بالا -39تصوير 

ستفاده از پله براي  ا
 مهار تِنگ بالا
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  قطعه و ابزار تنظيم عرض بافت
  پهنابند -الف

 به كار بسته و سوزن يرد. اين چوب به وسيله نخگ مي زيلو قرار كه بر لبة بخش بافته شدةافقي چوبي است 
 افت به طرف داخل جمع نشود و وظيفةكار در هنگام بهاي  كه لبهود. نصب اين چوب براي آن است ش مي

ز عرض زيلوي بيشتر ا متر سانتيعرض بافت را بر عهده دارد. طول اين چوب حدود بيست  دو طرف كنترل
  .است در حال بافت

جنس پصورت اهرمي طراحي و ساخته شده است  هباست كه ه فلزي از قطع هاي فلزي ند در دستگاههناب
  .كه قابليت تنظيم فاصله را دارد

  
  پهنابند چوبي -40 شكل

  
  پهنابند فلزي -41 شكل

نخ و سوزن براي بستن 
 پهنابند به بافته
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 قطعات عامل ايجاد نقش و اجراي دستور

، »عَلمَ پشُت بَند« ،»چوشلَيت«از  اندشود و قطعات آن عبارتمي ناميده »شلَيت«يلو عامل نقش اندازي در ز
  ». هامجَ«و  »كلِي اوسال«، »پاچه بَند كلِي«، »ليتگُرت شَ«

  شلَيت، مَج  -الف 
كه در  ،به دوچوبرا موازي هم در يك رديف افقي  هاتابيده شده است كه آنهاي از نخ ايمجموعه ليتشَ

 28هم تابيدن از چندين رشته نخ تركيب شده  و هر رشته از به » ليتشَ«بندند.مي ،ون قرار گرفتهتسكنار اُ
 تقسيماي رشته 12تا  10تر كوچك دستة 12شود . اين مجموعه را به مي تهيه 5 لايه نخ شمارة 30تا 
  .انديل دهنده شلَيتاجزاي تشكها شود. در واقع مجَمي گفته »مجَ«كنند كه به هركدام از آنها مي
  چوشلَيت  -ب
از زمين » ليتچو شَ«. ارتفاع گويندمي» ليتچوشَ« اند ليت به آنها بسته شدهشَهاي كه نخهايي چوببه 

داخل زمين مهار شده و قسمت بالاي  در قسمت پايين اين چوب است مترسانتي 30متر و  2تا  2حدود 
  مهار شده است.» شت بندم پُلَعَ« آن با استفاده از چوب ديگري به نام 

  علَمَ پشُت بند  -پ
آن   يك سرِ .گيرديا ستون عمودي دستگاه قرار مي» ونتساُ«و » ليتچو شَ«مابين » شت بندم پُلَعَ«چوب 

ون مهار شده است. طول اين چوب حدود تسمهار شده و سر ديگر آن پشت اُ داخل ديوار پشت سر بافنده در 
  .است دو متر

  
  شليت در دستگاه زيلو -42 شكل
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  م پشت بندلَچو شليت و عَ -43 شكل

  ليتشَ رتنخ گُـ  ت
. نخ شوندمتصل مي نخ گُرت شلَيت به شلَيت ها توسطچله كند.مي گُرت شليت همانند گرَت شمِشهِ عمل

  شود.مي ناميده» گُرت« شمِشِه در اصطلاح زيلوبافان هاي گُرت شلَيت نيز همانند نخ

  
  گرُت شلَيتهاي نخ -44 شكل
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  .ارتباط گرُت با شلَيت و شمِشهِ را توضيح دهيد

  
  

  كلِي-ث 
ليتها از روي شَ» ( تير بالا«دو رشته نخ ضخيم از يك سو به  چوب قلاب مانندي است كه به وسيلة» كلِي«

به  »پشت بند« و » شليت«حد فاصل شود تا مي مهار »شت بندپُ« عبور داده شده) و از سوي ديگر به 
و به نخي كه از كلي به » اوسال كلي« لي وصل است به نخي كه از تير بالا به كِ صورت معلق قرار گيرد.
 شليت براي نقشهاي جو مهار كردن مَ لي نگه داشتنكار كِ گويند.مي »پاچه بند« پشت بند متصل است 

  ها است.قش و جدا كردن چلهنهاي رتگُ جايي جابههمانند كمانه  »ليكِ«در واقع كار  اندازي است.

   
  كلِي -45 شكل

   هاي نور، صدا و تهويه در كارگاه زيلوبافيردتوضيح استاندا
زيلو نيز در مورد كارگاه  رعايت شوند و بايد كارگاه جاجيم توضيح داده شد تمامي مواردي كه در خصوص

  د.نرعايت شوبايد و  صدق مي كنند

   برآورد مساحت كارگاه زيلوبافي
در  2اتاقي به ابعاد  ،متر 1قابليت بافت زيلويي با عرض با فضاي مورد نياز جهت قرارگيري دستگاه زيلوبافي 

  . است مترسانتي 50متر و  3متر و با ارتفاع  3
متر و  3متر و ارتفاع  12در  8اتاقي به ابعاد  ،دستگاه زيلوبافي 8همچنين فضاي مورد نياز براي قرار گرفتن 

  است. مترسانتي 50

وگو كنيدگفت



  
   

  32 

 
 

  پلان كارگاه زيلو -46 شكل

   تعيين محل مناسب و ايمن براي دستگاه
متر  3و با طول   مترسانتي 60و عرض   50قسمت زيرين دستگاه زيلوبافي قديمي در يك شيار با عمق 

ا ي» چاله«گيرد. اين شيار در اصطلاح محلي مي قرار )است (طول شيار نسبت به عرض دستگاه متغير
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نگ تير پايين و تِ ها،قسمت انتهايي اسُتونشود. منظور از قسمت زيرين دستگاه زيلوبافي مي گفته »پاچال«
  گيرد.مي تنها تير پايين به طور كامل داخل چاله قراراست و   تير پايين به همراه چوشليت

  
  رارگيري دستگاه زيلوبافي چوبيمحل ق چاله، -47 شكل

نور كارگاه است، قرار گيرد. دستگاه  ةكنندمينأكه ت ،صورت عمود بر ورودي يا پنجرههب دستگاه در كارگاه بايد
در ارتباط است. قسمت زيرين  )رو، ديوار پشت سر و كفهزيلوبافي با سه ضلع از اضلاع كارگاه (ديوار روب

نگ بالا رو با تِ هروبپشت و ديوار با ديوار  م پشت) و پشت بندلَ( چوب عَ دستگاه با زمين، دو طرف دستگاه
  .در ارتباط است

   ن براي دستگاهتعيين محل مناسب و ايمِ
  زيلوبافيهاي تعيين محل مناسب نصب دستگاه: 1مهارت

  متر، ماژيكتجهيزات: 
  .دونفري تقسيم شويد و محل مناسب دستگاه را در كارگاه مشخص كنيد هايگروهبه 

قرارگيري تير 
 الهپايين در چ

فعاليت كارگاهي
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  دستگاه زيلو و راه اندازي صبن
 ثابت و متحرك تقسيم هاي زيلو به دو دستة دستگاه ،طور كه در ابتداي بخش زيلو گفته شد همان
 نصب چالهكه در كارگاه مخصوص  بافت زيلو و داراي چوبي است  دستگاهي شوند. دستگاه ثابت مي
دهد. اما دستگاه متحرك دستگاهي  مي كه بخشي از معماري كارگاه و فضا را تشكيلاي  به گونه ،شود مي

  دارد. و نصبجايي  جابهكه قابليت  اي، داراي اتصالات پيچ و مهره فلزي است
  

    
  ثابت دستگاه -49 شكل    پيچ و مهرهمتحرك با اتصالات  دستگاه -48 شكل  

  آموزشي بافت زيلو معرفي دستگاه
 بالا و باز كردن يكي از دستگاهارتفاع تير  بافت جاجيم آشنا شديم. با افزودن به در بخش اول با دستگاه

نفر بر  كه دو بافي دستگاه زيلو يك به اين دستگاه ،شود مي جاجيم و با تغييراتي كه در تصاوير زير ديده
  شود. كنند، تبديل مي مي روي آن كار
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  يينپا يرآوردن ت يينپا -51 شكل باز كردن مهار پشت دستگاه -50 شكل

   
  باز كردن چوشليت -53 شكل بالا بردن ارتفاع تير بالا -52شكل

  
  به زيلوبافي تغيير دستگاه جاجيمفعاليت عملي: 

  بافيشدن دستگاه جاجيم به دستگاه زيلوسازي صحيح قطعات براي تبديل اتصال و جدا : 1مهارت
  دستگاه جاجيم را به دستگاه زيلوبافي تغيير دهيد. ،با توجه به تصاوير در بخش قبلي

   

فعاليت كارگاهي
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  تگاه آموزشي بافت زيلو دس توضيح دربارة اجزاي

  
  اجزاي دستگاه آموزشي زيلو -54 شكل

  
  آن سمتي از دستگاه بافت زيلو و اجزايق -55 شكل

 اُستون

 چوشلَيت

 تِنگ بالا علََم پشُت بند

 نيمكت

 تير پايين

 مهار بالاي پشت

 مهار بالاي جلو

 تير بالا

 كمَونِه

 كلِي
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تمامي ابزار بافت و  كنند واند كه به صورت صندوقچه عمل مياي طراحي شدهبه گونهدستگاه هاي نيمكت
كه در  است د. هر دستگاه شامل دو نيمكتنگيرمي قرار هاداخل آندر  ابزار مورد نياز جهت نصب دستگاه

هاي موازي ستونها شود نيمكتتبديل  زيلوبافي به دستگاهگيرد. در زماني كه اين مي دو طرف دستگاه قرار
بر  داميدادن پود يا  ند كه محل قرارنكمي ايفا ها نقش سكويي، آنكه در اين حالت گيرند.دستگاه قرار مي

در دو طرف دستگاه موازي سردار و زيردار ها نيمكت ،شودتبديل  به دستگاه جاجيم ر گاههاشد و ب هاروي آن
  د.  شونمي محل نشستن بافنده ند وگيرمي قرار

  

  راحل نصب دستگاه آموزشي بافت زيلوم

  
  

  .مراقب باز شدن مهار شليت باشيد
  
  

 ،سنگين بودن اين قطعات) (با توجه به ،هااسُتون اتصال برخي قطعات، از جمله مستقر ساختن در هنگام
  بهتر است دو نفر با يكديگر همكاري كنند.

  
 

ر قرار دادن ميلة پشت بند ب
روي دستگاه

بستن نخ هاي شليت

مهار (باز كردن چوشليت 
)شليت

ارتفاع دادن به تير بالا  قرار دادن تير بالا بر روي
دستگاه

ر قرار دادن مهار بالاي پشت ب
روي دستگاه

ر قرار دادن مهار بالاي جلو ب
روي دستگاه

قرار دادن تير پايين ي قرار دادن مهار پايين بر رو
دستگاه

ايستادن اُستون ها

علامت گذاري بر روي 
محل قرارگيري ( زمين

)اَستون ها

د انتقال قطعات به محل مور
نظر

نكات ايمني

نكات ايمني
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هااسُتون مستقر ساختن-56 شكل قرار دادن مهار پايين-57 شكل   

  
  قرار دادن مهار بالاي جلو -59 شكل  قرار دادن تير پايين -58 شكل

  
  دن تير بالاقرار دا -61 شكل  قرار دادن مهار بالا -60 شكل
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  باز كردن چوشلَيت (مهار شليت) -63 شكل  ارتفاع دادن به تير بالا -62 شكل

 
  قرار دادن ميله پشت بند -65 شكل  شليتهاي بستن نخ -64 شكل

  
  ليتبستن شَ

 12ر مج ها براي هكنيم. تعداد نخهايي از نخ را در دو فاصله چوشليت مهار ميها، دستهبا توجه به تعداد مج
كنيم. مقدار اين گلوله به ميزاني هاي چله را آماده مياي از نخباشد كه براي انجام اين كار گلولهنخ چله مي

كشي گليم با كشش يكنواخت انجام شود. باشد كه به راحتي در دست قرار گيرد و توسط دو نفر همانند چله
گيرند. كار اين ه در دو سمت چوشليت قرار ميمتر و شش لا شده از نخ چل 5/1سپس دو نخ مهار به طول 

هاي مهار در تصوير ديده تايي مي باشند. نحوه پيچيدن نخ 12هاي ها به دستهبندي كردن مجنخ ها دسته
  شود.مي
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  بستن شليت -66 شكل

  
  بستن مهار شليت -67 شكل

  فعاليت عملي: نصب شليت
  :  نصب صحيح شليت به دستگاه 2مهارت
  .وههاي دونفره تقسيم شده و شليت را به دستگاه نصب كنيدبه گر

  

فعاليت كارگاهي
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 بافي زيلودستگاه جاجيم و نصب 

  زيلو دستگاه اجزا اتصالات و نصب
طور كه جايي را دارد. همانهو جاب باشد كه قابليت تغييركليه قطعات اين دستگاه به صورت پيچ و مهره مي

تير پايين و تير بالا حول  باشد كهدر ابتداي فصل گفته شد دستگاه زيلوبافي همانند دار عمودي گردان مي
شود. به اين دليل تير پايين و تير بالا شامل سه قطعه ها مهار ميچرخند كه با استفاده از تِنگمحور خود مي

شود. سپس تيرهاي پايين در محل قرارگيري آنها بر روي اسون نصب مي (L)باشد كه دو قطعه به شكل مي
  شود.در طرف ديگر تيرها بر روي اسون نصب مي (L)مي به شكل و بالا بر روي آنها نصب شده و قطعه سو

اند. قسمت كشويي آن مربوط به تير بالا و هاي دستگاه نيز به صورت كشويي و لولايي طراحي شدهاسُتون
باشد. قسمت متر مي 5/3باشد. حداكثر ارتفاع تير بالا تنظيم ارتفاع آن با توجه به محدوديت سقف كارگاه مي

باشد در نظر گرفته شده است. اين دستگاه مربوط به چوشليت كه قطعه مربوط به مهار شليت مي لولايي
  قطعه نيز به صورت دو تكه و كشويي طراحي شده تا طول شليت مورد نظر را بتوان تنظيم نمود.

  

  
  مانند دستگاه براي نصب تير بر روي اسون (L)قطعه  -68 شكل
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 »بافي نصب دستگاه زيلو«ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

 كشي سازي آن براي شروع چله نصب كلية اجزاء دستگاه و تنظيم دستگاه و آماده
 استاندارد عملكرد:

  ريزي سازي دستگاه براي چله آمادهبافي، اتصال قطعات و  زيلومحاسبه و برآورد مساحت تعيين محل نصب دستگاه 
  ها: شاخص

هاي بافت زيلو و توانايي آنها از يكديگر، شناخت اجزاء  ها، شناخت انواع دستگاه بافته تفكيك زيلو از ديگر دست
دستگاه زيلوبافي و توانايي مقايسه آن با اجزاي دار قالي عمودي، رعايت تمامي استانداردهاي مورد نياز در كارگاه، 

هاي مورد نياز، تعيين محل مناسب براي دستگاه مطابق استانداردهاي  رد دقيق مساحت كار به تعداد دستگاهبرآو
  تعيين شده، تبديل دستگاه جاجيم به زيلو، شناخت اجزاي آموزش بافت زيلو

 نصب دستگاه زيلوبافي و اتصال تمامي قطعات آن با رعايت نكات ايمني
 تجهيزات:شرايط انجام كار و ابزار و

 شرايط:  −
  مكان: كارگاه بافت

 دقيقه 60زمان: 
 ابزار و تجهيزات: −

گوشتي، آچار فرانسه، چكش  كش فلزي، متر فلزي، ماژيك، پيچ دستگاه زيلوبافي، نخ چله، قيچي، خط
 گرمي، چكش پلاستيكي، تراز300

 معيار شايستگي:

 مرحله كاررديف
حداقل نمره قبولي 

 3از 
 نمره هنرجو

1 
هاي زيلو  گردآوري اطلاعات مربوط به جاجيم، انواع دستگاه

 و اجزاي آن 
1  

2 
بـافي، تعيـين محـل     محاسبه و برآورد مساحت كارگاه زيلـو 

 بافي نصب دستگاه زيلو
2  

3 
سـازي آن بـراي    اتصال قطعات دستگاه به يكـديگر و آمـاده  

 ريزي چله
2  

محيطـي و   زيسـت هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات  شايستگي
 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات  نگرش:

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * 
  
  



  

t  

  ۲پودمان 
بافت زيلو

httpswww.roshd.ir211568-2
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 3 واحد يادگيري

  هاي زيلو تهيه نخشايستگي 
  

  كشي و بافت زيلو چلهروش 
مورد نياز براي تهيه  شود؟ آيا مواد اولية مي دانيد زيلو با چه تكنيكي بافت مي شناسيد؟ مي آيا نقوش زيلو را

  شناسيد؟ با انواع زيلو آشنا هستيد؟ مي زيلو را
  

  شما در اين فصل از كتاب
 با ساختار كلي طرح در زيلو آشنا خواهيد شد. 
 آن را خواهيد آموختهاي  انواع زيلو و نقش مايه. 
 با اصطلاحات بافت زيلو آشنا خواهيد شد. 
 آموزيد مي روش تبديل نقش به دستور را. 
  خواهيد آورد به دستميزان مواد اوليه براي بافت زيلو را. 
 ها و قيمت آنها آشنا خواهيد شد با روش تهيه و خريد نخ. 
  

  استاندارد عملكرد
  بافي با جنس و رنگ مناسب و محاسبه آن براساس نقشه و ابعاد زيلو  تهيه نخ زيلو
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 بافت زيلو 

  ابزار و تجهيزات مورد نياز

 
  يمتر سانتي 50كش فلزي  خط  ماشين حساب

 
 

 A4متري  ميلي 5كاغذ شطرنجي  كبريت

  
  
  
  

  

  كيلوگرم 5ديجيتالي  يترازو  كن، مداد سياه، مداد قرمز و مداد آبي تراش، پاك
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  هاي رايج در زيلوبافي و معرفي اندازه تعريف زيلو
شود. زيلو  مي است و اغلب با دورنگ و دورو بافتهاي  است كه تار و پودش از نخ پنبهاي  بافته زيلو دست

، متغير است و از دو تا شش با توجه به ابعاد زيلو، پود نما و دستوري است. تعداد بافندگان زيلواي  بافته
صورت ه ند در بافت يك زيلو با يكديگر همكاري نمايند. نقوش زيلو تنوع زيادي دارد و بتوان مي 1نفر

  شود. مي هندسي بافته
بافته  400×300،  300×200،  150×100،  120×50،  120×80،  70×50هاي  در اندازه زيلوها معمولاً

   .است) متر سانتيبه ها  (اندازه شوند مي
  2شود. مي لاي تابيده تشكيل 8و  5 از نخ نمرة زيلوها عموماً چلة

  
  متفاوتهاي  بندي چند نمونه زيلو با رنگ -1شكل 

  
  ؟تر است زيرانداز، براي چه مناطقي مناسب شود و به صورت زيلو در چه مناطقي بيشتر بافته مي

  
  

  ساختار كلي طرح در زيلو (زيلو از لحاظ شكل ظاهري)
براي  . در نوع ساده آن، حاشيهاست به صورت ساده و پيچيده تركيبي از حاشيه و متن ويلو ساختار كلي ز

 شود. در اين ساختار مي مايه طراحي با استفاده از تكرار يك نقش آن يك قاب دارد و زمينة فقط حكم متن
نوع  شود. مي بافتهبه صورت تك توان نقش زمينه را طرحي آزادانه در نظر گرفت كه در داخل زمينه  مي

با  .استتر  بزرگها  كه از نظر ابعاد از انواع ديگر زيلو است ساختار زيلو مربوط به زيلوهاي مساجد پيچيدة
، فضاهاي مربع و مستطيل شكلي عمودي و افقيهاي  استفاده از حاشيه تقسيم نمودن فضاي زمينه و

                                                                                                                                                             
  همكاري شش نفر در بافت زيلو در گذشته رايج بوده است. - 1
 لاست كه در قاليبافي به كار مي رود. 32و  20ضخامت نخ چله حدوداً مساوي با نخ نمرة  - 2

وگو كنيدگفت
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 بافت زيلو 

افقي هاي  كدام از رديف هر با اين توضيح كه شود مي يا تركيبي از آنها ايجادها  جهت اجراي نقش مايه
  داشته باشد.  طرحي متفاوت از رديف بعديتواند  ميزمينه 
  .است مورد توجه در اين زيلوها هماهنگي طرح و تغيير نقش زمينه در هر رديف و تغيير دستور بافت نكتة

  

  
ها  ين نوع زيلو، عبارات وقفي در حاشيهدر ا. (زيلوهاي مساجد) با نقوش تركيبي ساختار زيلوهاي محرابي -2شكل

  .اند اي يكسان قرار گرفته و در زمينهدر جهت افقي همانند يكديگرند  ها گيرند و محراب مي قرار

  
  .شوند مي بافتهها  عبارات وقفي مابين رديف ،ساختار زيلوهاي محرابي تك نقش؛ در اين زيلوها -3شكل 
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  طرح در زيلو ساختار زمينة
توانند به صورت تركيبي از  ها مي اين واگيرهشوند.  مياي طراحي  ها در زيلو به صورت واگيره مايه نقش
متن زيلوها را هاي تكراري اجرا شوند. از نظر ساختار،  صورت نقش مايهه ي مختلف باشند يا بها مايه نقش
  :كلي تقسيم كرد توان به سه دستة مي
  

  
  نمودارانواع طرح در زيلو -4شكل 

  

   
  ساختار شطرنجي -6شكل   مايه تكرار نقش -5شكل 

  

ساختار زمينه در زيلو

طرح آزاد

طرحي آزاد بر اساس 
نقشه  يا به سليقة بافنده 

شود بافته مي

مايه تكرار نقش

تكرار يك يا تركيبي از 
چند نقش در كل زمينه

شطرنجي

قرار گرفتن تعدادي طرح مربع يا 
مستطيل در چند رديف عمودي و افقي
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 بافت زيلو 

   
  زيلو با ساختار طرح شطرنجي -8شكل   زيلو با ساختار طرح تكرار نقش مايه –7شكل     

  
  زيلوي طرح آزاد -9شكل 
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  شود. مي گفته »نقش«موجود در زمينه، هاي  در زيلو به نقش مايه

  
  

 ساختار حاشيه در زيلو

، با توجه به ابعاد زيلو ها، .حاشيهتواند كتيبه داشته باشد حاشيه عموماً ثابت است.حاشيه در زيلوها مينقش 
سازي در حاشيه است كه  قابل توجه در ساختار كلي زيلو، نداشتن گوشه شوند. نكتة باريك يا پهن بافته مي

    اين نيز به دليل دستوري بودن آن است.
  

با قرار  عموماً »گوشه. «شود مي گفته »گوشه«افقي و عمودي در طراحي فرش،  يةحاش به محل تلاقي
  شود. مي عمودي و افقي طراحي و بافته در محل تلاقي حاشيةاي  درجه 45مايه در گردش  دادن يك نقش

  

    
  نمونه زيلو -11شكل   ساختار حاشيه -10شكل 

   

 نكته

نكته
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 بافت زيلو 

  
  تصوير قالي -12شكل 

  :يلوها و ترتيب آن به شرح زير استز ساختار كلي حاشية
  

  

 

  اسامي حاشيه -13شكل                                                                     

ساس نقشه هاي حاشيه بر ا و ساير قسمت اند هاي زيلو ثابت حاشيهها در اغلب  داخل، كنگره و كشنقش م
  شود. يا نوشتار بافته ميماية آزاد  با نقوش مختلفي حتي نقش

 ـ كش10 ـ كناره  1

      اي بر اساس ـ نقش مايه11 ـ كش2

 نقشه                                   
 ـ كش12 ـ مداخل3

 ـ كنگره13 ـ كش4
 كش -14 ـ كنگره5

  ـ كش 6
 اي بر اساس نقشهمايهـ نقش 7
 ـ  كش8
 كنگره -9



  

  52 

    
و ها  كش داخل، كنگره،حاشيه در زيلو كه شامل نقش م -14شكل 

 است. شاخ گاوي هشت پرِ ماية نقش
نقش مداخل، كنگره و  -15شكل 
  .اند ثابتها  كه در حاشيه ،ها كش

  
  قرارگيري كتيبه در حاشيه -16شكل 
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 بافت زيلو 

و تصاوير  جو كنيدو جست انواع زيلوهاي موجود را يا در صفحات اينترنتي در مساجد محل سكونت خود
  ها بحث كنيد. هاي ساختاري آن ها و شباهت تفاوت در كلاس ارائه دهيد و دربارة را ها آن
  

  

 بندي زيلو از نظر استفاده و رنگ دسته

  شوند: زيلوها از نظر نوع استفاده به سه دسته تقسيم مي
  .)11(شكل  دشو ميزيرانداز در منازل استفاده  ها به صورت از آنزيلوهايي كه  -1
زيلوهاي محرابي معمولاً  شوند (زيلوهاي محرابي). در حاشية كه براي مساجد بافته مي زيلوهايي -2

و  ، تعداد زيلوكننده، سال بافت و مكاني كه زيلو وقف آن شده شود كه در آن نام وقف هايي بافته مي كتيبه
  نام بافنده درج شده است.

  يني دارند.كاربردي تزيزيلوهاي با طرح آزاد، كه  -3
شوند: زيلوهايي با رنگ سفيد و آبي كه در مساجد و  بندي نيز به سه دسته تقسيم مي زيلوها از نظر رنگ

شهرت » جوهري«كه به  زيلوهايي با رنگ آبي و قرمزندگيرد. نوع ديگر  ها مورد استفاده قرار مي امامزاده
ها به صورت زيرانداز استفاده  از آن و معمولاً اند متان قيروند و ارز دارند و از نوع نامرغوب به شمار مي

  است.» سبز و نارنجي«نام دارد كه به رنگ » نفتال«ترين نوع زيلو  د. مرغوبشو مي
  

  
  ينيزيلوي تزي -18شكل   زيلوي محرابي -17شكل 

تحقيق كنيد
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  هاي زيلو معرفي نقش مايه
بر اساس دو معيار ها  . اين نقش مايهاند قرينهداراي زيلو بر روي محور عمودي و افقي هاي  مايه تمامي نقش

  شوند: مي گذاري نام
1- كه عموماًها  جمعيار اول بر اساس مشخصات فني بافت (تعداد م هفت م1جي هستند) جي يا سيزده م 
 ها. مايه اسم نقش بر اساس -2

طور مثال ه شود. ب مي مايه كوچك و بزرگ . ابعاد نقشاست بندي اول كه بر اساس مشخصات فني در دسته
 مجي اجرا شده است.رت هفت مجي و سيزده صوه ب مايه هشت پر بريده نقش

 ج بافتهشوند، نقوشي كه از دو تا هفت م مي گذاري در زيلوهايي كه بر اساس مشخصات فني بافت نام
 مجي قرار شوند در گروه سيزده مي شوند در گروه هفت مجي و نقوشي كه از هشت تا سيزده مج بافته مي
  ند از:ا گيرند. برخي از اين نقوش عبارت مي

  

 
  (مرغ) گُل و مر -21شكل   آدمك -20شكل   بريده هشت پرِ -19شكل 

   
  برگ بيدي -24شكل   زلفكَ -23شكل   سينه ريز -22شكل 

                                                                                                                                                             
 شوند. در مباحث آتي مج ها توضيح داده مي - 1



  
   
 

  55 

 بافت زيلو 

  طرح در زيلو طولي معرفي واحد
 يك واحد نقشه در زيلو بر اساس تعداد پود مشخص پودنماست ابعاد و اندازةاي  از آنجا كه زيلو بافته

  .ستشود. تعداد پودها در زيلو داراي اسامي پو، بنوم و پهنا مي
شود كه معادل يك رج در قالي است. پو شامل رفت و برگشت  مي به يك رديف بافت در زيلو گفته »پو«

ها  جپود يك رنگ به همراه مهار مپايين است. بالا يا جايي شمشة هلي و جاببر روي ك  
پود  يا شش نخ تار و عبور هشت شود كه با استفاده از سه مي ناميده »بنوم«هر واحد مربع شكل در زيلوها 

تايي باشد چهار پود  ديگر و اگر شش يتشكيل شده است(چهار پود از هر رنگ در يك رو چهار پود در رو
 (همانند شكل شود مي ظاهر نيز چهار پود ديده ) كه درشود مي ديگر ديده ي در يك رو و دو پود در رو

  ست.د مربع شكل يا بنوم در زيلوهاخانه شطرنجي برابر با يك واح بنابراين هر .)25
  .ستبنوم يك پهنا 12ست و به عبارت ديگر هر پود بافته شده يك پهنا 96هر 

رت نقش ها مربوط به تار گُيكي از تار است. تار سهزيلو شامل  هر واحد مربع شكل خانة شطرنجي در نقشة
شطرنجي دو هاي  با خانه است. اين دوتار پايين) تار ديگر مربوط به گرت ساده (شمشة بالا و شمشةو دو

 ه يك واحد مربع شكل در زيلو شامل سه تار كه دوتوان گفت ك مي اند. به عبارت ديگر طرف نقشه مشترك
  گيرد. مي كلش است، پود اه هشتتاي آن به صورت مشترك و به همر

  

  شمشة بالا  

  گرُت نقش  

  شمشة پايين  

    

پود از رو و چهار (چهار  است شود در زيلوها معادل هشت پود مي هر واحد مربع شكل كه بنوم ناميده -25شكل 
 پود از زير).

  

  تعداد پود اصطلاح
 شامل رفت و برگشت پود يك رنگ  پو

  رنگ متفاوت شامل رفت و برگشت دو پود با نيم بنوم

  بنوم
) كه از هشت پود پوچهار (شامل چهار بار رفت و برگشت پود

  .زيلو) ي(چهارپود در هر رو تشكيل شده است
  پود تشكيل شده است. 96كه از  استبنومدوازدهشامل پهنا
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  نيم بنوم   يك پو

  يك بنوم 
  

  در نقشه »بنوم«و  »گا« -26شكل 

  مشخص كردن واحد عرضي در زيلو
 قرار 1متر گا در دسي 8شود. در واحد عرضي هر  مي گفته »گا«به هر چهار چله در عرض زيلو يك 

گيرد. از آنجا كه در بافت زيلوها ضخامت تارها يكسان است، ظرافت زيلوها از اين طريق متغير نيست.  مي
در هر ،  (تعداد تارها)ها  يا افزايش تراكم تار مختلف، با كاهشهاي  وردن ظرافتآ به دستبراي ها  اما بافنده

  كنند. مي ك (كم تراكم) توليدنُيا تُ گا، زيلوهايي متراكم
گا در  6ها و در زيلوهاي كم تراكم تعداد تارمتر  گا در دسي 9ها  تعداد تار در زيلوهايي با تراكم بالا عموماً

  .است متر دسي
  

                                                                                                                                                             
  .شود متر خوانده مي دسي 1متر در اصطلاح  سانتي 10هر  - 1

 .بنوم تشكيل شده است پهنا كه از دوازده

نكته
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 بافت زيلو 

  
  شمارش تعداد گا در عرض -27شكل 

  معين  برآورد گا در زيلو با اندازة
  زيلو : تعيين ابعاد و اندازة1مهارت

  كاغذ، ماشين حساب كن، تراش، تجهيزات مورد نياز: مداد، پاك
  ؟با ظرافت معمول، حداقل ظرافت و حداكثر ظرافت چند گا داريم متر سانتي 120در زيلويي با عرض 

  

  مشخص كردن طرح و نقش
  طراحي زيلو با نقش معين

  زيلو : كشيدن نقشة2مهارت 
 زيلو آميزي نقشة : رنگ3مهارت
 آميزي آن تعيين نقش حاشيه و رنگ :4مهارت

بنوم  57گا در عرض و  87حاشيه، زيلويي با ابعاد  گرفتن اجزايزيلو و با در نظر هاي  مايه با توجه به نقش
  آميزي كنيد. طراحي و رنگ ،با نقش زلفكدر طول بكشيد و آن را 

  
  

  .است» 36در  55« متر سانتيزيلو به  گيريم. اندازة مي در نظر متر سانتي 10گا در  8تعداد گا را معادل 
  

 نكته

فعاليت كارگاهي

فعاليت كارگاهي
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  نياز براي بافت زيلوهاي مورد  نخو جنس تعيين رنگ 
  زيلو مورد نياز بر اساس نقشةهاي  انتخاب رنگ و جنس نخ

  ها از ديگر نخاي  : تشخيص جنس نخ پنبه1مهارت
  ها مصرفي در رنگرزي نخهاي  تشخيص جنس رنگ :2مهارت

  الياف پود،  كبريت: ابزار و تجهيزات
  ها) را انتخاب كنيد. بر اساس نقشه، رنگ مورد نظر پودها (دامي

، داشتن خودسوزيعله بگيريم چند اتفاق محتمل است: چنانچه مقداري از نخ مورد استفاده را بر روي ش
و مواردي داشتن ، بوي موي سوخته داشتن ، جمع شدگي، بوي پلاستيكبه جاي گذاشتن خاكستر سفيد

بماند و خودسوزي هم داشته باشد، ديگر. چنانچه پس از سوزاندن مقداري از نخ، خاكستر سفيد بر جاي 
استر توليد شده باشد، علاوه بر متصاعد  با تركيب درصدي پلياي  جنس آن نخ از پنبه است. اگر نخ پنبه
  سفت و سياه خواهد داشت.اي  شدن بوي پلاستيك، خاكستر آن، گلوله

  تعيين ميزان مواد اوليه
  برآورد ميزان اوليه

  وزن نخ با توجه به متراژ نخ  سبةمحا: 1مهارت
  ابزار و تجهيزات: مداد، پاك كن، تراش، ماشين حساب

 
  اي زيلويي با عرض يك متر لازم داريم به شرح زير است:براي كه  مواد اوليه

 ؛تار 32، متر سانتي 10چله به ازاي هر هاي  براي نخ  
 پود؛ متر سانتي 117، متر سانتي 100پود، به ازاي هر هاي  براي نخ  
  متر پود؛ سانتي 234ر و تا 320براي يك پو در يك زيلو با عرض يك متر  
  ؛)8×117پود ( متر سانتي 936براي بافت يك بنوم در زيلو با عرض يك متر  
  12×936پود ( متر سانتي 11232براي بافت يك پهنا در زيلو با عرض يك متر(.  
  تار 32= متر سانتي 10گا= 8

  تارعدد  4يك گا= 
 

  طول  وزن  نوع نخ  رديف

  متر1360  كيلوگرم 1  لا تابيده 8، 5 تار نمرة  1

2  
لا5،12پود نمرة

  بدون تاب
  متر 1200  كيلوگرم 1

فعاليت كارگاهي

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

(عوامل ها  همشسردار يا تير بالا تا پشت ش ، با توجه به ابعاد دستگاه، فاصلةهاي بافت در تمامي دستگاه
تير بالا تا  پذير نيست. در محاسبة طول چله، فاصلة امكان بافت كنند) را ايجاد مي دهانه بافت ي كهبافت

 170 اين مقدار معمولاً شود. مي محاسبه شده اضافههاي  در دستگاه زيلوبافي به طول نخها  پشت شمشه
 در نظر متر سانتي آن را15 گويند كه معمولاً مي »شقه«ميان دو بافته را  طور فاصلة همين متر است. سانتي

  گيرند. مي
  ).15+  15+ 170دو متر ( ر است با طول نهايي زيلو به اضافةبنابراين طول نخ مصرفي زيلو براب

كه هايي  چله ) + فاصلة15+  15شقه ( : ميزان چلة محاسبه شده در نقشه + فاصلةطول چله حاسبةم
  .)متر سانتي 170امكان بافت ندارند (

  

  به شقهتعيين ميزان چله با توجه  -28شكل 

چله هاي مازاد كه 
امكان بافت ندارند.

 سرپر

 قهشُ

 قهشُ

 سرپر

 سرپر

 سرپر
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 گا قرار دارد، 8عرض آن  متر سانتي 10كه در  ،متر سانتي 150×  100با ابعاد را ميزان چله و پود زيلويي 
  .محاسبه كنيد

گا 1
تار 4
ൌ 8x ݔ				 ൌ فاصله	شقه	 		تعداد	تار		32 ቀ15 ൅ 15ቁ ൅ نشده170 	 هاي بافته چله	 ൌ 200	 متر سانتي  	200 ൅ ൌطول	زيلو	150 350 			350ൊ 100 ൌ 5/3  متر	

10	 متر سانتي
	تعداد	تار	32 ൌ 100x ݔ			 ൌ  تعداد	تار	320

5/3 ൈ 320 ൌ 					تعداد	تار	1120 1	كيلوگرم	تار
1360متر 	 ൌ ݔ

1120
ݔ			 ൌ  گرم	800

10متر سانتي
	نقشه خانه 16

ൌ 150x 					x ൌ 240	 هاي شطرنجي 240			تعداد	خانه	 ൈ تعدادپود	8 ൌ 1920 ൈ 117ൌ 224640ൊ				طول	پود	224640 100 ൌ 40/2246  
1

1200
ൌ ݔ

40/2246
ൌ 872/1  كيلوگرم	

  

  مواد مصرفي تعيين قيمت و هزينة
  

  بافت زيلو هاي مواد اولية برآورد قيمت
  مواد مصرفي ة: تعيين قيمت و هزين2مهارت 

  مورد نياز: مداد، كاغذ يادداشت تجهيزات
  

  
  

هاي مواد  از قيمت نت خود به چند فروشگاه مواد اولية زيلو مراجعه كنيد و فهرستيدر شهر محل سكو
  نتايج را در كلاس مطرح كنيد.سپس بياوريد.  به دست اولية مناسب آن

  
  

فعاليت كارگاهي

فعاليت كلاسي
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 بافت زيلو 

  

  نخ بازارهاي ارائة
  نخ ةشناسايي بازارهاي ارائ فعاليت عملي:

  : خريد نخ به قيمت مناسب3مهارت
  )چك ليست( فهرست وارسي و تجهيزات: مداد، ابزار

  
از اسامي  وجو و فهرستي نخ را جست و سايد منابع، بازارهاي ارائةها  كاتالوگ از طريق صفحات اينترنتي،

  و در كلاس ارائه دهيد. فروش آنها را تهيه كنيد  آنها و محل
  

  
  با توجه به نواسانات بازار ،زمان خريد نخ

  جو كردن و يافتن زمان مناسب براي خريد نخو جست
  .در كلاس ارائه دهيدآن را از طريق صفحات اينترنت زمان مناسب براي خريد نخ را بيابيد و 

  
  

  بندي نخ و انتقال آن به كارگاه بسته
  

  خريد نخ و انتقال آن به كارگاه
  شود. مي همانند بسياري از اجناس ديگر به صورت خرده فروشي و عمده فروشي در بازار ارائهها  انواع نخ

  
  

فروشي  و خردهاي  صورت عمدهه ب ها را وجو و سپس آن در محل سكونت خود جستهاي ارائة نخ را  روش
  .اختيار كلاس قرار دهيدو در ثبت كنيد

  
  

  
  
  

فعاليت كارگاهي

فعاليت كلاسي

فعاليت كارگاهي

فعاليت كلاسي

فعاليت كارگاهي
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 »هاي زيلوتهيه نخ« ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

زيلوبافي ، ساختار كلي طرح در زيلو (زيلو از لحاظ شكل ظاهري)، ساختار متن هاي رايج در تعريف زيلو و معرفي اندازه
اي زيلو، معرفي واحد طول طرح درزيلو، هدر زيلو، ساختار حاشيه در زيلو، انواع زيلو از نظر نوع استفاده، معرفي نقشمايه

، تعيين عيين ميزان مواد اوليهفت زيلو، تهاي مورد نياز براي بارنگ و جنس نخ نمشخص كردن طرح و نقش ، تعيي
 قيمت و هزينه مواد مصرفي، بازارهاي ارائه نخ، زمان خريد با توجه به نوسانات بازار، بسته بندي و انتقال آن به كارگاه 

  استاندارد عملكرد:
  آن به كارگاهها و برآورد هزينه مواد مصرفي ، خريد نخ و انتقال تعيين جنس و رنگ نخ، محاسبه مقدار طول و وزني نخ

  ها:شاخص
شناخت زيلو از نظر جنس ، ابعاد و مناطق بافت، تحليل ساختار كلي طرح در زيلو، شناخت انواع ساختار متن در زيلو، 

گ به كاررفته در آن، شناخت ـفاده و رنـظر نوع استـلو از نـاررفته در آن، شناخت زيـشناخت حاشيه و نقوش به ك
صطلاحات واحد طولي در زيلو و نحوه محاسبه آن ، انتخاب رنگ با توجه به نقشه، برآورد هاي زيلو، شناخت انقش مايه

صحيح ميزان مواد اوليه در بافت زيلو، برآورد هزينه مواد مصرفي در بافت زيلو، شناسايي بازارهاي ارائه نخ ، برآورد زمان 
 هاي مورد نياز به كارگاه ها و انتقال نخبندي نخمناسب براي تهيه مواد اوليه، شناخت بسته

  شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
 شرايط:  −

  مكان: كارگاه بافت
 دقيقه 270زمان: 

 ابزار و تجهيزات: −
 كش فلزي ، متر فلزي، ماژيك ، مداد، پاك كن ، نخ چله و پود دستگاه زيلو، خط

  معيار شايستگي:

 مرحله كار رديف
حداقل نمره قبولي از 

3 
 نمره هنرجو

  2 تعيين ابعاد و مشخص كردن نقشه زيلو  1
  2 هاي مورد نياز بر اساس نقشه زيلو تعيين رنگ و جنس نخ 2

3 
هاي مورد نيـاز و بـرآورد هزينـه محاسبه مقدار طولي و يا وزني نخ

 مواد مصرفي ، خريد نخ و انتقال آن به كارگاه 
2  

  محيطي و نگرش:هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيستشايستگي
 تجهيزاتمديريت زمان، مديريت مواد و 

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * 
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 4 واحد يادگيري

  زيلو بافتشايستگي 
  

  مقدمه
زيلو هاي دانيد چلهمي زيلو آشنا هستيد؟ آيا كشيِايد؟ آيا با چلهچله دواني زيلو را ديده ةآيا تا به حال نحو

 ايد؟ آيادستوري را ديدههاي بافتهكشي آيا تا به حال چلهشوند؟ مي به چه صورت بر روي دار بسته
  شود؟مي دانستيد زيلو بدون نقشه و به صورت دستوري بافتهمي
  

  شما در اين بخش از كتاب 
 ؛روش چله دواني زيلو را خواهيد آموخت 
 ؛روش بستن چله بر روي دار را خواهيد آموخت 
  ُ؛آموزيدمي رابندي رتروش گ 
 يلو را خواهيد آموختبافت ز طريقة. 
  

  استاندارد عملكرد
  اندازي زيلو بر اساس نقشهپودكشي و نقش
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  ابزار و تجهيزات مورد نياز
  

    
  سيم رابط در صورت لزوم 10دريل با متة الماسة

 
  قيچي  نخ چله

  
  چله كشي ميلة قاب چله دواني

  



  
   
 
 

  65 

 بافت زيلو 

  چله دواني
 مراحل چله دواني

 
 
  
 ل چلةتوجه به طو (فاصلة آنها باداخل ديوار در بلند هاي قرار دادن ميله قاب چله دواني وسازي آماده -1

 )؛شودمورد نياز انتخاب مي
 ؛دو طرف قاب چله دوانيدر  ياها رار دادن دو دوك نخ چله در كنار ميخق -2
 ؛به يكديگرها گره زدن دو سر نخ دوك -3

  

  
  چلههاي گره زدن نخ -29شكل 

  ؛هاقرار دادن آن بر روي يكي از ميل -4
  

  
  هايكي از ميخ گره زده شده بر رويهاي قرار گرفتن نخ - 30شكل 

  ؛ديگر و تكرار رفت و برگشت آن به ميلةها انتقال نخ -5
  

  

  هااز ميلهها عبور دادن نخ نحوة -31شكل 

 كشي ته كارهاي چلهميله سركاركشيميله هاي چله

 ي چلههاگره زدن نخ

  ته كار سركار

آماده سازي قاب 
چله دواني

قرار دادن دو دوك 
در دوطرف قاب

گره زدن دوسر نخ 
ردوك ها به يكديگ

قرار دادن نخ 
بر روي ميله

انتقال نخ ها به 
سركار و ته كار و 
رفت و برگشت آن

آماده سازي نخ مهار 
سركار و ته كار

عبور نخ مهار 
ضرب از ميان 

چله ها
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  ؛نخ مهار ته كار و نخ مهار سر كارسازي آماده -6
از  دهيممي تابآن را و  كنيمبرابر عرض زيلو تهيه مي 5/1طول دو نخ چهارلا به ، با توجه به عرض زيلو

 (سركار) عبوراي به صورت زيگراگ (ته كار) و حلقهاند سوار شدهها يي كه بر روي ميلههاميان چله
  دهيم.مي
، دو نخ را ايجاد شده از زير و روي دهانة، از بين نرودها براي آن كه زيرو رو بودن چله ،آخر در مرحلة -7

 دهيم.مي عبورها ضرب چلهكردن مهار  براي
 

چله . به عبارت ديگر، گا در شودمي گفته »گا«يك  در چله دواني زيلو به تعداد دو رفت و برگشت چله
  شود.مي نخ تار گفته دواني به تعداد چهار

  
  

  چله دواني اجراي
  چله دواني : اجراي1مهارت 
  ها: مهار چله2مهارت
  : بستن نخ ته كار و سر كار3مهارت

  قيچي، نخ تار، فلزي و تجهيزات: قاب چله دواني يا ميلةابزار 
  و چله دواني را انجام دهيد. دو نفره تقسيم شويدهاي گروه به
  

  
  چله دواني با استفاده از قاب چله دواني -32شكل 

 نكته

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

در اي عبوردادن نخ به صورت حلقه -33شكل 
  سركار

  عبور دادن نخ به صورت زيگراگ در ته كار -34شكل 

  

و به » كار نخ سر«شود مي پيچيده )مطابق شكل(اي چله بر روي آن به صورت حلقههاي كه نخاي به ميله
  شود.مي گفته »نخ ته كار« كندمي ديگر كه به صورت زيگزاگ عبور ميلة

  
  
  

  .چله در طول چله دواني بايد به يك ميزان باشدهاي كشش نخ
  
  

  
  گره زدن نخ مهار ضرب -35شكل 

نكته

نكته
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  هاباز كردن و راست گرفتن چله
  هامراحل راست گرفتن چله

  
 ؛كنيممي آنها را روي زمين پهنها چلهپس از باز كردن  -1
 دهيم؛مي در بين تارها قرار ها،با طول متناسب با عرض چله را؛ مقاوم دو ميلة  -2
 كشيم؛مي از دو طرف محكمها را چله -3
باز ها زنيم تا تاب چلهمي ضربهها هاي مهار به چلهبا استفاده از يكي از چوب، هادر زمان كشيدن چله -4

 ؛گويندمي »باز كردن پيچ چله«كار به اين . شود
رت بالا مربوط به گُ مهار ضرب چله (چوب يا ميلةهاي جاي نخه ب ،فلزي جايگزين كردن چوب يا ميلة -5

 .)است سادههاي پاييني مربوط به گرت نقش و چوب يا ميلة
  

  هاباز كردن و راست گرفتن چله
  ها: مهارت راست گرفتن چله4مهارت 

  را انجام دهيد.ها و مراحل باز كردن و راست گرفتن چله دو نفره تقسيم شويدهاي گروه به
  

  
  هاباز كردن و راست گرفتن چله

  هات راست گرفتن چله: مهار4مهارت 
  

  

  

  
  هاكشيدن چله -36شكل 

قرار دادن چله 
بر روي زمين

مهار كردن 
يچ باز كردن پهكشيدن چلدو سر چله

چله
ن جايگزين كرد
ه چوب يا ميله ب
جاي نخ چله

فعاليت كارگاهي

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

          
  داخل چلهدر رت گُهاي قرار دادن چوب -37شكل 

  .را انجام دهيدها و مراحل باز كردن و راست گرفتن چله سيم شويددو نفره تقهاي گروه به
  

  هاچلهپيچيدن 
  ها: مهارت تنظيم چله5مهارت

  ها: پيچيدن چله6مهارت 
  ماژيك، كشتجهيزات: خط

  

  را انجام دهيد.ها مطابق جدول زير پيچيدن چله

  
، كشيا خط زيز متر فلاگاه، با استفاده را به آرامي روي زمين قرار دهيد. آنها چله، راست گرفتن بعد از مرحلة

  مرتب كنيد. مترسانتيدر ده  )تعداد گاو با توجه به نقشه (را ها و چله بزنيدمياني چله را علامت  فاصلة

  
  هامرتب كردن چله -38شكل 

قرار دادن چوب كنار تنظيم چله ها
پيچيدن چله هاسركار

فعاليت كارگاهي
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 ترعريض مترسانتيده  ،پيچيدن ها را در مرحلةآن ،شوندمي نزديكدر زمان بافت به هم ها چله از آنجا كه
  گيرند.مي

  
پيچند. بعد از اتمام مي را به دور آنها و چله دهند، چوبي را در قسمت سركار قرار ميبراي پيچيدن چله

  برند.مي پيچيده شده را تا كنار دستگاه چلة، اين مرحله
  

  
  هاقبل از پيچيدن چله ،كارقرار دادن چوب كنار سر  -39شكل 

  
  هاپيچيدن چله - 40شكل 

 نكته
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 بافت زيلو 

  مراحل بستن چله بر روي دستگاه
  

  
  نمودارانواع طرح در زيلو

  

  (پيچيدن كار) بستن و برگرداندن تارها بر روي تير پايين
  برگرداندن تارها بر روي تير پايين (پيچيدن كار)مراحل بستن و 

 ؛لاي تارها بيرون آوريدهپاييني ته كار را از لاب در ابتدا ميلة -1
 ؛زنيممي دو طرف چله را به تير پايين گره -2
تارها را است، بر روي تير پايين تعبيه شده كه  تير نخ و سوزن و با استفاده از دماغة با استفاده از يك -3

 .كنيميم »دوزيته«
پيچيدن «به اين مرحله از كار  كنيم.مي را بر روي تير پايين جمعها چله ،نگ تير پايينبا استفاده از تِ  -4

 .گويندمي »كار
  

  

بندي كه سيه(شوند بندي ميدر اين فاصله سيهها است. چله مترسانتي هاي تير پايين هفتسوراخ فاصلة
  .)شودمي يمترسانتي 10 در فاصلة 5نخ چلة نمرة  32شامل تعداد در زيلوبافي 

  

  

 مهار چله بر روي تير
پايين

 پيچيدن چله بر روي
تير پايين

مهار سركار بر روي 
تير بالا

موازي قرار دادن و 
شاغول كردن چله ها

 جمع كردن چله ها بر
روي تير بالا

پايين آوردن چوب 
مهار 

دو گزون كردن

بستن كمانه و كلِيبستن گرت نقش

الا بستن گرت ساده ب
و پايين

قرار دادن نخ بجار

تنظيم فشار چله ها

 نكته
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  (پيچيدن كار) بستن و برگرداندن تارها بر روي تير پايين
  بر روي تير پايينها : بستن و برگرداندن چله1مهارت

  ابزار و تجهيزات: نخ و سوزن براي ته دوزي
  

  
  .را بر روي تير پايين ببنديدها چله، كار و با توجه به مراحل دو نفره تقسيم شويدهاي گروه به

  

  
  بستن چله بر روي تير پايين -41شكل 

  
  ته دوزي كردن تارها -42شكل 

كارگاهيفعاليت
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 بافت زيلو 

  بر روي تير بالاها بستن چله
  بر روي تير بالاها : بستن چله2مهارت

  
 مهار با  بكشيد  و . چله را به طرف بالادو نفربه كمك يا  به وسيلة نخ، براي بستن چله بر روي تير بالا

  .مهار كنيد اند،هيي كه بر روي تير بالا تعبيه شدهارا به همراه چوب بر روي ميخها چله ،تير بالاكردن 
  

    
  بر روي تير بالاها بستن چله -43شكل 

  

  بر روي تير بالاها چله تنظيم فاصلة
  بر روي تير بالا ها مهارت: تنظيم صحيح چله

  تجهيزات: شاغول
  

  

 فاصلة ،ر پايينو همانند تي فاصلة مياني ميله را مشخص كنيد، بر روي تير بالاها چله پس از مهار شدن
ن تنظيم ا تير پاييبدو سر چله را  ،با استفاده از شاغول سپس .بيشتر در نظر بگيريدمتر سانتي را دهها نخ

  د.ندر يك راستا قرار گيرها كنيد تا چله
  

فعاليت كارگاهي

فعاليت كارگاهي
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  به كمك شاغولها تنظيم چله -44شكل 

  بر روي تير بالاها برگرداندن چله
  هابر روي تير بالا بدون شل شدن چلهها : برگرداندن چله2مهارت

  
ر پايين باز كنيد و را از روي تيها چله ،نگ بالا و پاييناستفاده از دو تِ  دونفره تقسيم شويد و باهاي گروه به
  جمع كنيد. ،ي چله بر روي تير بالادر حالت كشيدگ ،بر روي تير بالا ها راآن

  
  بر روي تير بالاها برگرداندن چله -45شكل 

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

  پايين آوردن چوب مهار چله
  ا همراه با پايين آوردن چوب مهارمهارت: مرتب كردن تارها و باز كردن پيچش تاره

  
كنند. براي  مي هاي مهار به سمت تير بالا حركت چوبشوند  مي بر روي تير بالا جمعها  در زماني كه چله
ها كشش  تا چله پايين را در حالت مهار قرار دهيد نگ تير بالا ونگ يا چوب تتهاي  ميله، پايين آوردن آنها
  .مناسب پيدا كنند

  و تارها را مرتب كنيد. گاه چوب مهار چله را پايين بياوريد دونفره تقسيم شويد. آنهاي  گروه به

  
  پايين آوردن چوب مهار چله -46شكل

تا  كنيد را بازها  و پيچش نخ چله هيدرا به سمت تير پايين حركت دها  سپس دو چوب مهار داخل چله
  .كنيد را روي تير بالا جمعها  منظم شوند. سپس چلهها  چله

  

  
  پايين آوردن چوب مهار و مرتب كردن تارها -47شكل 

فعاليت كارگاهي
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قابل توجه در اين مرحله جمع  بر روي تير بالا جمع شوند. نكتةها لهدهيم تا تمامي چمي اين كار را ادامه
  .هاستآن بر روي تير بالا و نريختن آنها از دو سمت در زمان جمع شدنها شدن منظم چله

  
  مرتب كردن تارها -48شكل 

  دو گزون كردن
  كردن تارهابه دو قسمت مساوي و زير و رو ها : تقسيم كردن نخ3مهارت

  
گرت پايين هاي نخ .است سادههاي رت نقش و چوب مهار پايين مربوط به گرتچوب مهار بالا مربوط به گُ

به اين كار  نخ مهار را داخل آن قرار دهيد. زير و رو كنيد و ها رارا به دو قسمت مساوي تقسيم و آن
  پايين است. رت سادةو نخ زير مربوط به گُ بالا رت سادةرو مربوط به گُهاي نخگويند. مي »دوگزون كردن«

  
  دو گزون كردن -49شكل 

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

  گرت نقشهاي آماده كردن نخ
  بنديدقيق آن براي گرت گرت و تنظيم اندازةهاي : گره زدن نخ6مهارت 

  
  

  را گره بزنيد. هاو دو سر آن بريد مترسانتي 40 تقريباً ، آنها را به اندازةگرتهاي براي آماده كردن نخ

  
  رتگُهاي گره زدن نخ - 50شكل 

 اندازي (نقش در زيلو)شليت عامل طرح

هر يك از اين اند. كنار هم قرار گرفتهاي به صورت دستهتابيده است كه هاي نخ ازاي شليت مجموعه
  ند از:اتبه بالا عبار از پايينها د. اين دستهننام و عملكرد مستقلي دار در بافت زيلو هادسته

  ـ سياجو2  ـ سفيدجو1
  ـ برمج پايين4  ج پايين مَ ـ3
  ـ مج ميون6  ميونپايين ـ برمج 5
  ـ برمج بالا 8  يون مبالاي ـ برمج 7
  داخل پايينـ م10َ  ـ مج بالا9

  ـ مداخل بالا12  ـ مداخل ميون11
به  ربوطم مداخل پايين)، ميانمداخل ، سياجو و سه دسته مداخل (مداخل بالا، سفيدجوهاي رشته نخ

، الانام مج ب ند. زيلو در اصل سه مج بهشومي به نقش زمينه مربوط ديگر هايمجو  انداندازي حاشيهنقش
  است. افزوده شدهها بر تعداد مج، متنوع شدهها مج ميان و مج پايين داشته و به تدريج كه نقش

  

فعاليت كارگاهي
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  شليت هفت مجيهاي رشته -51شكل 

  
  شليت سه مجيهاي رشته -52شكل 

  .)52همانند شكل( است، به صورت رفت و برگشتيو ثابت  ترتيب بستن تارها با شليت عموماً
مج بالا شود و تا جي از مج پايين شروع ميدر هفت مَ رت نقش از پايين به بالاست.گُ  بستن تارها به وسيلة

تارهاي متن هاي اين نوع بستن تا تمام شدن نخ .از مج بالا به مج پاييناست ادامه دارد و به همين صورت 
  يابد.مي ادامه

  

  
  شليت هفت مجيهاي بستن رشته نحوة -53شكل 

 مابين مداخل و برمج بالا اضافهها شليت، نقوشي كه از هفت مجي بيشترند يا زيلوهايي كه كتيبه دارند در
  .شودمي

  

 نكته
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 بافت زيلو 

 رت نقشبستن گُ

اين  با .)50(شكل  دهيممي قرارها نقش را بر روي چلههاي تمامي گرتها قبل از بستن گرت به مج -1
  شود.ميرت تنظيم گُهاي نخ اندازة عمل 

  
  هاهاي نقش بر روي چلهرتقرار دادن گُ – 54شكل 

 و به سياه جو كنيمشش يا هشت عددند، جدا ميكه  راكناره هاي ابتدا نخ، در زمان بستن گرت نقش -2
 قشةنبا توجه به  .بنديممي و به سفيد جو كنيماز گرت نقش را انتخاب مي اولين نخو سپس . بنديممي

 كنيم. مي مورد نظر مهار هايمجنقش را به هاي رتگُ ،دستور
» گرت«و به هر نقش د چند نقش دارد شود. حاشيه خومي زيلو شروع از قسمت حاشيةبندي گرت -3

بر اساس بندي است گرت گفتني( ترتيب جدول زير است بهبندي بندند. روش گرتمي مجزايي
 شود):مي كه در بخش قبلي كتاب آماده شده انجاماي نقشه
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  تار هفدهم گرت نقش به سفيد جو  تار اول گرت نقش به سفيد جو
  تار هيجدهم گرت نقش به سياجو  تار دوم گرت نقش به سياجو

  نقش به سفيد جوتار نوزدهم گرت   تار سوم گرت نقش به سفيد جو
  تار بيستم گرت نقش به مج پايين  تار چهارم گرت نقش به مداخل پايين
  تار بيست و يكم گرت نقش به برمج پايين  تار پنجم گرت نقش به مداخل ميان
  تار بيست و دوم گرت نقش به برمج ميون پايين  تار ششم گرت نقش به مداخل بالا

  تار بيست و سوم گرت نقش به مج ميون   تار هفتم گرت نقش به مداخل ميان
  تار بيست و چهارم گرت نقش به برمج ميون بالا  تار هشتم گرت نقش به مداخل پايين

  تار بيست و پنجم گرت نقش به برمج بالا  تار نهم گرت نقش به مداخل ميان
  تار بيست و ششم گرت نقش به مج بالا  تار دهم گرت نقش به مداخل بالا

  تار بيست و هفتم گرت نقش به برمج بالا  گرت نقش به سياجوتار يازدهم 
  تار بيست و هشتم گرت نقش به برمج ميون بالا  تار دوازدهم گرت نقش به سفيد جو

  تار بيست و نهم گرت نقش به مج ميون   تار سيزدهم گرت نقش به سياجو
  ميون پايينتار سي ام گرت نقش به برمج   تار چهاردهم گرت نقش به مداخل بالا
  تار سي و يكم گرت نقش به برمج پايين  تار پانزدهم گرت نقش به مداخل ميان

  تار سي و دوم گرت نقش به مج پايين  تار شانزدهم گرت نقش به مداخل پايين
  

  
 19تا  1 ، معكوس شمارةدهيم و بعد از آنمي ادامه 68را به همين ترتيب تا تار شمارة  نقش رتِبستن گَ

  بنديم.مي را بر روي شليت
  

  تار هفتاد و نه گرت نقش به مداخل ميان  تارشصت و نه گرت نقش به سفيد جو
  تار هشتاد گرت نقش به مداخل پايين  تار هفتاد گرت نقش به سياجو

  تار هشتاد و يك گرت نقش به مداخل ميان  تار هفتاد و يك گرت نقش به سفيد جو
  تار هشتاد و دو گرت نقش به مداخل بالا  نقش به مداخل پايينتار هفتاد و دو گرت 

  تار هشتاد و سه گرت نقش به مداخل ميان  تار هفتاد و سه گرت نقش به مداخل ميان
  تار هشتاد و چهار گرت نقش به مداخل پايين  تار هفتاد و چهار گرت نقش به مداخل بالا

  پنج گرت نقش به سفيد جو تار هشتاد و  تار هفتاد و پنج گرت نقش به سياجو
  تار هشتاد و شش گرت نقش به سياجو  تار هفتاد و شيش گرت نقش به سفيد جو

  تار هشتاد و هفت گرت نقش به سفيد جو  تار هفتاد و هفت گرت نقش به سياجو
    تار هفتاد و هشت گرت نقش به مداخل بالا
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 بافت زيلو 

  
  رت حاشيهبستن گُ -55شكل 

  
  روش بستن گرت مج (نقش زمينه) بر روي شليت -56شكل 

  بستن گرت نقش
  : بستن صحيح گرت نقش8مهارت

  
  

فعاليت كارگاهي
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  .را به شليت ببنديدها گرت، هابستن گرت مطابق جدولِ

  
نوع گره مورد استفاده دربستن نخ گرت نقش  -57شكل 

  شليتهاي به نخ
  بستن صحيح گرت نقش -58شكل 

  .است در صورت لزوم ،گرت نقشهاي يا تعويض راحت نخ جاييجابه منظوراستفاده از اين نوع گره به 
را، پس از  مترسانتي 80به طول  چلههاي از نخاي دسته دهيم سپسبند قرار ميرا بر روي پشتها كمونه

كنيم. به اين نخ كه واسط بين كمانه و شمشه است مي ها مهاربر روي شمشه دوازده لايه نمودن،
  .شودتنظيم ميها ميان كمونه و شمشه از طريق تابيدن و پيچيدن نخ فاصلة شود.مي گفته» ندبپاچه«

  

   
  ليبستن كِ -60شكل  بستن كمونه-59شكل
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 بافت زيلو 

 ،شودمي بند بستهكه به پشت رااست. قسمت انتهايي كلي  از دو قسمت تشكيل شده جهت مهار نخ لي،چوب كِ
له چب از نخ نخ دولا تاكه  . نخ مهار سر كليهاستبند در كمونههمانند پاچهكه  گويندمي» بند كليپاچه«

ق نگه لمع ظيفةوكه  شود. به اين نخ مهار در كليمي به كلي مهارها به تير بالا وصل و از روي شليت ،است
يق از طر ،دش طور كه گفته همان ،هاو كمونهها كليشود، گفته مي» اوسال كلي«داشتن كلي را بر عهده دارد

  .شوندبند تنظيم ميپاچههاي تابيدن نخ
  

  هابستن كلي و كمونه
 ها: تنظيم صحيح مهار كلي و كمونه8مهارت 

  هابستن كلي و كمونه
  .را به دستگاه ببنديدها كلي و كمونه

  

  (گرت ساده) بستن گرت شمشه بالا و پايين
راي باز عرض چله  مترسانتي 20فلزي است كه طول آن  يا ميلةدو چوب ، دوگزونهاي جايگزين نخ

 مشةش پايين است. قبل از بستن گرتِ تر از عرض چله براي شمشةبزرگ مترسانتي 40بالا و  شمشة
 هاكنيم كه به آنمي مهارها به شمشه» اوسال كلي«طول مناسب از تير بالا همانند  يي را باهانخ
ت بستن نها جهآگير نكردن  يير اندازه در طول گرت شمشة بالا و پايين به منظورند. تغگويمي »گوشواره«

 لةف كه فاصاست، با اين اختلا همانند بستن كوجي در قالي و گليمها شمشه بستن گرتِ  .هاستگوشواره
  .يت داردتنظيم كردن اين فاصله بسيار اهمدر زمان بستن گرت . متر استسانتي 12شمشه تا نخ چله 

  

  
  .گو قرار دهيدورا مورد بحث و گفتها با شمشهها زياد چله نسبتاًداشتن دليل فاصله 

  
  

   
  بستن گرت شمشه  -62شكل   گوشواره -61شكل 

وگو كنيدگفت

فعاليت كارگاهي
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  گيري فاصله اندازه -63شكل 

  بستن گرت شمشه بالا و پايين
  هابر روي شمشهبندي : گرت9مهارت 

  
  

  .را بر روي شمشه بالا و پايين انجام دهيدبندي گرت
  

  بستن شانه بر روي چله يا قرار دادن نخ بجار
  (تارها)ها : قرار دادن نخ بجال در بين تون10مهارت

  
  .را از ميان تارها عبور دهيد ، نخ بجاربا توجه به عكس
صورت يك در ميان ه را بها چله دارد. اين نخِ زمان باز شدنرا در ها منظم نگه داشتن چله نخ بجار وظيفة
موارد به جاي استفاده از  (زير تير بالا) قرار دهيد. در بعضي ازها و در بالاترين قسمت چله زير و رو كنيد

  را بر عهده دارد.ها منظم كردن چله همانند نخ بجار وظيفةكه  شودفلزي استفاده ميهاي از شانه نخ بجار
  

  
  هالاي چله رقرار دادن نخ بجا -64شكل 

فعاليت كارگاهي

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

  
  بستن شانه به جاي نخ بجار -65شكل 

  هابا استفاده از تنگها چله تنظيم فشار
  (تارها)ها : تنظيم فشار تون11مهارت

  
  

  .را تنظيم كنيدها و با استفاده از تنگ بالا كشش چله تنگ پايين را مهار
  

  
  هافشار چلهتنظيم  - 66شكل 

فعاليت كارگاهي
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  تبديل نقشه به دستور
  

  
  تبديل نقشه به بافت – 67تصوير 

  
  ها با سر و دستان خود باشيد.ها، مراقب برخورد آنجايي كلي و كمونهدر زمان بافتن و جابه

  
  

  ابزار بافت در زيلوبافي
  گيرد:تنها دو ابزار در بافت زيلو مورد استفاده قرار مي

 پنجه -1
 قيچي -2

  پنجه
شود. در انتهاي دسته يكي از ابزار اصلي در زيلوبافي پنجه است كه براي كوبيدن پود از آن استفاده مي

داشتنش بر روي بافت در زمان كشيدن پودها و يا آزاد كردن ميخي نصب شده است كه از آن براي نگه
  شود.شليت، در صورت تابيدن به يكديگر استفاده ميها گرت نخ
  
  

نكات ايمني
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 بافت زیلو  

 
 نجهپ -68تصویر 

 
 قیچی

هاي گرت و همچنین در زمان اندازه کردن نخها همکاربرد قیچی در بافت زیلو تنها در زمان بستن گرت
ها و جدا کردن بافته اتمام بافت است که از آن براي چیدن پودهاي باقیمانده و همچنین جهت بریدن چله

 کنند.از دستگاه استفاده می

 مراحل بافت

 لی)انتخاب نقشه (مهار توسط کِ مرحلۀ یکم

 (رفت پود) گذراندن پود دوم مرحلۀ
 پنجه زدن سوم مرحلۀ
 )هاکمان جاییجابهبافت ( ایجاد دهانۀ چهارم مرحلۀ
 گذراندن پود(برگشت پود) پنجم مرحلۀ
 پنجه زنی ششم مرحلۀ

 
 پودسازي آماده

 : پیچیدن ماسوره12مهارت 
 
 

که بر روي اي از داخل حلقهنیز را ها سرنخ را بر روي زمین قرار دهید. 5عدد دوك نخ نمرة  12تعداد 
 به صورت ماسوره بپیچید. ها راآن دیوار نصب شده عبور دهید و

 

 فعالیت کارگاهی
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  ماسوره مراحل تهية

  
  

          
  چرخش ضربدري - 68شكل                   روي چوب ماسورهها پيچيدن نخ -67شكل                 

  فعاليت عملي: بافت
  : بافت سرير1مهارت 

هايي كه ها خانهگيرد. در اين جدولآيد انجام ميهايي كه در ادامه ميتمامي مراحل بافت مطابق جدول
به وسيله هايي هستند كه هاي سفيد مجشوند) و خانههايي هستند كه آزادند (انداخته ميرنگي هستند مج

  شوند).شوند (گرفته ميكلي مهار مي
  
  

  شود.هاي كلي ورچيدن نقش گفته ميبه مهار كردن مج
  
  

ها قرار گرفته و كوبيده شوند. اگر متر داخل چلهها در حدود يك سانتيدر زمان پنجه زدن، سر پنجه
شود و اگر تنها سر پنجه داخل چله پاره شدن چله ميها قرار گيرد سبب ها بيش از حد داخل چلهپنجه

    شود.قرار گيرد سبب پاره شده پود مي

قرار دادن دوك ها 
بر روي زمين

عبور نخ ها از 
داخل حلقه

پيچيدن آنها بر 
روي چوب ماسوره

چرخش ضربدري 
بر روي چوب 

ماسوره

فعاليت كارگاهي

 نكته

نكات ايمني
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 بافت زيلو 

  تكرار كنيد.، 6مطابق جدول و در پنج مرحله يعني تا بنوم  ،بافت سرپر را
  ـ بافت سرپر : يكمبنوم

  نيم بنوم  نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  پو اول

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت
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  )انتخابي
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  پايين

        

          مج بالا
         برمج بالا
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  ميون

        

مج 
  ميون

        

برمج 
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          سياه جو

         سفيدجو
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  پنجه كوبيدن پود به وسيلة -71شكل شروع بافت سرپر - 70شكل 

 
 اتمام بافت سرپر -73شكل   هاچله مرتب كردن و تنظيم فاصلة -72شكل 

  
  بافت
  زيلو زمينةهاي : بافت كش2مهارت

  
  

  .ادامه دهيد 10تابنوم  آن را را انجام دهيد وها با توجه به جداول زير بافت كش
   

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

  زمينههاي : ششم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو دوميپو ي يكمپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 هايمجدستوربافت(

  انتخابي)

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
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  زمينههاي : هفتم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو  دوم يپو  ي يكمپو

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
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مداخل 
  بالا

مج
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
د پو

يد
سف

 
 عب

رها
ن تا

ميا
 از 

را
مي

ور
س 

سپ
م 
دهي

ده 
ه ز

نج
پ

مي
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

يد
سف

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

مج  
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
د پو

گي
رن

 
 عب

رها
ن تا

ميا
 از 

را
مي

ور
س 

سپ
م 

دهي
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

 و 
جاب

نه 
كما

ه
مي

جا 
ت
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

ود 
پ

گي
رن

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

مج  
 را 

ها
س

سا
ر ا

ب
 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

ن
 و 

يم
كن

د پو
يد

سف
 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
را

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

يد
سف

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

مج  
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
د پو

گي
رن

 
 عب

رها
ن تا

ميا
 از 

را
مي

ور
ده

س 
سپ

م 
ي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ت
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

ود 
پ

گي
رن

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
         برمج بالا
برمج 
بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          پايينمج 
          سياه جو
          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  زمينههاي : هشتم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
پو

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
د 

سپ
م 

دهي
س 

 زد
جه

پن
ه 

مي
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ي، 
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود

ش
.  

مج  
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
پو

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
د را

سفي
د 

سپ
م 
دهي

س 
 زد

جه
پن

ه 
مي

ود
ش

 و 
جاب

نه 
كما

ه
مي

جا 
ت
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

يد
سف

ود 
پ

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 پو
م و

كني
گي

 رن
د

 
مي

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

را
نج

س پ
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
 و 

ود
ش

ابه
 ج

انه
كم

مي
جا 

ت
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

گي
 رن
ود

پ
مي

ده 
ه ز

نج
، پ

ود
ش

.  
مج  

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

س ن
سا
ر ا

را ب
ها 

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 

كني
نج

س پ
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
 و 

ود
ش

ابه
 ج

انه
كم

مي
جا 

ا  
و ب

دد 
گر

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
بر

ود
ش

.  

  
مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          مج پايين
          سياه جو

          سفيدجو
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  زمينههاي : نهم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو  دوم يپو  ي يكمپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
د پو

يد
سف

 
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

را
ع

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

يد
سف

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

مج  
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
د پو

گي
رن

 
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

را
ع

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ت
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

ود 
پ

گي
رن

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

مج  
س

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
د پو

يد
سف

 
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

را
ع

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

يد
سف

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  
مج  

س
سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
د پو

گي
رن

 
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

را
ع

 بور
مي

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود

ش
 و 

جاب
نه 

كما
ه

مي
جا 

ت
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

ود 
پ

گي
رن

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

  
مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين
          مج پايين
          سياه جو

          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  هاي زمينه: دهم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم بنومنيم 

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مداخل 
  بالا

مج
 را 

ها
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

ب
مي

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

س
سپ

م 
دهي

 
زده

جه 
پن

 
مي

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

ده
سپ

م 
ي

 زد
جه

 پن
س

ه 
مي

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ود 
و پ

م 
كني

گي
رن

 
مي

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

را
س

سپ
م 

دهي
 

زده
جه 

پن
 

مي
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  
  

  
مج

س
سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
ن

 و 
يم

كن
پو

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
د را

سفي
د 

س
سپ

م 
دهي

 
زده

جه 
پن

 
مي

ود
ش

 و 
جاب

نه 
كما

ه
مي

جا 
ت
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

يد
سف

ود 
پ

 ،
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ود
ش

.  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا
برمج 
بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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  بستن پهنابند
 عبورها از داخل سوزن نيز مهار آن را دهيم. حلقةابند را در دو سمت زيلو قرار ميدو سوزن مهار پهن

 گاهكنيم. آنپهنابند را سفت ميهاي پيچ عرض بافته تنظيم و جهت را، مورد نياز فاصلةدهيم. سپس مي
  بنديم.مي و بر روي كار كنيمهنابند را بر روي بافته مهار ميپ

   
  داخل بافته در قرار دادن سوزن مهار -75شكل   قطعات پهنابند -74شكل 

   
  مهار پهنابند و بستن آن به كار -77شكل   سوزنعبور حلقه از داخل  -76شكل 

  
  بافت
  : بافت حاشيه و زمينه3مهارت

  
   

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : يازدهم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو دوميپو اوليپو

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ود 
و پ

م 
كني

گي
رن

 
عبو

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
را

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

گي
رن

مي
ده 

ه ز
نج

، پ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

ا  
و ب

دد 
گر

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
بر

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  
مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
پايين برمج 

  ميون
        

          برمج پايين
          مج پايين
          سياه جو

          سفيدجو
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  حاشيه عمودي و افقيهاي : دوازدهم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

اجزاء شليت

  چهارم يپو سوم يپو دوميپو اوليپو

 اجراي بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

 اجراي
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 ةنقش
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ها

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

نه 
كما

 و 
ود

ش
ابه

ج
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ها

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
دس

شة 
 نق
س

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
تو

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ها

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ها

مي
ور

م 
دهي

زده
جه 

 پن
س

سپ
 

مي
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  
مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين
          مج پايين
          سياه جو

          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي  : سيزدهم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
دستوربافت 

 هاي مج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هاي مج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 وربافتدست

 هاي مج(
  )انتخابي

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هاي مج(
  )انتخابي

 مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

 
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

 
مي

جا 
 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

 
ود.

ش
  

 مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 
مي

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

 
ابه

 ج
انه

كم
 و 
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  100 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : چهاردهم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشه دستوربافت
  انتخابي) هايمج(

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
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ت ب
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ة د
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س ن
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ر ا
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ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
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ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
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  101 

 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : پانزدهم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مداخل 
  بالا

مج
بر 

 را 
ها

مي
ار 

 مه
لي
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و پ

م 
كني

مي
ر

م 
دهي

س 
سپ

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
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  حاشيه عمودي و افقيهاي : شانزدهم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
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  103 

 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : هفدهم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 ةنقش
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
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  104 

  هاحاشيه عمودي و كشهاي : هيجدهم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي
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ده 
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ر ا
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ميا
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 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و كش زمينههاي ـ بافت كش : نوزدهمبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاء شليت

  گا چهارم  گا سوم  گا دوم  گا اول

اجراي 
  بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
   بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن
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ر ا

را ب
ها 
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ن تا

ميا
 از 
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رنگ

ود 
و پ
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كني
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مي
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دهي
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ده 

ه ز
نج

س پ
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ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
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س ن
سا
ر ا

را ب
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مي
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
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كني
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عب
ي
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دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
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ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

         مداخل ميان

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  106 

 حاشيه عمودي و كش زمينههاي : بيستم ـ بافت كشبنوم

  بنومنيم  نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

نقشه 
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
س 

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

ن
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

بور
ا ع

مي
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

س پ
سپ

مي
ده 

ه ز
نج

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

جم  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

         مداخل ميان

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

         مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  107 

 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و كش زمينههاي : بيست و يكم ـ بافت كشبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو دوميپو اوليپو

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ي 
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

را
مي

نج
س پ

سپ
م 

دهي
ه 

مي
ده 

ز
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
نج

س پ
سپ

م 
دهي

ه
مي

ده 
ز

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ا  ب

و ب
دد 

گر
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

ر
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
نج

س پ
سپ

م 
دهي

ه 
مي

ده 
ز

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

بور
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
نج

س پ
سپ

م 
دهي

ه
مي

ده 
ز

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
   



  108 

  حاشيه عمودي و كش زمينههاي : بيست و دوم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

گي
د رن

 پو
م و

كني
 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

را
مي

ر
س 

سپ
م 

دهي
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
رد

گ
گي

 رن
ود

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
مي

ده 
ه ز

نج
، پ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

ا  
و ب

دد 
گر

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
بر

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون

پايين برمج 
  ميون

        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  109 

 بافت زيلو 

  : بيست و سوم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو دوميپو اوليپو

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
س

سپ
م 

دهي
ده 

ه ز
نج

پ
مي

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
س

سپ
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
 را 

ها
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

ب
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

ع
مي

بور
س

سپ
م 

دهي
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
ده

س
سپ

م 
ي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  
مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          پايينمج
          سياه جو
          سفيدجو

  
   



  110 

  : بيست و چهارم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
دستوربافت 

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 ةنقش
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مداخل 
  بالا

مج
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

ت 
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

پ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

م 
كني

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
مي

ور
س 

سپ
م 

دهي
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  
مج  

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

س ن
سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

گ
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا
برمج 
بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

         مج پايين
          سياه جو
          سفيدجو

  
   



  
   
 
 

  111 

 بافت زيلو 

  : بيست و پنجم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 هايمجدستوربافت(

  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

 مداخل بالا

مج
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
بور

ع
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
 پن

يد،
سف

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

مي
ده 

ه ز
ج

ود.
ش

  

  

مج
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

د ر
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
بور

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
ا

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  
مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا
برمج 
بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          مج پايين

          سياه جو
          سفيدجو

   



  112 

  عمودي و نقش زلفك زمينه : بيست و ششم ـ بافت كش و حاشيهبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

  اجراي بافت

نقشة 
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

 اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ود 
و پ

م 
كني

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

 
ورم

عب
ي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
 و 

دد
گر

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

با 
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  
مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا
برمج 
بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          مج پايين
          سياه جو
          سفيدجو

  
   



  
   
 
 

  113 

 بافت زيلو 

  : بيست و هفتم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
دستوربافت 

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مداخل 
  بالا

مج
شة 

 نق
س

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

د
 عب

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

ه ز
نج

پ
مي

ده 
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  
مج  

ها 
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
 عب

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا
برمج 
بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

         مج پايين
          سياه جو
          سفيدجو

  
   



  114 

  : بيست و هشتم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 ةنقش
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ي 
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

اره
ن ت

ميا
 از 

را
عبو

ا 
مي

ر
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ا

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ا  ب

و ب
دد 

گر
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

ر
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ا

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ا

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
پايين برمج 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  115 

 بافت زيلو 

  : بيست و نهم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

ده 
ه ز

نج
س پ

سپ
مي

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
 را 

ها
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

ب
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
گي

د رن
 پو

م و
كني

 
اره

ن ت
ميا

 از 
را

بور
ا ع

مي
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
رد

گ
گي

 رن
ود

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
مي

ده 
ه ز

نج
، پ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

ده
م 
ي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          پايينمج 

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  116 

  : سي ام ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ي،

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
عبو

ا 
مي

ر
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
 با 

د و
رد

گ
 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
بر

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  : سي و يكم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم
  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

ا ع
ره

مي
بور

يم
ده

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
شة 

 نق
س

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

د
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
رها

مي
ور

يم
ده

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

ا ع
ره

مي
بور

يم
ده

ه ز
نج

س پ
سپ

مي
ده 

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  
مج  

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

س ن
سا
ر ا

را ب
ها 

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

ا ع
ره

مي
بور

يم
ده

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  
 مداخل
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا
          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  118 

  نقش زلفك زمينه: سي و دوم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و بنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 ةنقش
دستوربافت 

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

رها
ن تا

ميا
 

بور
ع

مي
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  119 

 بافت زيلو 

  : سي و سوم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
ي 

 كل
 به

ت
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

مه
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

 
ورم

عب
ي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

انه
كم

 و 
ود

ش
 

ابه
ج

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  120 

  : سي و چهارم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

عبو
مي

ر
س 

سپ
م 

دهي
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

 پن
يد،

سف
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
مي

ده 
ه ز

ج
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

د ر
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ا

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون

برمج پايين 
  ميون

        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  121 

 بافت زيلو 

  : سي و پنجم ـ بافت كش و حاشيه عمودي و نقش زلفك زمينهبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
دستوربافت 

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ها

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

نه 
كما

 و 
ود

ش
ابه

ج
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ها

مي
ور

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
دس

شة 
 نق
س

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
تو

ود 
و پ

م 
كني

گي
رن

 
تار

ن 
ميا

 از 
را

عبو
ها 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
رد

گ
گي

 رن
ود

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
مي

ده 
ه ز

نج
، پ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 عب
ها

مي
ور

م 
دهي

زده
جه 

 پن
س

سپ
 

مي
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  122 

  حاشيه عمودي و كش زمينههاي : سي و ششم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
دستوربافت 

 هايمج(
  انتخابي)

 اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

مي
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 مي
ا از

ي ر
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

ها 
تار

ن 
ا

ع
ورم

ب
ي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ود

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  123 

 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و كش زمينههاي ـ بافت كشسي و هفتم :بنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 قشةن
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
به 

ت 
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ك
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
بور

س
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
و ك

ود 
ش

ابه
 ج

انه
م

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
بور

س
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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 حاشيه عمودي و كش زمينههاي :سي و هشتم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم بنوم نيم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
 را 

ها
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

ب
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

بور
ا ع

مي
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

ده
م 
ي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

         مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  125 

 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و كش زمينههاي : سي و نهم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارمگا   گا سوم  گا دوم  گا اول

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ي 
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

رها
ن تا

ميا
 از 

را
 

ورم
عب

ي
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ا  ب

و ب
دد 

گر
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

ر
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

رها
ن تا

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

 
بور

ع
مي

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

  

         مداخل ميان

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
پايين برمج 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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  هاحاشيه عمودي و كشهاي : چهلم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

نه 
كما

 و 
ود

ش
ابه

ج
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
دس

شة 
 نق
س

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
تو

اره
ن ت

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

عبو
ا 

مي
ر

م 
دهي

زده
جه 

 پن
س

سپ
 

مي
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج 
بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج 
پايين 
  ميون

        

برمج 
  پايين

        

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  
   
 
 

  127 

 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : چهل و يكم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
مي

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

 عب
رها

ن تا
ميا

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون

برمج پايين 
  ميون

        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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  حاشيه عمودي و افقيهاي و دوم ـ بافت كش: چهل بنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
س

سپ
م 

دهي
مي

ده 
ه ز

نج
پ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
ي 

 كل
 به

ت
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

مه
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

ع
مي

بور
س

سپ
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
س

سپ
م 

دهي
مي

ده 
ه ز

نج
پ

انه
كم

 و 
ود

ش
 

ابه
ج

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
س

سپ
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

         مداخل ميان

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : چهل و سوم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
بر 

 را 
ها

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

س ن
سا
ا

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

م 
دهي

س 
سپ

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

  د.شو

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون

برمج پايين 
  ميون

        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
  

   



  130 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : چهل و چهارم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ي 
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
را

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

ا  ب
و ب

دد 
گر

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
ر

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون

پايين برمج 
  ميون

        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي : چهل و پنجم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
 و 

ود
ش

ابه
 ج

انه
كم

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
س 

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

ن
 عب

رها
ن تا

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 عب
رها

ن تا
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ور

س 
سپ

م 
دهي

پ
مي

ده 
ه ز

نج
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

         مداخل ميان

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون

برمج پايين 
  ميون

        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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  حاشيه عمودي و افقيهاي : چهل و ششم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

مي
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
د، پ

سفي
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

 مي
ا از

ي ر
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

ا ع
اره

ن ت
ا

ورم
ب

ي
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

ع
مي

بور
م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

س پ
سپ

ابه
 ج

انه
كم

 و 
ود

ش
مي

جا 
ود

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  حاشيه عمودي و افقيهاي هفتم ـ بافت كش: چهل و بنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو  سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
ي 

 كل
 به

ت
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

مه
ا ع

اره
ن ت

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
انه

كم
 و 

ود
ش

 
ابه

ج
مي

جا 
مي

ده 
ه ز

نج
ي، پ

رنگ
ود 

ت پ
گش

 بر
 با 

د و
رد

گ
ود.

ش
  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ا ع
اره

ن ت
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
بور

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

برمج بالاي 
  ميون

        

          مج ميون
برمج پايين 

  ميون
        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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  زمينههاي : چهل و هشتم ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

 اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  انتخابي)

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
شة 

 نق
س

سا
ر ا

را ب
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

د
عبو

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
ي را

رنگ
ود 

و پ
م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

د را
سفي

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

ه ز
نج

پ
مي

ده 
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

عبو
ها 

تار
ن 

ميا
 از 

ي را
رنگ

ود 
و پ

م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

ي، پ
رنگ

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

مج  
ها 

مي
ار 

 مه
لي

ه ك
ت ب

رباف
ستو

ة د
قش

س ن
سا
ر ا

را ب
عبو

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
د را

سفي
ود 

و پ
م 
كني

مي
ر

س 
سپ

م 
دهي

مي
ده 

ه ز
نج

پ
ابه

 ج
انه

كم
 و 

ود
ش

مي
جا 

مي
ده 

ه ز
نج

د، پ
سفي

ود 
ت پ

گش
 بر

 با 
د و

رد
گ

ود.
ش

  

  

مداخل 
  ميان

        

مداخل 
  پايين

        

          مج بالا

          برمج بالا

بالاي برمج 
  ميون

        

          مج ميون

برمج پايين 
  ميون

        

          برمج پايين

          مج پايين

          سياه جو

          سفيدجو
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 بافت زيلو 

  زمينههاي نهم ـ بافت كش چهل و :بنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت

  چهارم يپو سوم يپو  دوم يپو  اول يپو

 اجراي بافت

 نقشة
دستوربافت 

 هايمج(
  انتخابي)

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

  اجراي بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

اجراي 
  بافت

 نقشة
 دستوربافت

 هايمج(
  )انتخابي

مج  مداخل بالا
مي

ار 
 مه

لي
ه ك

ت ب
رباف

ستو
ة د

قش
س ن

سا
ر ا

را ب
ها 

ود 
و پ

م 
كني

يد 
سف

ها 
تار

ن 
ميا

 از 
را

ع
مي

بور
س

سپ
م 
دهي
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  زمينههاي ـ بافت كش : پنجاهبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم

 اجزاي
 شليت
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 بافت زيلو 

  زمينههاي : پنجاه و يك ـ بافت كشبنوم
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  زمينههاي : پنجاه و دو ـ بافت كشبنوم

  نيم بنوم نيم بنوم
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 بافت زيلو 

  :پنجاه و سه ـ بافت سرپربنوم
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    .دپنجاه و شش و پنجاه و هفت را همانند بنوم پنجاه و سه ببافي، پنجاه و پنج، بنوم پنجاه و چهار
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  مراحل بافت -78شكل 

  زيلوكشي پايين
  : پيچيدن زيلو1مهارت 

  
  

به سختي ها عبور پود از چله ،رسدمتر ميسانتي 100تا  70زماني كه ارتفاع بافت در دستگاه به حدود 
نماييم؛ سپس با استفاده مي را از حالت كشش خارجها و چله نگ بالا را آزادگيرد. در اين مرحله تِ مي انجام
دهيم تا زيلو در مي كنيم و اين كار را ادامهمي زيلوي بافته شده را به دور تيرپايين جمع ،نگ پاييناز تِ

را در حالت كشش بافت ها نگ بالا چلهبا استفاده از تِ  گاه. آنپايين قرار گيردي تير مترسانتي 20 فاصلة
  دهيم.مي و بافت را ادامهكنيم مي مهار

  زيلوي بافته شده را بر روي تير پايين جمع كنيد.

  
  جمع كردن زيلو بر روي تير پايين -79شكل 

فعاليت كارگاهي
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 بافت زيلو 

  جدا كردن زيلو
  :معمول استدو روش  تگاهبراي جداسازي زيلو از دس

  زيلوهاي بافته شده از روي دستگاه؛جداسازي تمام  -1
  ؛جداسازي زيلو به صورت تك  -2

از پيش تعيين شده) و يا  (با اندازة دو عدد زيلو به اندازة طول آن عموماً است و فارسي چلة زيلو از نوع چلة
بين دو بافته را  ، فاصلةقبلي ذكر شدهاي طور كه در بخش . همانستدر مواردي بيشتر از دو عدد زيلو

و با  ه را به دو قسمت مساوي تقسيمحد فاصل شق، پس از اتمام هر قطعه از زيلو گويند.مي »قهشُ«
همين عمل را براي تمامي زيلوهاي  كنيم.مي گذاريعلامت خط برش چله را، كشخط استفاده از ماژيك و

نگ تِ، دهيم. بعد از اتمام بافتمي بافته شده بر روي چله تا اتمام بافت آخرين زيلو بر روي دستگاه انجام
برش مشخص شده را از روي خط ها چله، با استفاده از قيچي ،كنيم و با كم شدن فشار چلهمي بالا را آزاد

شده را از روي تير مابقي زيلوهاي بافته  ،به همين ترتيب با آزاد كردن تنگ تير پايين زنيم ومي برش
  كنيم.مي و جدا دهيمپايين برش مي

ابتدا بايد  ،در صورتي كه بخواهيم هركدام از زيلوهاي بافته شده را بعد از اتمام بافت از دستگاه جدا كنيم
 5/7 سپس خط برش را در فاصلة، افزايش دهيم مترسانتي 30تا  25به  مترسانتي 15فاصله شقه را از 

 25 سپس در فاصلة، كنيممي و محل برش را مشخصاري ذگبالاي بافت سرپر علامت مترسانتي
سپس ، بافيممتر ميسانتي 70و اين زيلو را به طول كنيم فت زيلوي بعدي را شروع ميبا، يمترسانتي

و با استفاده از قيچي زيلوي  سازيمرا از حالت كشش خارج ميها چله نگ بالا را آزاد وتِ ،همانند روش قبل
ته «تير پايين  ها را بر رويچله، تداي نصب چلهبسپس همانند ا، كنيممي بافته شده را از دستگاه جدا

  دهيم.مي كنيم و بافت را ادامهپس از آن تنگ بالا را مهار مي كنيم ومي »دوزي
  

       
  محل برش و بافت زيلوي بعدي -81شكل   گذاري شقهعلامت -80شكل  
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  دادن زيلوچيدن يا برش  -83شكل   آزاد كردن تنگ بالا -82شكل 

  
  تير پايين باز كردن زيلو ازروي -85شكل  نگ پايين دستگاهآزاد كردن تِ-84شكل 
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 بافت زيلو 

  
  برش دادن و جدا كردن زيلوها -87شكل   آزاد كردن زيلو از تير پايين -86شكل 

   
  قرار دادن چوب مهار -89شكل  گره زدن انتهاي چله -88شكل      

  
  كردن زيلوجدا 

  : تقسيم نمودن شقه2مهارت
  يمترسانتي 60كش فلزي خط، ماژيك، ابزار و تجهيزات: قيچي

  .زيلو را از محل شقه از دستگاه جدا كنيد
  

فعاليت كارگاهي
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  تكميل زيلو

  و گره زدن آنهاها  : انتخاب تعداد تون3مهارت
و  را به صورت چهارتايي جدا سازيدها  چلهسپس  دستگاه را بر روي ميزكار پهن كنيدزيلوهاي جداشده از 

  گره بزنيد.ها را  آن
  
  

  .تواند به صورت انواع گيس باف گره زده شود مي زيلوهاي  چله، بافنده با توجه به سليقة
  

  
  
  

  
  تكميل زيلو -90شكل 

  

   

فعاليت كارگاهي

 نكته
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 بافت زيلو 

 »بافت زيلو «ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

 
 چله دواني - 1
 ها چله بازكردن و راست گرفتن - 2
 هاچلهپيچيدن  - 3
 بستن و برگرداندن چله بر روي تير پايين - 4
 ها بر روي تير بالابستن چله - 5
 ها بر روي تير بالاتنظيم فاصله چله - 6
 ها بر روي تير بالابرگرداندن چله - 7
 پايين آوردن چوب مهار چله - 8
   

  
 دو گزون كردن  - 9
 بستن شليت  - 10
 هاي گرت نقش آماده كردن نخ - 11
 بستن گرت نقش - 12
 ها مورد بستن كلي و كمونه - 13
 بستن گرت شمشه بالا و پايين  - 14
  ربستن شانه ر روي چله يا قرار دادن نخ بجا - 15
  هاتنظيم فشار چله با استفاده از تنگ - 16

  
 مراحل بافت  - 17
 تبديل نقشه به دستور  - 18
 بافت سرپر - 19
 ها بافت كش - 20
 بستن پهنابند - 21
 بافت حاشيه و زمينه زيلو  - 22
 جدا كردن زيلو  - 23
  تكميل زيلو - 24

 

  استاندارد عملكرد:
  پودكشي و نقش اندازي زيلو بر اساس نقشه و جداسازي آن از دار

  ها:شاخص
كشي ، ها از روي قاب چلهكشي ، آماده سازي نخ مهار ته كار و نخ مهار سركار ، گره زدن نخ مهار، بازكردن چلهمهارت چله دواني با استفاده از قاب چله

ها بر روي تير پايين يا ته دوزي كردن ، ها و بردن آنها تا كنار دستگاه ، گره زدن چلهها بر اساس نقشه، پيچيدن چلهن چلهها، مرتب كردبازكردن پيچ چله
ي ها بر روگرداندن چلهاغول، برها به وسيله شهاي تير بالا، تنظيم كردن دقيق فاصله چلهها بر روي تيركپيچيدن كار بر روي تير پايين ، مهار كردن چله

هاي گرت پايين به دو قسمت مساوي و زير و رو كردن آنها ، ها، پايين آوردن چوب مهار چله، تقسيم كردن نخها بدون شل شدن چلهتير بالا به وسيله تنگ
گرت نقش ، گره زدن دو هاي تايي به وسيله نخ مهار، تنظيم اندازه نخ 12هاي ها به دستهبندي كردن مچها در دو فاصله چوشليت، دستهمهار كردن نخ

ها مونه، تنظيم صحيح نخ مهار كلي، مهار كردن شمشهكظيم فاصله صحيح ميان شمشه و نتهاي گرت نقش به ترتيب و بدون اشتباه ،، بستن نخطرف آن 
  ها و عبور دادن نخ بجال از ميان آن .ها ، زير و رو كردن نخ چلهها تا شمشهتنظيم صحيح فاصله چله،

تبديل كردن نقشه مورد نظر به دستور براي بافت، بافتن صحيح سرپر با توجه به دستور ها ، شناخت كامل با مراحل بافت ،تنظيم كردن صحيح فشار چله
توجه به دستور  تنظيم درست عرض يافته، بستن صحيح پهنابند، بافتن صحيح حاشيه و زمينه زيلو باها با توجه به دستور بافت ،بافت ، بافتن صحيح كش

  هاها از محل مناسب ، گره زدن ريشهها، چيدن چلهبافت ، آزاد كردن تنگ
  شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:

 شرايط:  −
                                         مكان: كارگاه بافت

 دقيقه 60زمان: 
 ابزار و تجهيزات: −

گرمي، چكش  300گوشتي، آچار فرانسه، چكش كش فلزي، متر فلزي، ماژيك، پيچدستگاه زيلوبافي، نخ چله، قيچي، خط
 پلاستيكي، تراز 

  معيار شايستگي:
 نمره هنرجو 3حداقل نمره قبولي از  مرحله كار رديف

  1 هاي زيلو و اجزاي آن گردآوري اطلاعات مربوط به جاجيم، انواع دستگاه 1
  2 بافيبافي، تعيين محل نصب دستگاه زيلومحاسبه و برآورد مساحت كارگاه زيلو 2
  2 ريزيسازي آن براي چلهاتصال قطعات دستگاه به يكديگر و آماده 3

  محيطي و نگرش:توجهات زيستهاي غير فني، ايمني، بهداشت، شايستگي
 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * 
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 5 واحد يادگيري

  هاي جاجيم تهيه نخشايستگي 
  

 مقدمه

 نقشه طراحي كرد؟ آيابافي توان براي جاجيم  مي شود؟ چگونه ريزي مي دانيد جاجيم چطور طرح مي آيا
جاجيم چگونه است؟ براي بافت يك تخته جاجيم چه  ط طرح و نقشه با ميزان مواد اوليةدانيد ارتبا مي

ست كه در گام نخست، ابعاد مستلزم اين اهايي   مقدار نخ نياز داريم؟ دستيابي به پاسخ چنين پرسش
  جاجيم مورد نظرمان را مشخص نماييم.

جاجيم چگونه هاي  جنس نخ براي بافتن جاجيم چيست؟ نسبت ضخامت نخترين  دانيد مناسب ميآيا  
تهيه و توزيع نخ مناسب جاجيم چگونه است؟ براي بافت يك قطعه جاجيم چه مقدار نخ هاي  است؟ شيوه

  توانيد مقدار نخ مورد نياز براي بافتن جاجيم را تعيين كنيد؟ مي مورد نياز است؟
  

  شما در اين فصل از كتاب:
 مناسب جاجيم بافي آشنا خواهيد شد.هاي  با جنس و مقدار نخ 
 .با مقياس طرح در جاجيم آشنا خواهيد شد 
 جاجيم را خواهيد آموخت.اندازي  طرح و روش طرحهاي  ويژگي 
 و مراكز تهيه نخ آشنا خواهيد شد.مواد اوليه هاي  با فروشگاه 
 بندي، ارائه و تهيه نخ آشنا خواهيد شد. هاي بسته با روش 
  د اوليه براي بافت جاجيم را تعيين كنيد.را پيدا خواهيد كرد كه مقدار مواشايستگي آن 
  

  استاندارد عملكرد
هاي  اطلاعات مربوط به بازارمصرفي گردآوري هاي  جنس و مقدار مورد نياز نخ،  تعيين و محاسبه رنگ

 فروش و خريد نخ و انتقال آن به كارگاه جاجيم بافي
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  تعريف جاجيم
 بافتةه وجود آمدن يك دستكه تصور ببسيار اهميت دارد، به طوري ها بافتهدست گيريِ همةتار و پود در شكل

گوييم در قالي يا گليم، تار اهميت بيشتري دارد رسد. از اين نظر شايد نتوانيم بمي بدون تار يا پود ناممكن به نظر
وظيفه و كاركردي ، با پودهاي الحاقي)هايي يا جاجيم 1پودنماهاي جاجيم (به استثنايها يا پود. اما در مورد جاجيم

 شود. چرا كه علاوه بر ايجاد بستري براي بافت، رنگ جاجيم و طرح آن نيزمي كه چله دارد بيشتر از پود احساس
عهده  جاجيم نقش مهميگيري در شكلتارهاي رنگين  . به عبارت ديگرمنظم و دقيق استكشي منوط به چله

 شود كه به دليلمي بافتههايي برخي از كشورهاي همجوار، جاجيم در دارند. در عين حال در سراسر ايران و
گونه ايند. اما اجمالاً جاجيم را سازمي دشوار تعريفي واحد از جاجيم را وع فنون، ابعاد و روش بافت، ارائةتن داشتن

، كه در غالب موارد آن را به صورت تارنما يا تار و پود نما كم عرض با طول نسبتاً زياداي بافتهدست«تعريف كرد: 
آن به  و قطعات بريده شدة تر تقسيمكوچكهاي ، به اندازهبا هدف از پيش تعيين شده ،و پس از بافت بافندمي
  ».شودمي يگر دوختهيكد

  

  
  ايبا پود پنبهمي جاجيم پش -1شكل 

  جاجيم يِكلّ ساختارِ
در هم تنيده  نقش مهمي دارند. با دقت در نحوةتارهاي رنگين در بافته شدن جاجيم  ،طور كه گفتيم همان

بافت، نقش و رنگ  تارها هستند كهشود كه در ساختار جاجيم، مي شدن تار و پود جاجيم اين نكته فهميده

                                                                                                                                                             
  نامند.ميرا جاجيم  شود كه آنمياي پودنما بافته بافتهبافي دستهاي پارچهر برخي از مناطق به وسيله دستگاهد -1
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چه حاوي  ،گيردمي رنگي كه در راستاي طول جاجيم شكلهاي كنند. ضمن اينكه راه راهمي را فراهمآن 
  .هاستجاجيم شناختِ براي ترين عاملمايه باشند، از نظر بصري مهمفاقد نقش مايه و چهنقش

  
  طرح جاجيم ساده -2شكل

ر يك را با مشورت ههاي با دقت ببينيد و ويژگيكارگاه در اختيار داريد،  كه در رااي بافته شدههاي جاجيم
  در آن بنويسيد.را  هابنديو جمع نتايج مقايسه يك جدول،طراحي و با  دوستانتان بررسي و يادداشت كنيد

  

  

  هاي بافت آنانواع جاجيم و تكنيك
انواع جاجيم نيز گيري دارند. در شكل يمتأثيرات مهها بافتهادوات و ابزارهاي بافت در گونه گون شدن دست

را به تعداد ها جاجيم ،در ميان بافندگان مناطق مختلف ها به طور بارزي عيان است. همچنان كهتأثير ابزار
 اري را مورد استفاده قرارگذشناسند. در اينجا نيز همين ناممي مورد استفادة در حين بافتشانهاي كوجي

كه در اين سه هايي م و به سه گروه جاجيمِ يك كوجي، دو كوجي و چهار كوجي و انواع بافت جاجيمدهيمي
  پردازيم.مي گيرندمي گروه قرار

  الف: جاجيم يك كوجي
ترين سادهكه  ستار و پود به صورت يك زير و يك روبافت جاجيم يك كوجي، در هم تنيدن تهاي قابليت

. گيردشوند و پود مستقيماً در بين آنها قرار ميورت يك در ميان زير و رو ميبه ص . تارهااست نوع بافت
متراكم انجام شود كشي . در صورتي كه چلهكردكشي چله ،يا تنُكُ توان متراكمميرا  تارهاي جاجيم

تارها به چشم  لايلابهگيرد و چنانچه تراكم تارها كم باشد، بخشي از پود نيز از مي تارنما شكلاي بافتهدست
رواج ندارد. به هر  ، در ميان بافندگان جاجيماخير اين روشِ  شود، هرچندمي تار و پودنمااي د و بافتهخورمي

بافته در ترين ايشود و به جاجيم ساده موسوم است، پايهمي صورت اين نوع جاجيم كه با يك كوجي بافته
  شود.مي و منسوجات قلمدادها ميان فرش

 بحث كنيد
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 بافت جاجيم ساده

بافت معرفي شده است كه در آن وضعيتِ تلاقي تارها و پودها به صورت هاي تافته يكي از ساز و كاربافت 
نقش وجود گيري تارها براي شكل جاييجابهزير و رويِ يكي در ميان است. براي شروع به بافت تافته، امكان 

  شود.مي از آن مشاهدههايي دارد كه نمونه

  
  تار جاييجابهش با بافت ساده و ايجاد نق -3شكل

برخي از تارها،  جاييجابهآورد كه با استفاده از ترفند مي تارنما بودن جاجيم ساده اين قابليت را به وجود
نك امكان اجرا دارد. چنانچه متراكم بافته شود با نقش به وجود آورد. بافت تافته به دو صورت متراكم و تُ 

تارنما به وجود آورد. چنانچه تارها با تراكمِ كم اي بافتهو دست توان ايجاد نقش نمودمي تارها جاييجابه
تاري اي بافتهرنگي عمودي افقي به وجود آورد و دست پاساژهاي ،توان با كمك پودهاي رنگينمي باشند

  پودي خلق كرد.

  
  الگوي تاري پوديِ تافته-4شكل

  ب: جاجيم دو كوجي
 جاييجابهست. اين بافت و به عبارت ديگر زير و رو كردن تارها ايجاد دهانةها، بافتهنقش كوجي در دست

تارها  جاييجابهدو كوجي همين عمل هاي پذيرد. در جاجيممي تارها، با يك كوجي و هاف به راحتي انجام
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عملكردِ يك هاف و كوجي با سيستم دو كوجي يكسان است. اما  گيرد. بنابراينمي با همين نظم صورت
 جاجيم دو كوجي نصب ، بر روي چلةپيچيدههاي پردازينقش جاجيم براي دستيابي بههاي ندهبسياري از باف

دهند يا از مي كنند و با دخالت انگشت، تعدادي از تارها را با هدفِ از پيش معلوم، در پود دهي مشاركتمي
 در مقياس كوچك فراهممتنوع اما هايي نقشگيري كنند. با اين عمل امكان شكلمي درگيريِ با پود حذف

  شود.مي
  

  
  الگوي بافت دو كوجي و ايجاد نقش با كمك انگشت -5شكل 

 پ: چهار كوجي

تر چه گسترده جاجيم در ايجاد نقوش پيچيده و متنوع موجب شد تا ادوات بافت را هرهاي خلاقيت بافنده
يِ قريحة بافندگان در طراحيِ نقوش گوبيشتر پاسخهاي از تعداد كوجيگيري مورد استفاده قرار دهند. بهره

ها است كه از نظر فنون بافت قرابت زيادي با پارچهاي بافتهجاجيم دستها، شد. در ميان فرشتر پيچيده
به شيرازه، بريده و نداشتن  نياز  اند از طول زياد،و جاجيم عبارتها نقاط مشتركِ فني بين پارچه دارد. 

در جاجيم)، بندي در پارچه و كوجيكشي (نخ قبل از بافتريزي يكديگر، طرح در كنارها دوخته شدن تكه
انداز و هم زير صورتهم به  .... كاربردهاي متنوع و مشابهي نيز دارند، زيرادارا بودن ريتم بافتِ تكرار شونده و

  گيرند.مي آويز مورد استفاده قرار به
بافت در ترين اينخستين يا پايه شوند،مي وي با هم درگيركه در آن، تار و پود به صورت مسارا اگر تافته 

بافت وجود دارد. در اين مرحلة بعد از آن، بافتِ چهاركوجي است كه در آن امكانِ طراحيِ  نظر بگيريم،
از بافت هايي (سرژه) و انواعِ مختلفِ آن امكان بافت دارند. الگوهاي زير نمونه كج راههايي ، بافتهصورت
  اندقابل اجرا و مشاهدهها و پارچهها جي هستند كه بر روي جاجيمچهاركو
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  سرژه چپ راه -6-2  سرژه راست راه -1-6

  سرژه با پودهاي رنگي در يك رديف -6-4  جناغي-3-6

  ب. سرژه با پودهاي رنگي سراسري-6-5  سرژه با پود تك رنگ سراسري الف.-5-6
  بافت با چهاركوجيانواع الگوهاي  -6شكل
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تاري پودي هستند. ها هاركوجي اين است كه عموماً اين بافتهچهاي قابل ذكر در بافت جاجيم نكتة
 گيرد) چنانچه تراكم تارها زياد شود،مي كه با دو كوجي شكلاي همچنين در بافت تافته (بافت ساده

ست كه در توليد تافته، چنانچه با چهار در بافتن آن از چهار كوجي استفاده كرد. اين به آن معنا توانمي
گيرد. قابل توجه است ميچهار كوجي، طراحي بافت صورت نهاي كوجي بافته شود، بر خلاف ساير بافته

  هايشان زياد باشد.شوند كه تراكم نخمي زماني با دو يا چهار كوجي بافته ساده، فقطهاي كه بافت
  شوند:بندي ميمطابق نمودار زير طبقه ،انواع جاجيم از نظر تكنيك بافت

  

  
  انواع جاجيم از نظر تكنيك بافت -1نمودار

  گيرند.مي از نظر نوع بافت در سه گروه قرارها جاجيم
   

جاجيم

تار و پودي

چند پود

تك پود 
سراسري

پود الحاقي

تاري

تك چله

بدون 
جايي جابه

تار

با
جايي جابه

تار

دو 
چله

بدون
تار
آزاد

داراي
تار
آزاد
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  انواع جاجيم از نظر نوع بافت -1 جدول شمارة

  نمونه  نوع بافت جاجيم  رديف

  نماتار   1

  

  تار و پود نما  2

  

3  

  پود نما
هاي سمنان (در برخي از مناطق استان

ــت پودنما هاي بافتهو مازندران اين دس
ـــتگاه ـــتفاده از دس بافندگي هاي با اس

ته باف جاجيم مي پارچه  به  ند و  ـــو ش
شده سوم  را ها توان اين بافتهمي اند.مو

ــاختاري در گروه گليم قرار ها از نظر س
  داد).

  



  

  156 

را ثبت  هاتخته جاجيم را بررسي و اطلاعات مربوط به آن قه و شهر محل سكونت خود، حداقل دهدر منط
 اختيار كنيد و دربندي طبقه 3-1و جدول  3-1را با توجه به نمودارهاي اطلاعات به دست آمده  سپس كنيد.

  .قرار دهيدكلاس 
  

  

  مشخص كردن واحد طرح در جاجيم
هاي شود. در كاغذ نقشهمي آفرينيموجب نقش نيز رنگين بودن تارها  .جاجيم هستندبافت  پود اجزاي اصليِ تار و

ود. در طراحي فرش شمي ترين واحد كاغذ نقشه، واحد طرح قلمدادكوچك  مورد استفاده براي طراحي قاليشطرنجيِ
معادل چهار نخ  ،همين واحد در بافت انواع جاجيم(ضخيم و نازك) و گره است.  زاي دو نخ چله، پوداين واحد، ما با

(در راستاي تارها) است كه  تار و يك پود است. در نهايت بايد گفت كه واحد طرح در جاجيم، يك مستطيل عمودي
  قالي است. ح در نقشهمساحت آن نصف واحد طر

  

  
واحد طرح در بافت قالي. اين واحد معادل  -7شكل

  (زير و رو) و گره است.يك جفت چله و دو پود 

  واحد طرح در جاجيم. -8شكل

  
 .آن را در كلاس ارائه دهيد براي طراحي جاجيم ترسيم كنيد و  يمناسب نقشة 4آبر روي يك برگ كاغذ 

  
  

  بر روي كاغذ نقشه يكي از دو الگوي زير را با هفت رنگ اجرا كنيد.
 

 
  2 الگوي شمارة 1الگوي شمارة

  از الگوي دندان موشي استفاده كنيد. ،موضوع اين فصل كتاب استكه  براي بافت جاجيم ساده
  

وجو كنيدجست

فعاليت كارگاهي

تمرين كنيد
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طول  شود و تعداد تكرار آن اندازةمي ابعاد نقشه در جاجيم بر اساس نوع طرح (شكل ظاهري طرح) تعيين
  تعداد چله در جاجيم است. كنندةمشخص كند. عرض نقشه نيزمي جاجيم را مشخص

  
  

  تعيين طرحِ جاجيم بر اساس نوع بافت
طرح همچنين  ،كه قصد بافتن آن را داريمرا  ميپيش از تعيين و ترسيم طرح نهايي، لازم است ابعاد جاجي

كنيم و در ادامه طرح را بر روي مي مناسب طرح را معلومهاي كنيم. پس از آن رنگ مورد نظر را مشخص
  دهيم تا طرح نهايي ديده شود.مي شطرنجي انتقالكاغذ 

  

  
  در بافت جاجيم، امكان تغيير رنگ در راستاي طولي نقشه وجود ندارد.

  
  

  ويژگي طرح در جاجيم
اندازي رنگي است، طراحِ بافت جاجيم براي طرحهاي با توجه به اينكه رنگ و طرح جاجيم وابسته به چله

هيچ رنگي امكان تغيير از ابتدا تا انتهاي جاجيم  اسيِ طرح جاجيم اين است كهاسمحدوديت دارد. ويژگي 
داري پود الحاقي از اين قاعده هاي جاجيم است. در اين بين جاجيماندازي محدوديت طرح ندارد و همين

  مستثنا هستند.
 جاجيم از طراحي تا بافتگيري مراحل شكل
شود و با جداسازي از دستگاه مي با مشخص كردن ابعاد آغازها جاجيمگيري مراحل شكل ،3-2مطابق نمودار 

  رسد.مي به پايان
  

  
  جاجيمگيري مراحل شكل -2نمودار 

مشخص كردن ابعاد مشخص كردن 
طرح و نقش

طرح ريزي الگو 
)نقشه( رنگ آميزي نقشه مشخص كردن 

ميزان مواد اوليه

 چله كشي بر اساس
طرح

بستن كوجي بر 
اساس نوع طرح

تنظيم كشش و 
ر تهية ابزار بافت بهتهية پود يا ماسورفشار چله

هاساس نوع دستگا

آماده سازي براي 
شروع بافت افتكنترل كيفيت ب جداسازي از 

دستگاه

 نكته

 نكته
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 هايتان مشورت كنيد و پاسخ مناسبعاد آن را مشخص كنيم؟ با همكلاسيجاجيم، ابتدا اب چرا بايد براي تهية
  در اين قسمت بنويسيد.

  
  

  هاي مصرفينخ جنس
تار و پود هاي يكي تار و ديگري پود. اما عموماً نخ گيرد؛مي بافت جاجيم همچون گليم با دو نخ صورت

تار و پود آن  جاجيم داشته است وبيشترين مصرف را در مي شوند. نخ پشمي جاجيم از يك جنس انتخاب
اي نيز به عنوان پود استفاده از نخ پنبهها در برخي از جاجيمشد. مي با قطر يكسان مورد استفاده واقع

از  ها عمداًاخير جاجيمهاي شدند. در سالمي ايراني از جنس ابريشم توليدهاي بخشي از جاجيمشود. مي
  شوند.مي (كاموا) بافته جنس اكريليك

  

 در كارگاه آموزشي مقرون به هزينة گزاف است،مناسب جاجيم دشوار و مي نخ پش با توجه به اينكه تهية
  .از نخ كاموا استفاده كرد ميجاي نخ پشه ب توانمي
  

  

  جنس و رنگ مواد اوليه بر اساس نقشه
 هاكاموا. در برخي از جاجيم پشم، ابريشم و ند ازاروند عبارتمي كه در تار و پود جاجيم به كارهايي جنس نخ
  شود.مي استفاده مو از جنسهايي از نخبراي پود 

هاي شيميايي است. نگزاهاي طبيعي و در برخي موارد با رنگزاعمدتاً با رمي و ابريش يمپشهاي رنگرزي نخ
  كنند.مي كاموايي در روند توليدشان فرايند رنگرزي صنعتي را طيهاي نخ

  

  
 تعيين كنيد.مورد نيازتان را هاي كه در نظر داريد رنگ نخاي طرح و نقشهبا توجه به 

  
  

  مشخص كردن ميزان مواد اوليه

  
  ميزان مواد اوليه ضرورت محاسبة -3نمودار 

محاسبة صحيح 
ميزان مواد اوليه

پرهيز از اسراف -1

كافي بودن مواد  -2
اوليه

جلوگيري از 
زيان مالي

 نكته

فعاليت كارگاهي

كلاسيفعاليت
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 بافت جاجیم ساده 

در یک  مصرف مناسب مواد اولیه تولیدي اهمیت بسزایی دارد.هاي مقدار مواد اولیه در کارگاه محاسبۀ
بافت، هاي مدیران تولید کارگاههاي . یکی از دغدغهدر پی دارد در منابع مالیجویی کارگاه تولیدي صرفه

 تعیین و به کارگیري مقدار صحیح مواد اولیه است.

 
لازم است طول دستگاه و عرض جاجیم را  ،اعم از چله و پود در بافت جاجیم ،براي برآورد مقدار مواد اولیه

شود که می از این جهت طول دار یا دستگاه بافت در نظر گرفته( ظر بگیریم و به روش زیر عمل کنیمدر ن
که میعرض جاجی کنند. اما پودها فقط به اندازةمی طول دستگاه را طی ،کشیین چلهتارهاي جاجیم در ح

 .)قرار است بافته شود طول دارند

 

 
 طولی مواد اولیه محاسبۀ -4نمودار 

که نباید از آن غافل شود این میمه اما مسئلۀتوان محاسبه کرد. می مصرفی راهاي تا اینجا مقدار طولی نخ
بافت و جایگاه کوجی  تارها و ایجاد دهانۀ جاییجابهاست که براي بافتن جاجیم همواره مقداري چله براي 

 است که باید در محاسبۀ مترسانتی 130تا  100مختلف حدود هاي نیاز است. این مقدار چله در دستگاه
 ابعاد جاجیم لحاظ شود.

نخ به  ار مناسبی نیست. چرا که براي تهیۀنخ به منظور تولید جاجیم معی تهیۀ معیار طول براي اما
 مقدار مشخصی از نخ را دقیقاً توان وزن می کارگیري شاخص طول بسیار دشوار است. براي حل این مشکل

به دست آورد و عدد به دست آمده را شاخصی براي کل نخ مورد نیاز در نظر گرفت. لذا از شاخص وزن 

تعداد نخ

)چله یا پود(
مقدار طولیطول نخ

نخ مصرفی

مقدار 
چله

مقدار 
پود

کل نخ 
مصرفی
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، تا مقدار نخ مورد نیاز به یاد داشته باشیم که طول مشخصی از هر نخ شود. براي محاسبۀمی ادهاستف
 داشته باشد، ثابت است. زمانی که تاب و ضخامت یکسان

 

 وزن به گرم طول تک لاي نخ ضخامت 
متریک  نمرة

 نخ مصرفی
 1 متر 300 15/20
 100 متر 30000 15/20

 

 مواد اولیه و ارتباط با آنهاهاي شناسایی فروشگاه

 هاي خریداري نخروش
 به سه روش صورترایج است هم به مقدار زیاد (خرید عمده) و هم به مقدار کم (خرید جزئی)  ،خریداري کردن نخ

 ).مبادله با هر یک از این سه روش منوط به توافق و رضایت خریدار و فروشنده است(گیرد می
 ؛خرید نقد -1
 ؛اقساطخرید  -2
 .دارخرید مدت -3

دار در معاملات عمده اقساطی و مدت شود و خریدمی به صورت نقد انجام ئی نخزمعامله معمولاً در هنگام خرید ج
 داري است.مهم صدق گفتار و امانت افتد. در هریک از این سه روش، مسئلۀمی اتفاق

 

 
 شود.می مینااعتمادسازي موجب خوشعتمادسازي و در فضاي کسب و کار، خوش حسابی موجب ا

 
 
 

 حساب شریک مال مردم است.آدم خوش
 
 

 
 

 نکته

 المثلضرب
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اين هاي مواد اولية فرش را شناسايي و فهرست نشانيهاي در شهر محل سكونت خود فروشندگان و فروشگاه
  تهيه نماييد.را ها فروشگاه

  
  

  بندي و انتقال نخبسته
در  ،كيلوگرم 5تا  4,5با وزن  ،به صورت كلاف ،معمولادًر بازارقطرو هم همرنگهمجنس، هاي نخ

 و عرضه آمادهبه شكل دوك ها نخ شود. در عين حال برخي، عرضه ميموسوم به بقچههايي بنديبسته
  خصوصي ندارند.ه ببندي بسته شوند ومي

  شود.گرم پيچيده مي 250نخي كه توسط كلاف پيچ پس از توليد به صورت حلقه با جرم حداكثر  كلاف:
  باشد.كيلوگرم مي 5تا  5/4هايي از كلاف به جرم حدود بسته بقچه:
  باشد.كيلوگرم مي 80تا  72بقچه به جرم  16تعداد  عدل:

  باشد.نوع و داراي نمره نخ، تاب، رنگ و فرآوري يكسان ميجنس، هماي از كالا كه هممحموله بهر (پارتي):
خ در هر بهر هاي نها و همچنين جرم بقچهجرم ناخالص بوبين هاي نخ موجود در بهر:جرم بوبين و بقچه

كند. نخ بايد سالم و تميز به درصد تجاوز  2آنها نسبت به ميانگين نبايد از  بايد يكسان بوده اما حدّ روَاداري
هاي يك بهر بايد يك شكل و يك اندازه ها يا بقچهصورت بوبين و يا بقچه به بازار عرضه شود. كليه بوبين

بندي باشد بستههاي پليمري و سالم كه در مقابل آب مقاوم ميبندي شده بايد در كيسههاي بستهباشند. نخ
  شوند.
ها شكل و يك اندازه باشند و در كارتناي موجود در يك بهر (پارتي) كالا بايد همههاي نخ بايد در كارتنبسته

ها بايد توسط نوار پست به نحوي چسبانيد كه علاوه بر پوشانيدن تمام طول را پس از قرار دادن كالا در آن
بندي شود. بستهمتر كشيده و بر دو پهلوي كارتن چسبانيده سانتي 10مرز، روي كارتن از طرفين نيز حداقل 

اي وارد نشود. نكتة مهم در ونقل صدمهنخ در كارتن بايد به نحوي باشد كه به محتويات آن در موقع حمل
كارتن و به صورت عدل باشد به  تواند به شكل مناسبي غير ازبندي ميستهبندي نخ اين است كه ببسته

  .اي وارد نشودشرطي كه در موقع نقل و انتقال به كالا صدمه
مقدار نخي كه به كارگاه  منتقل شود.به كارگاه به كارگاه، مقدار نخي است كه بايد ها مهم در انتقال نخ نكتة

  منتقل مي شود بايد با ميزان مصرف تناسب داشته باشد.

پژوهش كنيد
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  نخبندي بستههاي شاخص -5نمودار 

  

  
  عرضه نخهاي شيوه -6نمودار 

  

  
  و به رنگ سفيد 21/20با ضخامت اي يك بقچه نخ پنبه -9شكل

بندي  بسته
نخ

جنس

ضخامترنگ

شيوه هاي عرضة نخ 

دوك بقچه

كلاف



  
   
 

  163 

 بافت جاجيم ساده

 »تهيه نخ هاي جاجيم« ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

گردآوري اطلاعات مربوط  –برآورد مقادير طولي و وزني آنها  –انتخاب جنس و رنگ الياف مورد نياز مبتني بر نقشه 
  گردآوري اطلاعات پيرامون نحوه عرضه نخ و انتقال نخ  –به بازارهاي نخ مصرفي جاجيم  شيوه هاي تهيه نخ 

    استاندارد عملكرد:
گردآوري اطلاعات مربوط به بازارهاي فروش و  -جنس و مقدار مورد نياز نخ هاي مصرفي  -تعيين و محاسبه  رنگ 

  ل آن به كارگاه جاجيم بافي خريد نخ و انتقا
  ها:شاخص

 رنگ و مقدار براي بافت ،انتخاب نخ مناسب از نظر جنس –انتقال نخ به كارگاه   -توان محاسبه مقدار نخ مورد نياز 

  شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
 شرايط:  −

  مكان: كارگاه بافت
  دقيقه 30زمان: 

 
 ابزار و تجهيزات: −

    ترازو -نخ هاي رنگي 
  معيار شايستگي:

 مرحله كار رديف
حداقل نمره قبولي از 

3 

نمره 
 هنرجو

1 
هـاي طـرح تعاريف ساختارهاي انـواع جـاجيم ، اصـول و ويژگي

   جاجيم ، جنس و رنگ الياف مورد نياز مبتني بر نقشه 
1  

2 
هاي مورد نياز و برآورد مقـادير طـولي و تعيين جنس و رنگ نخ

   وزني آنها
2  

3 
بازارهـاي نـخ مصـرفي جـاجيم و  گردآوري اطلاعات مربوط بـه

  هاي تهيه نخ شيوه
2  

   2   گردآوري اطلاعات پيرامون نحوه عرضه نخ و انتقال نخ   4
  محيطي و نگرش:هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيستشايستگي

 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات
2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * 
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 6 واحد يادگيري

  بافت جاجيم سادهشايستگي 
  

 مقدمه

ند؟ چه كاربردهايي براي اهاي بافت آن كدامشناسيد؟ انواع جاجيم و روشتوليد جاجيم را مي آيا مواد اولية
ها بدون دانستيد جاجيمها آشنا هستيد؟ آيا مياندازي انواع جاجيمجاجيم سراغ داريد؟ آيا با فنون طرح

بافت طراحي كرد؟ براي بافت  شود نقشةمي دانيد براي بافت جاجيممي اند؟ و ياشدهالگو و نقشه بافته مي
  شود؟مي جاجيم ساده چه فرايندي طي

 بافت جاجيم،در  كشيح كه چلهشويد. با اين توضيدر اين فصل با چگونگي بافت جاجيم ساده آشنا مي
مراحل بافت جاجيم  ،د. در اين فصل از كتابمناسب تهيه شو بايد نخكشي براي چله اهميت اساسي دارد.

  .فرا خواهيد گرفت آن را در هنگام بافت فني و غير فنيهاي ساده و شايستگي
  

  شما در اين فصل از كتاب:
 ِبه شكل عملي آشنا خواهيد شد.»هجاجيم ساد بافندة« با وظايف و كارهاي شغل ، 
 .توان طرح ريزيِ جاجيم را كسب خواهيد كرد 
 .مهارت بافت جاجيم ساده را فرا خواهيد گرفت 
 طراحي نماييد و نقشه ترسيم كنيد. ،شايستگي آن را پيدا خواهيد كرد كه براي بافت و توليد جاجيم 
 

   استاندارد عملكرد
  اساس نقشه و جداسازي و دوخت آنها به يكديگرجاجيم بر اندازي و نقشكشي پود
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يكديگر  با هوارهم ،هابافتهدر دنياي دستمتفاوت بودنشان ضمن  ،»بافت ساده«و  »بافيساده«دو اصطلاح 
 )قالي، جاجيم، گليم، پارچه و ...( يهاداشته باشيم كه در ساده بافي اند. به يادگرفتهمي مورد استفاده قرار

جاجيم ساده چيست؟ تفاوت عملكرد پود در كار رود. كاركرد پود در ه باي ممكن است بافت پيچيده
  طرح و نقش در جاجيم چگونه است؟گيري جاجيم با گليم چيست؟ شكل

  

  
  جاجيم ساده

  ابزار و تجهيزات مورد نياز
 . علاوه، مجهزّ شودبه تجهيزاتي كه در فصل قبل گفته شد م ساده لازم است كارگاه بافتبراي بافت جاجي

  آيند.مي بينيد براي بافت جاجيم به كارمي اتي كه در زيربر موارد پيش گفته، تجهيز
  

    
  نخ بافت- 11 شكل  كركيت- 10 شكل

شود هر چند تاب بيش از حد مي خ و مقاومت در برابر پارگيموجب استحكام نكشي در چلهتاب زياد نخ 
  آورد.نيز اشكالاتي به وجود مي
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  (نقشه) ريزي الگوطرح
توان اجرا كرد. واحد مي كامل طرح را نقشة كه در فصل قبل گفته شد، ،موشيبا توجه به الگوي دندان

ك شطرنجي است. اين واحد شامل دو نخ تار و ي طرح در اين الگو، مستطيل عمودي و برابر نصف يك خانة
  نقشه، هر واحد كاغذ نقشه گوياي دو واحد از بافت است. پود است. براي اجراي طرح و تهية

  :1 الگوي شمارة
  

  
  

  :2 الگوي شمارة
  

  
  آميزي نقشهرنگ

 و مورد توجه و ارزيابي قرارشود ميديده  اولين عاملي است كهها بافتهدر دستها رنگ و همنشيني رنگ
و همنشيني آنها مطالب مفيدي ها رنگ، تضاد رنگي، هماهنگي رنگ بهگيرد. در منابع علمي كه راجعمي

مباني رنگ مختص داراي جاجيم  نظيرهايي بافتهشوند. دستمي وجود دارد كه اجمالاً مباني رنگ دانسته
، به بافتهتوان به نوع همنشيني رنگ در اين دستمي به خود هستند. با ملاحظه و بررسي تعدادي جاجيم

  پيِ برد. ،بافت آن منطقةتفكيك 
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آميزي نگبر اساس دانش و سليقة رنگي خود ر ايد،كه براي بافت تهيه كرده را ايدر اين بخش نقشه
  نماييد.

  
  نيد.آميزي كرنگ ،هاي يكي از مناطق ايرانبندي جاجيمرنگ نقشة جاجيم ترسيم شدة خود را با مطالعة

  
  
  

  ميزان مواد اوليه
 8عرض آن  مترسانتيرا كه در هر  مترسانتي 400*  50الياف مصرفي يك جاجيم ساده پشمي با ابعاد 

  محاسبات و نتيجه را در اين كادر بنويسيد. نخ چله باشد، محاسبه كنيد و
  
  
  

  ه كنيد.تان را محاسببراي بافت جاجيمايد، مقدار نخ چله مورد نياز اي كه ترسيم كردهبا توجه به نقشه
  

  

  بندي نقشهكشي بر اساس رنگچله
معمولاً  گليم و جاجيم در اين است كهكشي چلههاي يكي از تفاوت

توان چندين مي وجود دارد. يعني گليم امكان تعويض نقشه براي چلة
با  شده آماده متفاوت را، مشروط به اينكه تعداد چلةهاي نقشه با رنگ
كاغذ شطرنجي برابر باشند، طراحي و ترسيم كرد. اما هاي تعداد خانه

هاي براي رنگگيري يممو تصكشي براي جاجيم از همان بدو چله
  گيرد.مي چله، طراحي و تعيين رنگ صورت

  

  

  
  
  
  

  جاجيمكشي چله-12 شكل                                                                           

  
  كشيمراحل چله

  

فعاليت كارگاهي

فعاليت كارگاهي

كنيدتمرين

 پخش فيلم
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كه ترسيم اي را شروع كنيد. با توجه به نقشهكشي را در نظر بگيريد و عمليات چلهموشي طرح دندان

  .را آغاز كنيدكشي ايد، چلهعادي كه براي جاجيم در نظر گرفتهو بر اساس ابايد كرده
  

  

  بستن كوجي بر اساس طرح
  رسد.مي نوبت به نصب كوجيكشي پس از اتمام چله

  

  
  ايد.با كاربرد كوجي و طريق نصب آن به طور كامل آشنا شده» و بافت انواع گليمكشي چله«در كتاب 

  
  

  
  بنديكوجي- 13 شكل

ترتيب زير تارها به جايي جابه شود. به همين منظورمي بر اساس طرح انجامبندي براي بافت جاجيم كوجي
  خواهد بود:

 كلية شود. براي بستن كوجي لازم استكشي ميجفت) بر روي دار چله 10رشته تار ( 20از هر رنگ 
تارها به صورت منظم زير و رو شوند. پس از زير و رو شدن تارها با عبور يك نخ و بستن دو طرف نخ به 

را موشي تارها نوع دندانجايي جابه له نحوةكنيم. در اين مرحمي را فراهمبندي راست روها، امكان كوجي
  كند.مي معلوم

  :1 شمارةموشي الف: الگوي دندان
ايد)، به طور موقت تار رو (بسته به طرحي كه ترسيم كرده 3يا  2كشي، كشي، از سمت چپ چلهپس از چله

 كشي) زير و رواز زير و يكي از رو (تا آخر چله را به ترتيب يكيها شوند. سپس ساير چلهنمي وارد كار

فعاليت كارگاهي

 توجه
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دهيم. مي كنيم. پس از زير و رو كردن تارها، براي حفظ دهانة ايجاد شده يك رشته نخ از ميان تارها عبورمي
كنيم و در مي وجود آمده زير و روه مطابق دهانة ب اند،سر انجام تارهاي ابتدا كه تا اين لحظه زير و رو نشده

  شود.مي مهيابندي دهيم. با بستن نخ به راست روها شرايط براي كوجيمي ير تارها قراركنار سا
  

 

سوا كردن تعدادي نخ چله بر 
 سواهايي اساس طرح. فقط نخ

 شوند كه جلو دار هستند.مي

 

زير و رو كردن تارها. به ترتيب 
يك نخ از روي دار و يك نخ از 

 پشت دار.
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(يك يا چند  محكمعبور يك نخ 
  لا)

عبور نخ به صورت يكي زير يكي   
  لاي چند تار اولهرو از لاب

  

  

  بستن دو سر نخ به راست روها

  

نخ هاف با زير و رو  دادن عبور
  كردن تارها
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بستن دو سر نخ هاف به راست 
  روها

  

يك نخ محكم بالاتر  دادن عبور
  (يك يا چند لا) از نخ  هاف

  

ي 
نما

گاه
ست

و د
جل

ي 
رها

تا
 

انتقال نخ با 
  بالاي دار

ت  
پش

ي 
رها

 تا
اي

نم
ض

 عو
حل

. م
گاه

ست
د

گره
 و 

گي
 رن
 نخ

دن
ش

 نخ
دن

ز
ي 

ها
  چله

  

  بستن دو سر نخ به راست روها

  

پايين آوردن نخ زير هاف و 
بستن دو سر آن به راست روها. 
تا جايي كه امكان داشته باشد 
 نخ را با كشش به راست روها

كه كاملاً  بنديم، در حاليمي
  موازي با سطح افق باشد.

  بنديمراحل آماده كردن تارها براي كوجي-14شكل
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كنيم. به طور مي سوا تار موقتاًهاي نخ و رو كردن بقية براي زير اندي دستگاهكه جلو را تعدادي از تارهايي
نخ را با در نظر گرفتن  6يا  5، 4، 3باشيم، نخ را به دور دار تنيده  10مثال اگر از اولين نخ رنگي چله، 

  تأثير دارد.موشي كنيم. تعداد مورد نظر در پهن يا باريك شدن دندانمي طرح سوا
  
  

  
  طرح دندان موشي 1 الگوي شمارة بر اساسها ترتيب چله

  
  :2 شمارةموشي ب: الگوي دندان

از چرخة موقتاً را كشي تار رو از سمتِ چپ چلهو دو نخ كشي دو نخ تار زير از سمت راستِ چله
بار بايد دقت شود كه اولين كنيم. اينمي بار ديگر تارها را زير و روكنيم. سپس يكمي حذف بنديكوجي

كشي نخ فاصله دارند) زير و رو شوند و اين عمل تا آخرِ چله 1 ن به اندازةاولين نخ رو (كه تا الآ نخ زير با
دهيم. مي را مطابق دهانه در كنار ساير تارها قراركشي نخ ابتدا و انتهاي چله 4كند. حال مي ادامه پيدا

  شود.مي مهيابندي تارها، شرايط براي كوجيلاي لابه پس از اين كار و با استقرار يك نخ در
  

  
 موشيطرح دندان 2 ها بر اساس الگوي شمارةترتيب چله

  
  

 تنظيم فشار چله

منظور تنظيم نهايي چله دستگاه، كشش نهايي چله را بههاي از نصب كوجي و استقرار هاف، با پيچ پس
  دهيم.مي انجام

  

  
  تنظيم و يكدستي چله

  
  

       

يچ
ن پ

ست
ب

ي 
ها

ل 
عِما

ي ا
 برا

گاه
ست

د
چله

به 
ي 

هاي
ش ن

كش
  

 پخش فيلم

 پخش فيلم

 پخش فيلم
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رها
شِ تا

كش
يِ 

خت
نوا

 يك
رل

كنت
  

  -نهايي چله تنظيم دستگاه براي كشش-15 شكل
  

  
  نحوه صحيح در دست گرفتن آچار -16 شكل

  

  مقدمه
؟ به نظر ، عامل ايجاد طرح در جاجيم استكنيد كدام ابزارمي فكرايد؟ تاكنون از نزديك بافته شدن جاجيم را ديده

  را ادامه داد؟ توان بافت جاجيممي شود،چله پاره هاي شما اگر در حين بافت جاجيم يكي از نخ
  

  ماسوره تهية
دهد مي تارها عبورلاي لابه به ابزاري كه نخ پود را به شكلي منظم و منسجم از ،در تهيه و بافت منسوجات

چند لا  به فرش،هاي بافنده فرش معمول نيست. در بين گويند. استفاده از اين ابزار در بافتمي »ماسوره«
  .گويندمي ماسوره شوند،مي منظم در كنار هم قرار داده ، كهاز نخ پود

ايمني و بهداشت
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  مهار نخ -1 

 

 

  حركت نخ به دور انگشت -2
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نخ از دور  خارج كردن دستة -3
  انگشت

  بستن سر ماسوره -4 

 

 

  آماده ماسورة -5

  ماسوره روش تهية-17شكل
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  ماسوره تهية

  
  

  

  ابزار بافت بر اساس نوع دستگاه تهية
شود. در فصل اول اين كتاب گفتيم كه دار و نمي استفاده پيچيدهاز ابزارهاي متعدد و در توليد جاجيم 

(دار) افقي و دستگاه  هايهاي ساده بافت پارچه، دستگاهند از دستگاهابافت جاجيم عبارتهاي دستگاه
چون شانه يا كركيت، براي بافت جاجيم ابزارهايي ها (عمودي). هر يك از اين سه گروه از دستگاه آموزشي
وند، شمي بافت پارچه توليدهاي كه با دستگاههايي در جاجيم كنند.پهنابند و قيچي را طلب ميماسوره، 

انواع مختلفي از  .رودمي جزئي از دستگاه بافت به شمار شود، به عبارت ديگرشانه بر روي دستگاه مهار مي
. در مناطق گيردرار ميق استفاده مورد هامختلف و فرشهاي بافتهشانه با كاربردهاي مشابه در دست

كلوزار، دفتين، دفه، كركيت، شانه، پنجه و... ناظر به ابزاري است كه كاربرد اصليِ آن هاي نام ،مختلف
اين ابزار در مناطق مختلف شده، نوع كاربريِ و . آنچه موجب تغييرات ظاهري و فيزيكي است كوبيدن پود

 شود.توصيه مي ،كه خود بر دو نوع است ،فاده از كركيتاست. براي بافت جاجيم است اختلاف مواد اولية آن
عمودي (از جمله دستگاه هاي افقي و كركيت عمودي براي دستگاههاي كركيت صاف براي دستگاه
شود كه به صورت منظم به شكل مي گيرند. ماسوره به مقداري از پود گفتهمي آموزشي) مورد استفاده قرار

 تارها عبور داده شود تالاي لابه تاً زيادي از آن در يك نوبت ازطول نسبآيد تا مي يك كلاف كوچك در
ماسوره ابزاري است كه نخ پود به  ،پارچه بافيهاي بافت با همان كلاف كوچك ادامه پيدا كند. در دستگاه

 . پهنابند ابزاريشودمي شود و در قلافي موسوم به ماكو قرار دادهمي صورت منظم به دور آن پيچيده
مختلف وجود دارد. استفاده از هاي جاجيم در حال بافت است كه به شكلهاي كمكي براي كنترل كناره

سزايي در ارتقاي كيفيت بافت دارد. قيچي ابزار برُش از آن تأثير بگيري آن در بافت ضروري نيست اما بهره
  گيرد.مي در مراحل مختلف بافت و تكميلِ جاجيم مورد استفاده قرار و است

  

  
  شانه دستگاه بافت پارچه -18 شكل

 پخش فيلم
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ماسوره(ماسوره كه نخ به دور آن پيچيده شده، درون ماكو  -20شكل  كركيت-19شكل

  قرار دارد)
  

  سازي براي شروع بافت آماده
پذيرد. براي اجراي سربندي به كلية  مي مقدماتي موسوم به سربندي انجامشروع بافت با يك زيرسازي و بافت 

اند، احتياج خواهيد داشت. لذا پس از حصول اطمينان از وجود  كه در بافت مورد استفادهاي  تجهيزات و مواد اوليه
  بافتن سربندي را شروع كنيد. نخ مناسب پود،

  سربندي
  است. پيش از اجراي سربندي، نصب كوجي الزامي

  

 توانيد مي با سربندي و روش بافت آن آشنا شديد. اكنون براي بافت جاجيم ساده ،در كتاب انواع گليم
   .همان مراحل را طي كنيد. براي بافت سربندي جاجيم ساده، اجراي كرباس و مليله كافي است

  
  

  شود. مي هم ديده ساده، الگوي مورد نظر بافت در سربنديهاي  در بافت جاجيم
  
  
  

  شود. مي در جاجيم ساده، رفت و برگشت پود بدون اجراي شيرازه انجامبندي  براي اجراي سر
  
  

 نكته

 يادآوري

 نكته
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  استقرار و عبور پود -1

  

  

  

كوبيدن پود توأم با  -2
  كشش
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بافت با  تغيير دهنة -3  
  جا كردن هافهجاب

  

  

عبور مجدد پود بدون  -4
  شيرازه
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  كوبيدن پود -5

بافت با  تغيير دهنة -6  
  جا كردن هافهجاب

  

   

نخ پود در كنار تار نگه  -7
  شود.مي داشته
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 دو رشته نخ رنگي. -8
هم ضخامت با چله. طول هر 

كمتر بايد يك از اين دو نخ 
از دو برابر پهناي جاجيم 

  باشد.

  

 گره -9
  

  

  اجراي مليله -10
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  .باشد ها، بايد مستقيم و عمود بر چلهبه كارگيري آنموازي است و هاي كركيت داراي تيغه

  
    

وزن نسبتاً زياد كركيت و وزن بالنسبه سبك دفتين كاربرد هر يك  كركيت و دفتين دو تفاوت عمده دارند.
در  هر يك از اين دو ابزارهاي تيغه و متمايز كرده است. همچنين زاوية از اين دو ابزار را از يكديگر مشخص

موازي هاي ناموازي دفتين براي كوبيدن پودهاي مواج و تيغههاي كارگيري آنها مؤثر بوده است. تيغهه ب
  ترند.براي كوبيدن پودهاي مستقيم مناسبكركيت 

  
  عبور و استقرار پود

  
 پود جاجيم پوددهي و كوبيدن

  
. اندو برخي ديگر پودمواج دهي، پود مستقيمها از نظر پودبافته. برخي از دستاست دو روش عمدهپوددهي داراي  

ي است، برگشت پود در . يكي از مراحلي كه در روند پود دهيِ جاجيم مهم و اساسانداز نوع پود مستقيمها جاجيم
راي عنصري موسوم به ها) داو قاليها (مثل گليم گيرندمي قرارها ه فرشكه در گروهايي بافتهست. دستميان تارها

براي ايجاد شيرازه توسط پود لازم است لااقل يك بار پود را به دور تارهاي كناري بپيچانيم. در بسياري  اند.شيرازه
پود به دور تارهاي كناري ساده، در هنگام عبور دوبارة پود، نيازي به پيچاندن هاي خصوص جاجيمبه ،هااز جاجيم

  .اندايي و بختياري داراي شيرازهقشقهاي نيست. گرچه اغلب جاجيم
  

  
  دهيِ جاجيم سادهپود -21شكل

 نكته

نكته

 پخش فيلم
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  شود.مي انجامنيز عريض، شيرازه پيچي هاي در حين بافت بسياري از جاجيم

  
  

  كنترل كيفيت جاجيم
  را با انرژي و نيروي يكسان وارد نماييم.در هنگام بافتن جاجيم لازم است ضربات كركيت 

  

آيد. با مشورت با مي باشد چه اشكالاتي در جاجيم به وجودنيكنواخت چنانچه كوبيدن كركيت 
  ترين جواب را در اينجا بنويسيد.در كلاس، بهترين و كاملها جواب هايتان و ارائةهمكلاسي

  
  

  
  

  
  بافتهنگام در كوبيدن پود  -22شكل

تارها پنهان گردد. كشيدن لاي لابه ششي كوبيده شود تاتحت فشار كِ در موقع بافتن جاجيم لازم است پودِ 
  شود.ميمنجر  جاجيمهاي شدگي كنارهپود به جمع

  

استفاده كنيد. با اين ابزار در همين  »پهنا بند«توانيد از ابزاري موسوم به مي جاجيمهاي براي كنترل كناره
  كتاب و در بخش بافت زيلو آشنا شديد.

  

نكته

 توجه

 كنيدبحث
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  براي كسب مهارت در بافت جاجيم ساده، از پهنابند استفاده نكنيد.

  
  

 ايد پود را با كشش زياد عبور داد. در غيردهي در جاجيم با گليم تفاوت اساسي دارد. در بافت گليم، نبپود
  .شوندن ميهاي چله نمايانخصورت  اين
  
  

پس از بحث در  ،آورد؟ پاسخ هايتان رامي به وجود در هنگام بافت جاجيم،كشش پود چه اشكالاتي 
 در اينجا بنويسيد. ،كلاس

 كنيد؟مي را پيشنهادهايي براي پيشگيري از وقوع اين اشكالات چه راه حل 
  

شوند. پس از كشيده شدن بيش از حد تارها امكان مي ترتارها سفت و سفتبا پيشرويِ بافت، به مرور 
تنظيم كشش را هاي از بافت، پيچاي وجود خواهد داشت. بنابراين پس از بافته شدن اندازهها پارگي در نخ
  كاسته شود.ها كنيم تا از فشار كششي اضافيِ چلهمي مقداري باز

  سربندي انتهاي بافت
  

  آن آشنا شديد. گليم آموختيد و با اجزاي اب چله كشي و بافت انواعسربندي را در فصل قبل و كت
  
  

هايتان مشورت كنيد و به دلخواه با همكلاسي ،كه در سربندي امكان اجرا دارند ،ينيدر مورد اجزاي تزي
  چند نمونه از آنها را در سربندي انتهاي جاجيم تان اجرا كنيد.

  
  
و اجراي آن در كلاس بحث و بررسي كنيد  وجود دارد؟ در مورد شيوةامكان الحاق پرز  در سربندي آيا

  دهيد.اجراي پرز را مورد آزمون قرار 
  

  

  جداسازي جاجيم از دستگاه
  

  دهيم؟مي ها، تارها را دسته دسته برشچرا هنگام بريدن چله
  

  

 توجه

 يادآوري

 يادآوري

كار گروهي

پرسش كلاسي

پرسش كلاسي

 بحث كنيد
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  گيرد.مي دستگاه طي چند مرحله صورتجداسازي جاجيم از 
  

 و بافتكشي چله«. در كتاب است سازي جاجيم، همچون جداسازي گليم بافته شده از روي دارمراحل جدا
  ايد.مراحل آشنا شده با كلية» گليم انواع

  
  

  مهم بايد توجه كنيد: براي استفاده از قيچي به دو نكتة
 .باشيد مراقب انگشتان دست خود چيياستفاده از ق حيندر  -1
  نرسد. بيآس جاجيمتا به  باشيد مراقب چله، دنيدر هنگام بر -2

 

  
  

  دوخت
  

  فيلم بريدن جاجيم
  

  

  
  برش جاجيم -23شكل

يلي به شرح تكم و جداسازي آن از دستگاه، يك مرحلةپس از بافته شدن يك تخته جاجيم با طول زياد 
  ذيل وجود دارد:

 ؛برش جاجيم بافته شده به قطعات مساوي 
 ؛هم قرار دادن قطعات بريده شده كنار 
 .قطعات جاجيم دوخت 

  
  جاجيمهاي فيلم دوختن تكه

  

 توجه

ايمني و بهداشت

 پخش فيلم

 پخش فيلم
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  ها و انگشتانتان باشيد.در هنگام بريدن جاجيم، دوخت و سردوزي آن، بايد مراقب دست

  
  

  
  دوختن جاجيمروش -24شكل

  كنيم.مي پس از دوخت، جاجيم دوخته شده را سردوزي
  

  
. تا زدن لبة ابتدا يا انتهاييِ جاجيم -

 را كه بايـد سـردوزي شـوداي لبه
  زنيم.مي سه لا تا

  

ايمني و بهداشت
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  اجراي دوخت ساده -
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 »بافت جاجيم ساده« ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

 –چله بر اساس نقشه  250سانتيمتر و به تعداد  50كشي متراكم به عرض چله –انجام تنظيمات دستگاه بافت 
بافتن جاجيم با رعايت اصول فني و  –اجراي سربندي و پوددهي  –كوجي بندي بر اساس نوع جابجايي تارها 

دوختن  –بريدن جاجيم و تقسيم آن به قطعات يكسان  –جداسازي جاجيم بافته شده از دستگاه  -بدون اشكال
 سردوزي  -هاي قطعات جاجيم به يكديگر لبه

    استاندارد عملكرد:
  يكديگراندازي جاجيم بر اساس نقشه و جداسازي ودوخت آنها به پودكشي و نقش

  ها:شاخص
برش  -اجراي پودكشي بدون جمع كردن كناره و بدون بالازدگي و پايين زدگي جاجيم - سربندي ابتداي بافت

 سردوزي  -هاي جاجيم هاي تكهدوخت يكنواخت لبه –يكنواخت و تقسيم صحيح جاجيم به چند تكه 

  شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
 شرايط:  −

  بافتمكان: كارگاه 
 دقيقه 270زمان: 

 ابزار و تجهيزات: −
اي، كركيت  نخ ، قيچي تخت، متر پارچه 1آچار فرانسه، تراز، دستگاه آموزشي بافت جاجيم ، سوزن شماره 
 هاي جاجيم  چه رنگي داراي ضخامت يكسان، نخ نازك محكم براي دوخت لبه

  معيار شايستگي:

 مرحله كار رديف
حداقل نمره قبولي از 

3 

نمره 
 هنرجو

  2 كشي با كشش يكسان براساس نقشه  چله  1
  2 سربندي و پوددهي براساس نقشه   2
  2 بافتن جاجيم با رعايت اصول فني و بدون اشكال  3
   1  ت بافته شده از دستگاه يجداسازي جاجيم با رعا  4

5  
هاي قطعــات نــوار جــاجيم بــه يكــديگر و بــرش و دوخــت لبــه

  سردوزي آنها 
2   

  محيطي و نگرش:هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيستشايستگي
 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * 
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  ۴پودمان 
داربافت جاجيم نقش

httpswww.roshd.ir211568-4
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 7 واحد يادگيري

  دارنقشبافت جاجيم شايستگي 
  

 مقدمه

را بدون نگاه ها بافتهبا چشم بسته وجود دارد؟ كدام دستها دانستيد امكان بافتن برخي از جاجيممي آيا
را به  دارهاي نقشاندازي كرد؟ جاجيمتوان بر جاجيم طرحمي توان بافت؟ چگونهمي كردن يا با چشم بسته

  ، طراحيِ بافت نقش اساسي دارد؟دارنقشجاجيم گيري دانستيد در شكلمي بافند؟ آياهايي ميچه روش
د. در فصل قبل با اصول و روش شويآشنا مي دار نقشجاجيم  از در اين فصل با چگونگي بافت يك نمونه

دستگاه، كنترل كيفيت و رعايت نكات فني در بافت جاجيم ساده آشنا شديد. مقدمات سازي چله، آماده تهية
كشي و مشخص كردن ابعاد، مشخص كردن طرح و رنگ و ميزان مواد اوليه، چله از نظرها تهيه جاجيم

پردازيم. دار مينقشجاجيم گيري بافت و شكل اند. در اين فصل به نحوةسربندي ابتداي بافت مشترك
  هنگام بافت را فرا خواهيد گرفت.  درفني و غير فنيِهاي همچنين شايستگي

  شما در اين فصل از كتاب
 به شكل عملي آشنا خواهيد شد.»دارنقشبافنده جاجيم «يف و كارهاي شغل با وظا ، 
  را كسب خواهيد كرد. دارنقشتوان طرح ريزيِ جاجيم 
  را فرا خواهيد گرفت. دارنقشمهارت بافت جاجيم 
 آشنا خواهيد شد. دارنقشمورد استفاده در بافت جاجيم هاي نخ با محاسبة تهية 
 طراحيِ بافت جاجيم را پيدا خواهيد كرد.پردازي و شايستگي نقش  
  

  استاندارد عملكرد
سربندي، پودگذاري، بافت جاجيم مطابق نقشه و پيچيدن شيرازه و چرخاندن جاجيم و جداسازي آن از 

  دستگاه، برش و دوخت قطعات جاجيم به يكديگر و سردوزي آنها
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  ابزار و تجهيزات مورد نياز
 ،روندمي كاره در كارگاه، علاوه بر تجهيزاتِ كارگاهي كه براي بافت جاجيم ساده ب دارنقشبراي بافت جاجيم 

 جاييجابهكوجي براي  4از  دارهاي نقش. در بافتن جاجيمبينيد نيز لازم استمي ادواتي كه در تصاوير زير
تجهيزات مورد نياز در د. با ساير نخواهد بو به هاف ينيازكوجي  4از گيري بهرهبا شود. مي تارها استفاده

  فصل سوم آشنا شديد.
  

  
  كمان-1 شكل

  
  مهار كمان -2 شكل
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  كمان و مهار كمان بر روي دستگاه عمودي-3 شكل

  مشخص كردن ابعاد و طرح و نقش جاجيم
  

  دارهاي نقشاز جاجيمهايي نمونه
  

منحصر به هاي ويژگي نيز بندياز نظر رنگ و نقوش متنوعي دارند.ها مناطق مختلف ايران طرحهاي جاجيم
مناطق مختلف سراغ داريم طرح و نقش است هاي كه براي شناسايي جاجيمهايي فردي دارند. يكي از مؤلفه

بندي. براي توليد جاجيم و به منظور مشخص كردن كميتّ مواد اوليه لازم است و ديگري رنگ و رنگ
كليتّ آن چيزي است كه  دهندة معلوم شود. طرح جاجيم نشانجاجيم و طرح و نقش آن دقيقاًبندي رنگ

  طرح چگونه و در چه مقياسي بافته شوند. كند اجزايمي بايد بافته شود، اما نقشه، مشخص
آن را مشخص هاي نقوش و رنگ ايي آن و نيزبنابراين ابتدا لازم است طرح جاجيم از نظر شكل و ابعاد نه

  .شود
  

  
  آن را مشخص نماييد.هاي جاجيم مورد نظرتان را بر روي كاغذ ترسيم و رنگ طرح

  
  

  آميزطراحي نقشه و رنگ
 ،با توجه به طرح نهايي ،رسد. براي اين منظورمي نوبت به انتقال طرح بر روي كاغذ نقشه ،پس از تعيين طرح

خورد. در اين مرحله مي ز كجا برششود و امي بايد در نظر بگيريم كه پس از بافت، جاجيم به چند قسمت
هايي از جاجيم كه قرار است بريده شوند ريشه در نظر گرفته شود تا در هنگام دوخت، لازم است براي قسمت

فعاليت كلاسي

 نگارپرده
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ي وارد نشود. با در نظر كه به نقوش طرح خللاي به گونه ،تعدادي از پودها را براي ايجاد ريشه بيرون بياوريم
  توان نقشة نهايي را ترسيم نمود.يم اين موارد اينك گرفتن همة

  

  
  شود.مي طراحي نقش در جاجيم همواره در راستاي چله انجام

  
  
  

  آن را مشخص نماييد.هاي طرح جاجيم مورد نظرتان را بر روي كاغذ ترسيم و رنگ
  
  

آشنا شديد. طرح  »فرشاي كشي دستي و رايانهنقشه«كاغذ نقشه و روش آن در كتاب با انتقال طرح بر روي 
  را به طور كامل مشخص كنيد. آنهاي مورد نظرتان را بر روي كاغذ شطرنجي منتقل نماييد و رنگ

  
  

  
  

  مشخص كردن مقدار مواد اوليه
جاجيم همچون (انجام شود  بايد براي تعيين مقدار مواد اوليهمحاسباتي كه دار براي توليد جاجيم نقش

با جاجيم  دارهاي نقشكشي جاجيمود. اما يك تفاوت مهم در روش چلهشمي به تار و پود معطوف )ساده
  مصرفي متفاوت شود. شود تا محاسبة چلةمي ساده موجب

  

  
  مقدار مواد اوليه براي بافت جاجيم در فصل سوم همين كتاب گفته شد. روش محاسبة

  
  
  

  د.لحاظ شو روند،به كار ميها مازاد تارهايي كه براي استقرار كوجيدر محاسبه چله بايد 
  
  

شود. تلاش كنيد مقادير مورد نياز را در اسرع وقت مي مقدار مواد اوليه از واحد وزن استفاده براي محاسبة
  به كار ببريد. به واحد گرم يا كيلوگرم تبديل نماييد و در موقع نياز، مقياس وزن را

  
  

 يادآوري

 توجه

توجه

توجه

فعاليت كلاسي

فعاليت كلاسي
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دو برابر طول دستگاه، منهاي مقدار « ، لازم است:دستگاه بافت براي محاسبه طول نخ چله، توجه به اندازة
تقریبی براي خلاصی تارها و محل بستن اي ، اندازهمترسانتی 120 هاست (حدوداي که براي کوجیچله

 ».)شودمحسوب می هاکوجی
 
 
 
 

 کشیچله

 
 هاي زیر و روکشی و تقسیم چلهفیلم چله

 
 

 کشی بر اساس طرحاول: چله مرحلۀ

کشی، تارها به ترتیب خاصی توسط چله دادن یک مرحلۀ، پس از انجام دارنقشجاجیم کشی براي چله
 شود.می جاجیم چهار کوجی نیز گفتهها رو به این جاجیم شوند. از اینمی فقره کوجی مهار چهار

روش آن آشنا هستید. بافت زیر و رو کردید و با سازي جاجیم ساده را براي آمادههاي چله ،در فصل سوم
را به صورت جداگانه باید زیر و رو ها پس از تقسیم تارها به دو گروه، هر گروه از نخ دارهاي نقشدر جاجیم

 کرد.
 

 
 دارنقشکشی براي جاجیم فیلم روش چله

 
 

 بنديدوم: کوجی ۀمرحل

هاي نقشدار باید با دقت فراوان انجام شود، جاجیمترین مراحلی که براي بافت بدون تردید یکی از مهم
ها شود. کوجییا کوجی نصب می کشی شده چهار گرُتنصب کوجی است.این بار بر روي یک دستگاه چله

 شوند.شوند. هر دو کوجی با یک کمان مهار میبا ابزاري موسوم به کمان جابجا می
 

 توضیح داده شد. »و بافت انواع گلیمکشی چله«روش و تکنیک بستن کوجی در کتاب 
 
 
 

 هامحل بستن کوجی
 
 

 توجه

 پخش فیلم

 پخش فیلم

 پخش فیلم

 یادآوري
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گذاري بشناسيم تا براي اجراي طرح بدانيم كدام گروه از تارها ها را با شمارهاز اين مرحله به بعد بهتر است كوجي
است و تارهاي  1 آورد. اين كوجي شمارةمي را بالاها اولِ چله رو از دستةهاي شوند. اولين كوجي چلهجا جابه بايد

تارهاي زير  جاييجابهبه همين ترتيب وظيفه  4و  3هاي كند. كوجيجا ميجابه 2زير از همين دسته چله را كوجي 
  دوم چله را بر عهده دارند. و روي دستة

  

  
  

  
  هاستقرار كوجيا-4شكل

  سوم: تنظيم كشش تارها و فشار چله مرحلة
كند. در وهلة اول لازم مي يكنواختي كشش تارها در بافته شدن يك جاجيم مرغوب و سالم نقش مهمي ايفا

چله يكسان باشد. پس از اطمينان از كشش يك اندازة همه تارها، نوبت به مقدار هاي نخ است كشش همة
كه مقدار فشار  مهم را بايد مد نظر قرار دهيم. اول اين دو نكتةها براي مقدار كشش نخرسد. مي كشش آنها
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نشود، موجب ازدياد طول آنها خواهد شد. دوم اينكه  منجر چلههاي به پارگي نخ حتي اگركششي زياد 
جا ابهج شود تارها از محل خودمي كند. همچنين موجبمي كشش كم تارها، عبور پود را با مشكل مواجه

كند. بنابراين كشش نسبتاً زياد تارها براي طي مراحل بافت مي شوند و به تبع آن بافتن جاجيم را دشوار
  توانيد مقدار تقريبي كشش تارهاي چله را دريابيد.مي بايد اعمال شود. با ديدن فيلم

  

  
  مقدار فشار كششي تارها

  
  

، مقدار تقريبي است و با دستگاه آموزشي كه در كارگاه شما نشان داده شدكه در فيلم  مقدار كشش چله
كند. بنابراين در مي وجود دارد متناسب است. اين مقدار كشش با كاهش يا افزايش طول نخ چله تغيير

  تر، خلاصي چله بيشتر است.بزرگهاي دستگاه
  

  

  هاچهارم: استقرار كمان مرحلة
  

 هاكماناستقرار 
  
  

 شدن تارهاست. هر كمان دو كوجي را مهارجا جابه و به تبع آنها كمان، پايين و بالا بردن كوجي وظيفة
بيشتري هاي با عرض زياد از كمانهايي دو كوجي است. براي بافتن جاجيم جاييجابهكند و وظيفه اش مي

  شود.مي استفاده
   

پخش فيلم

پخش فيلم

 نكته
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  هااستقرار كمان -5 شكل

بيش از دو تا  گيرند،مورد استفاده قرار ميها كه براي مهار كوجيهايي تعداد كمان ،چرا براي بافتن جاجيم
  بندي نظرات را در اينجا بنويسيد.گو كنيد و جمعوهستند؟ براي رسيدن به پاسخ در كلاس بحث و گفت

  
  

 كنيدبحث
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  آماده كردن ماسوره
  پذير است.امكان ،شودمي كه در زير ديده با طي مراحلي ،هاترين ماسورهساده تهية

  
1  4  

 
2  5  

3  6  
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  معرفي ابزار بافت براي دستگاه چهار وردي
 از همان ابزار ساده استفادهها جاجيم نوع ترينرود. در پيچيدهمي به كاراي ابزارهاي سادهها براي بافت انواع جاجيم

 دارهاي نقششود. به عبارت ديگر از آنجا كه بافتن جاجيممي بافت اضافهشود و فقط ابزاري كمكي به دستگاه مي
شود تا امكان اجراي بافت دستگاه بافت ادواتي نصب  ضرورت دارد در مستلزم استفاده از فنون پيچيدة بافت است،

جا جابه اينكه امكانشود. اين تعداد كوجي براي مي از چهار كوجي استفاده دارهاي نقشد. در بافت جاجيمفراهم گرد
شوند. عملكرد كمان را در مي با ابزاري ابتدايي موسوم به كمان مهار ،گيردارها را فراهم كنند و بافت صورت شدن ت

  بينيد.مي نمودارهاي زير
  

كمان ثابت. در اين وضعيت 
و تارهاي جاجيم در ها كوجي

  يك سطح قرار دارند.

  

 راها كمان يكي از كوجي
ه و امكان عبور پود كردجا جابه

  است. را فراهم ساخته
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كوجي دوم  ،با حركت كمان
شود و تارهاي مي بالا كشيده

شوند و مي زير به بالا كشيده
 بافت فراهم امكان ادامة

  شود.مي

  

و ها كوجي جاييجابهوضعيت 
  تارها به وسيله كمان.

  
  

  سازي براي شروع بافتآماده
كه به شرح زير  ، ضرورت دارداعم از مواد اوليه، تجهيزات، ادوات و محيط كارگاه ،منظور بررسي شرايط ينبد

  است:
كه مانع بافت اي اشكال يا عارضهاطمينان حاصل گردد در آن شود تا مي دستگاه بافت بررسي مجدد -1

  .، ديده نشده استشود
  .عيب استدر اختيار و بي ،جاجيم استت كه ابزار مهمي براي حفظ كيفي ،پهنا بند -2
  .سالم و صاف دارد و تا موجب پارگي چله نخواهد شدي هاتيغه كركيت فراهم است و -3
  .اطمينان حاصل گرددها شود تا از سلامت نخچلة جاجيم دوباره بررسي مي -4
  .از آن در دسترس است تهيه شده پود جاجيم و لااقل يك ماسورة -5
  .شودآن نمي جاييجابهموجب ها كمان جاييجابهتا فشار ناشي از  محكم است وقاوم و مهار كمان م -6
  .ة كارگاه مناسب و مطلوب استو تهوي نور -7
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 تر باشد از ميان تارها عبوركه از عرض دستگاه بزرگ ي رانخ ضخيم از حصول اطمينان از اين موارد،پس 
  بنديم تا بر روي آن سربندي جاجيم بافته شود.مي دهيم و با كشش زياد به طرفين دستگاهمي

  

  
  

  
  

  
  

  
  سازي براي شروع بافتآماده -6 شكل
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  و روش اجرا دارنقشبافت جاجيم  فنون
  

 1-3نمودار 
  
  

پردازي بندي كرديم. امكان نقشفنون بافت به دو گروه اصلي تقسيمرا از نظر ها جاجيم ،3-1 در فصل سوم نمودار
 كردن حساب شدة تارها بستگي داردجا جابه ، بهكج راه وجود دارد. لازمة ايجاد نقشهاي تماميِ جاجيم خصوصدر 

را با يك شماره ها بندي، هر كدام از كوجيكوجي كشي و مرحلةشود. در درس چلهمي انجامها كه توسط كوجي
  پردازيم استفاده خواهيم كرد.مي به ترتيبي كه در ادامه به آنگذاري مشخص كرديم. از اين شماره

  
  

  اين تمرين را انجام دهيد. ، به ترتيب زيربافت است و آمادةايد كردهكشي بر روي دستگاهي كه چله
اولين نخ چله را با انگشت بالا بياوريد و نگه داريد.  ،ها، در محل شروع بافت به ترتيببدون توجه به كوجي

(سه نخ)، نخ نهم را بگيريد.  وم و چهارم بگذريد و نخ پنجم را نگه داريد و با همين فاصلهدوم و سهاي از نخ
ادامه بدهيد. حال از پشت  ،تا جايي كه كنترل آنها با دست برايتان مقدور باشد ،اين كار را به همين ترتيب

  در حالت كاملاً كشيده با كركيت بكوبيد. آن را يك پود بگذرانيد وها اين نخ
  سومين نخ چله و رعايت ترتيب سه تايي و پوددهي را تكرار كنيد. ،نوبت بعدر د

  بار دومين نه چله را بگيريد و همان ترتيب سه تايي را تكرار كنيد و پود ديگري را عبور بدهيد. اين
  چهارمين نخ را نيز به صورت سه در ميان پوددهي كنيد.

  تكرار كنيد. مجدداً با نخ اول شروع كنيد و همين مراحل را
يك از انواع فني جاجيم به وجود آمده وجود آمده كدامه و با دقت در بافت ب 1-3به نمودار  وجهحال با ت
  است؟

  

  
گرفتن تارها در حين پوددهي تغيير كند در نوع جاجيم چه تغييري  چنانچه ترتيبِ ،با توجه به تمرين بالا

  تارها چگونه بايد باشد؟ جاييجابهمثلاً براي به وجود آمدن جناغي  آيد؟مي به وجود
  
  

  

  سربندي ابتداي بافت
  

  گليم آموختيد. چله كشي و بافت انواع در فصل سوم همين كتاب و در كتاباين مبحث را 
  

  

  

 پوستر

تمرين كنيد

 يادآوري

 فكر كنيد
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به كار گرفته ها كوجي شوند، لازم است همةمي كه با چهار كوجي بافتههايي براي اجراي سربندي در جاجيم
  يعني همه تارها در شكل گيريِ سربندي بايد دخيل شوند. شوند.

  

  
  آيد؟ به اختصار توضيح بدهيد.مي نشوند چه وضعيتي به وجودجا جابه سوم و چهارمهاي چنانچه كوجي

  
  
  

  يد.كه بافت ساده به وجود آانجام دهيد اي سربندي جاجيم را با چهار كوجي به گونه
  
  
  

  حركات اصلاحي دادن انجام
  

  

  دارنقشبافت جاجيم 
ساده و هاي رسد. تفاوت پودگذاري يا بافت جاجيممي و به انجام شودمي بافت جاجيم با پودگذاري شروع

 بافتن جاجيم را انجام ،پود دادن . يعني بافنده با عبورشدن كوجي بستگي داردجا جابه ، به ترتيبدارنقش
جا جابه با استقرار هر پود، تارهاي زير و رو ،طور كه در بافت جاجيم ساده ملاحظه شد دهد. همانمي
تارها  جاييجابهلازم است بافنده به ترتيب  دارهاي نقشند تا پوددهي ادامه پيدا كند. در بافت جاجيمشومي

در  كنند.مي معلومها كوجي يم در هر رديفِ بافت را، با شمارةگوي جاجتوجه نمايد. براي اين منظور، ال
حقيقت بافته شدن جاجيم و صحيح بافته شدن آن به پودگذاري و صحتِ پودگذاري بستگي دارد. اما استقرار 

  .بستگي داردها كوجي جاييجابه ، به ترتيبِدارهاي نقشصحيح پود در جاجيم
  

  . با دقت نگاه كنيد و سپس نوع بافت اين جاجيم را بگوييد ير زيربه تصو
  در كلاس، بيان كنيد. و بررسي را پس از بحث رد. علت آندر بافت اين جاجيم اشِكالي وجود دا

  
  

 بحث كنيد

 فكر كنيد

فعاليت كارگاهي

ايمني و بهداشت
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  جزئيات بافت يك جاجيم -7 شكل

  كنترل كيفيت بافت
  

  در حال بافت، در فصل سوم همين كتاب نكات مهمي را آموختيد. براي حفظ كيفيت جاجيمِ
  
  

، هر بار تنها يك جاجيمهاي رو در كناره روند. از اينمي ، چهار دسته چله براي بافت به كاردارهاي نقشدر جاجيم
ساده، هاي نسبت جاجيمبه  ،هاشود. بنابراين در بافت اين نوع جاجيممي چله با پود درگيرهاي رشته نخ رشته از چهار
بيشتر  دارنقشجاجيم هاي به اين معنا كه جمع شدگي كناره انجامد،ها ميجمع شدگي بيشتر كناره كشش پود به

 جاجيم از پهنابند استفادههاي ساده است. براي كنترل كشش پود و جلوگيري از جمع شدگي كنارههاي از جاجيم
  شود.مي

  
  

  
  طرز كار آن در همين كتاب و در بخش بافت زيلو آشنا شديد.با پهنابند و 

  
  
  

  حركات اصلاحيدادن انجام 
  

 يادآوري

 يادآوري

ايمني و بهداشت
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  كشيپايين
گليم آموختيد. اما با توجه به تفاوت فيزيكي چله كشي و بافت انواع و روش آن را در كتاب كشي پايين

  جاجيم در اين بخش نشان داده شده است.كشي پاييندستگاه بافت جاجيم با دار بافت گليم، مراحل 
  

  تنظيم دستگاههاي : شل كردن پيچمرحلة يكم
  

     
  دوم: انتقال مقدار بافته شده به طرف پايين مرحلة

  

     
  

  
  

 توجه
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  بافت سوم: تنظيم كشش چله و ادامة مرحلة
  

     
  

  سربندي انتهاي جاجيم
  

  گليم آموختيد. چله كشي و بافت انواع همين كتاب و در كتابدر فصل سوم اين مبحث را 
  
  

  
  مليله اول  -الف

  

  
  مليله دوم  -ب

  آن سربندي و اجزاي -8 شكل

 يادآوري
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 جداسازي جاجیم از دستگاه

هایتان بهترین جواب دهیم؟ با مشورت با همکلاسیمی ها، تارها را دسته دسته برشچرا هنگام بریدن چله
 را در زیر بنویسید.

 
 

 گیرد:می صورتزیر   چند مرحلۀطیِ ،جداسازي جاجیم از دستگاه
 

 
 دستگاهمراحل جداسازي جاجیم از 

و بافت کشی چله«. در کتاب است جاجیم، همچون جداسازي گلیم بافته شده از روي دارسازي مراحل جدا
 اید.مراحل آشنا شده با کلیۀ این» گلیمانواع 

 
 

 بُریدن جاجیم

 
 جاجیم جدا شده از دستگاه -9 شکل

 
 یکسان براي برش جاجیم ندازةا -10 شکل

شل کردن 
پیچ هاي دستگاه

جدا کردن 
کمان ها

جدا کردن 
بریدن تارهاکوجی ها

 یادآوري

 پرسش کلاسی
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  برش جاجيم -11 شكل

  
  برش جاجيم

  
  
 به انگشتانتان وجود دارد.رسيدن در هنگام كار با قيچي و بريدن جاجيم احتمال آسيب  -1
 رفتن قيچي و برش غلط وجود دارد.همچنين احتمال بيراه  -2
  

همچنين بهترين محل  يكسان داشته باشند.اي جاجيم، اندازه مرحله بايد تمامي قطعات برش خوردةدر اين 
  برش جاجيم، حدّ فاصل پودهاي آن است.

  دوخت
  

  دوختن جاجيم شيوة
  

  

  
  جاجيم براي دوختهاي آماده كردن تكه -12 شكل

 پخش فيلم

پخش فيلم

ايمني و بهداشت
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  جاجيم دوختن دو تكة -13 شكل

  
  به انگشتانتان وجود دارد.رسيدن در هنگام دوختن جاجيم احتمال آسيب 

  
  

  سردوزي
  

  سردوزي جاجيم شيوة
  
  

  
  آماده كردن جاجيم براي سردوزي -14 شكل

پخش فيلم

و بهداشتايمني
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  سردوزي جاجيم -15 شكل

  
  به انگشتانتان وجود دارد. رسيدن آسيبدر هنگام سردوزي جاجيم احتمال 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

ايمني و بهداشت
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 »بافت جاجيم نقش دار« ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

چله بر  350سانتيمتر و به تعداد  70چله كشي متراكم به عرض  -آماده سازي دستگاه بافت و انجام تنظيمات آن
رو كردن هر دسته از تارها و زير و  –تقسيم تارها با زيرورو كردن به دو گروه و قرار دادن يك چوب  -اساس نقشه

بافتن  –اجراي سربندي و پوددهي  –ها استقرار كمان –كوجي بندي  –ها دادن يك چوب ديگر در هر گروه از نخقرار
بريدن جاجيم و تقسيم آن به قطعات  –جداسازي بافته شده از دستگاه  -جاجيم با رعايت اصول فني و بدون اشكال

 سردوزي   -جاجيم به يكديگر 
    استاندارد عملكرد:

 –چرخاندن جاجيم و جداسازي آن از دستگاه بافت جاجيم مطابق نقشه و پيچيدن شيرازه و  –پودگذاري  –سربندي 
  نها آبرش و دوخت قطعات جاجيم به يكديگر و سردوزي 

  ها:شاخص
اجراي پودكشي بدون جمع كردن كناره و  –سربندي ابتداي بافت  –ها كوجي بندي و استقرار كمان - تقسيم تارها

دوخت يكنواخت  –اجيم به چند تكه برش يكنواخت و تقسيم صحيح ج –بدون بالازدگي و پايين زدگي جاجيم 
 هاي تكه هاي جاجيم و سردوزيلبه

  شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
 شرايط:  −

  مكان: كارگاه بافت
  دقيقه 360زمان: 

 ابزار و تجهيزات: −
 –اي متر پارچه –تخت  –قيچي  – 1سوزن شماره  -دستگاه آموزشي بافت جاجيم –ترازو  –آچار فرانسه 

   هاي جاجيم نخ نازك محكم براي دوخت لبه –نخ چله رنگي داراي ضخامت يكسان  –كركيت 
  معيار شايستگي:

 مرحله كار رديف
حداقل نمره قبولي از 

3 
نمره هنرجو

مبتني بر نقشه براي بافت جاجيم تعيين ابعاد و طرح و مواد اوليه  1
 نقشدار

2  

  2   چله كشي و كوجي بندي منظم  2
  1   فراهم كردن مقدمات بافت و روش پوددهي 3
   2    پوددهي و پيشروي بافت جاجيم   4

تكميل جاجيم (برش و دوخت لبه هاي قطعات جاجيم به يكديگر   5
  و سردوزي آنها)

   

  محيطي و نگرش:ايمني، بهداشت، توجهات زيستهاي غير فني، شايستگي
 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * 
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  ۵پودمان 
بافت جاجيم شيرǯى
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 8 واحد یادگیري

 بافت جاجیم شیرکی شایستگی
 

 مقدمه

. در این بین رسیده است به مراحل تکاملی و شکوفاییگیري ادوار مختلف، فنون بافت از مراحل شکلطی 
از هویت خالقان و هایی که با تکرار آن ابداعات تدریجاً نشانه ه،ذوق ورزي بافندگان ابداعاتی را رقم زد

از این ابداعات، اي . پارهه استظهور رسید به منصۀ» مؤلفه هویتی«پدیدآوران آن فنون ابداعی به عنوان 
ایرانی، هاي المثل در گلیمیق دو یا چند تکنیک بوده است. فییا تلف هاناشی از اقتباس برخی تکنیک

کی پیچ در یر. تکنیک اجراي نقش به روش شترین گلیم هاستی پیچ از معتبرترین و شناخته شدهکشیر
که هایی بافتهها، گلیم فرش را به وجود آورده است. با نگریستن به برخی از این دستتلفیق با گره بافته

گیرد که آیا هنوز امکان آفرینش می این سؤال در ذهن شکل اند،لاقیت و اشراف بر فنون بافتماحصل خ
جود دارد؟ با این مقدمه در این فصل از کتاب به سراغ روش متفاوتی در جدیدتري وهاي و تکنیکها روش
 ست.هانقش، نتیجه یکی از همین ذوق ورزيگیري رویم که طرز شکلمی پردازي جاجیمنقش

با رنگ متفاوت از تارهاي جاجیم اي مایهشود نقشمی پردازي آیاجاجیم در نقشهاي با توجه به محدودیت
اید؟ آیا امکان تلفیق هایش در راستاي پود تکرار شوند دیدهمایهکنون جاجیمی که نقشآورد؟ تابه وجود 

افت جاجیم آشنا شدید. در این بهاي با جاجیم وجود دارد؟ تا اینجا با انواع روشها بافتهفنون سایر دست
پردازي رنگین نقش ن پودشوید که با افزودمی آشناها جاجیم اي ازاز کتاب با روش بافت گروه ویژه فصل

 .یابدامکان می
 

 شما در این فصل از کتاب
  به شکل عملی آشنا خواهید شد.»جاجیم شیرکی بافندة«با وظایف و کارهاي شغل ، 
 شوید.می پردازي تلفیقی آشنانقشهاي با انواع روش 
 کردپودپیچ را کسب خواهید هاي اد نقش به روشجمهارت ای. 
  کنید. کسب و درآمد یریدگبشایستگی آن را پیدا خواهید کرد که با بافت و تولید جاجیم سفارش کار 
 

 استاندارد عملکرد

گذاري، پیچاندن پودهاي رنگی مطابق با طرح و نقشه، شیرازه پیچی، چرخاندن جاجیم، سربندي و پود
 سردوزي آنهاقطعات جاجیم به یکدیگر و هاي جداسازي، برش و دوخت لبه
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  تعيين طرح جاجيم
  

  داراي نقوش پيچ بافهاي نمايش جاجيم
  

  

و ها مايهكنيم. نوع نقشمي ي جاجيم مورد نظر را بر روي كاغذ ترسيمكلّ ، شاكلةجاجيم براي تعيين طرح
  .باشدمي بندي در اين طرح معلومشان در جاجيم و رنگمحل قرارگيري

  

كارگاه در اين يك جاجيم بافت  تان طرحي براي ايد، تحت نظارت معلمبا توجه به تصاويري كه تماشا كرده
  تان برسانيد.طرح را به تأييد معلم اجرا نماييد و سپس

  
  

  تبديل طرح جاجيم به نقشه
طور كه  دهد و همانمي دهد و طرح، شكل نهايي آن را نمايشمي نقشه، بافته شدن قدم به قدم طرح را نشان

در روند توليد اين نوع از جاجيم  شود. يكي از وجوه تمايزمي جاجيم شيركي از طرح آن تهيه قبلاً اشاره شد، نقشة
و پيشِ روي بافنده قرار بگيرد. باشد ترسيم شده در اختيار  ين است كه براي بافت آن بايد نقشةاها با ساير جاجيم

  خواني دارد.باف) نياز به نقشه(پيچ وجود نقشه براي اين است كه بافنده براي بافتن هر رديف افقي
  هاي جاجيم را بر اساس طرح نهايي مشخص كنيد.اجيم، ابعاد تكه: براي تهية نقشة جمرحلةيكم
  متر ريشه از هر طرف در نظر بگيريد.سانتي 3: سپس براي هر تكه لااقل مرحلة دوم
هاي جاجيم را كه در طرح نهايي در نظر داريد ، به صورت يك جاجيم بريده نشده بر روي : تكهمرحلة سوم

  كاغذ نقشه ترسيم كنيد.
  هاي جاجيم را بر روي كاغذ نقشه مشخص و نقشه را تكميل كنيد.: نقوش و رنگچهارممرحلة 

  

  مقدمات بافت
  

 3-2نمودار 
  
  
  

  مورد نياز براي جاجيم شيركي را محاسبه نماييد. شة مورد نظرتان، مقدار مواد اوليةبا توجه به طرح و نق
  

فعاليت كلاسي

 نگارپرده

 پوستر

فعاليت كارگاهي
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د، مقياس شومي مقدار نخ مورد نياز براي نقوشي كه به روش پيچان بر روي جاجيم ايجاد محاسبةمنظور به
  مقدار مورد نياز، به طور تخميني و تقريبي تعيين مي شود مشخصي وجود ندارد.

هاي براي بافت جاجيم را نخ مورد نياز ايد. روش محاسبةتان ترسيم كرده دقيقي براي جاجيم شما نقشة
نياز براي پودهاي برآورد مقدار نخ مورد  ايد. راهكارهاي پيشنهادي تان به منظورآموخته دارنقش ساده و

راهكار يا راهكارهايتان را در كلاس مطرح كنيد و بهترين روش برآورد مقدار نخ را با  پيچان طرح چيست؟
  تان به صورت خلاصه در زير بنويسيد.نظر معلم

  

  

  كنيم.مي كشي، كنترلهدستگاه بافت را براي شروع چل ، اجزاينياز پس از تعيين مقدار نخ مورد
  

  
  

  كشيچله
كار روش يكم را در بافت جاجيم ساده به .كشي را فرا گرفتيددر اين كتاب براي بافتن جاجيم دو روش چله
  دار استفاده كرديد.برديد و از روش دوم براي بافت جاجيم نقش

  

كشي همفكري و بحث كنيد. نتايج و جمع نظرات را در يك از دو روش چله پيرامون مزاياي هر ،در گروه
  نتايج را در اينجا بنويسيد. اهمّ و  و خلاصهسازيد كلاس مطرح 

  
  

(بافت  كشي را به روشي كه در فصل چهارم همين كتابتان، چلهبا توجه به طرح و با كمك همكلاسي
  دار) آموختيد، انجام دهيد.نقشجاجيم 

  
  

  نخ چله به دور شمشيرك -2 شكل  شروع چله كشي -1 شكل
  

  

 فكر كنيد

بحث گروهي

فعاليت كارگاهي
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  بنديكوجي
  

  ايد.با كاربرد و روش نصب كوجي آشنا شدهدر درس هاي قبل 
  

  

  
  بنديكوجي -3 شكل

توان ها ميتغيير محل كوجيجايي هاف يا هدر اين كتاب براي بافتن جاجيم آموختيد كه چگونه با جاب
  به بافت جاجيم ادامه داد.

  
  توان استفاده كرد؟مي جايي تارها به جاي هاف از چه ابزار ديگريهدر جاجيم ساده براي جاب

  
  
  

  سربندي
  

  دليل اجراي سربندي چيست؟
  
  

پود به  بهتر است دو يا سهها است. اما براي منظم شدن چلهتوان اجرا كرد، مليله مي حداقل سربندي كه
  صورت كرباسي بر روي مليله عبور داده شود.

  
  
  

 براي سربندي اين بافت، تنها يك مليله اجرا كنيد.
  

 يادآوري

پرسش كلاسي

پرسشي كلاسي

پرسشي كلاسي

نكته
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ها، ، شيرازه نداشتن بسياري از جاجيمدوخته شدن بودهاز آنجا كه تقسيم جاجيم بافته شده به چند تكه براي 
از همان بافند، ميبه صورت يك تكه  را آمده است. اما گاهي كه جاجيممي آن به شمارهاي يكي از خصلت

ها، يك طرف جاجيم د. در حين بافت برخي از جاجيمشومي جاجيم شيرازه پيچهاي مراحل ابتدايي كناره
قرار داده شوند و عمليات دوخت  و به صورت متقارن در كنار هم يم دو تكه گرددشود تا جاجمي شيرازه پيچ

 در هنگام سربندي ،رصورت گيرد. با اين ترفند جاجيم دوخته شده داراي دو شيرازه خواهد شد. مطابق تصاوي
  يك طرف جاجيم را شيرازه پيچ كرد. تر از چله،با يك نخ ضخيم توانمي

  

  
1  

  

  
2  

  جاجيم در حال بافت و داراي شيرازه در يك طرف -4 شكل

  شود.مي جاجيم شيرازه پيچي عريض، دو كنارةهاي ها، به خصوص جاجيمبرخي از جاجيم در
  

  
  

  
  اجراي شيرازه در دو طرف جاجيم -5 شكل
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 بافت جاجيم شيركي

  گيرند لازم است.مي كه در آنها نقوش به روش پيچشي شكلهايي انجام مراحل زير براي بافتن جاجيم
  : آماده كردن ماسورهمرحلةيكم

  

  

  

  

  
 مراحل تهيه ماسوره  -6 شكل



  

  222 

  دوم: پوددهي مرحلة
  

  
  شود.مي تا اين مرحله همچون بافت جاجيم ساده انجامپوددهي 

  
  

  سوم: اجراي نقش با پودپيچي مرحلة
است؛ چرا كه  »گليم شيركي«، برگرفته از كار رفتهه شيركي كه در اين بخش ب ذكر اين نكته جايز است كه واژة

 شود كه همچون روش بافت گليم شيركي، به دور تارها پيچاندهمي با پود رنگي انجامها اجراي نقش در اين جاجيم
  شود. پيچش پود در اين روش همچون بافت گليم ورني است.مي

  

  
  كشي و بافت انواع گليم با روش بافت ورني آشنا شديد.در كتاب چله

  
  

  روش پودپيچي در جاجيم است. نحوة اجراي گوياي تصاوير زير
  

  
  بافت پيچشيِ نقش -7 شكل

  
  بافت پيچشيِ نقش -8 شكل

 يادآوري

 يادآوري
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ساده هاي جاجيمبه چند عموماً  ست. هرنيز قابل اجرابافت جاجيم هاي ساير روشدر پردازي اين روش نقش
دار وجود دارد نقشهاي گوناگوني كه در جاجيمهاي پردازي. شايد تنوع بافت و امكان نقشاختصاص دارد
  ايجاد نقش با پود الحاقي احساس نياز نكنند.هاي تا بافندگان به روش است موجب شده

  

  

  كشيپايين
  

  كشي جاجيم شيركيپايين
  
  
  

  كشي جاجيم در فصل قبل آشنا شديد.پايين با مراحل و شيوة
  
  

در حين انتقال جاجيم بافته شده به زيردار بايد مراقب بود كه تارها به طور عمود به طرف پايين كشيده 
  شوند.

  
  

  بافت ادامة
  

و براي نقوش اصلي  شودروش پوددهي جاجيم ساده اجرا ميكشي، همان پس از پايين ،بافت براي ادامة
  كند.مي جايي كه بافت به اتمام برسد ادامه پيداد. پوددهي تا گردمي طرح، روش پودپيچي تكرار

  

  
 پايين كشي جاجيم در فصل قبل آشنا شديد. با مراحل و شيوة

  
  

  توان به اتمام رساند.مي انتهاي بافت را همچون ابتداي آن با يك مليله
  

  
  سربندي انتهاي بافت -9 شكل

 يادآوري

 يادآوري

نكته

بهداشتايمني و

 پخش فيلم
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  عمليات تكميل
  : جداسازيمرحلة يكم

  

  
  سوم و چهارم همين كتاب آموختيد.هاي مراحل جداسازي جاجيم را در فصل

  
  دوم: برش جاجيم مرحلة

  د.، معلوم شواندكه در نقشه مشخص شده ،برش جاجيمهاي در اين مرحله لازم است محل
  

 مراحل برش جاجيم را در فصل قبل آموختيد.
  
  
 به انگشتانتان وجود دارد.رسيدن در هنگام كار با قيچي و بريدن جاجيم احتمال آسيب  -1
 همچنين احتمال بيراه رفتن قيچي و برش غلط وجود دارد. -2
 جاجيم يكسان باشد.هاي اندازه برش -3
  

  سوم: دوخت جاجيم مرحلة
  يد و عمليات دوخت را آغاز كنيد.بريده شده را با توجه به طرح اوليه، در كنار يكديگر قرار دههاي تكه

  

  
  دوخت كناره هاي جاجيم -10 شكل

  

 يادآوري

 يادآوري

ايمني و بهداشت
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  دوخت كناره هاي جاجيم -11 شكل

  
  دوخت كناره هاي جاجيم -12 شكل

  

  
  دوختن جاجيم شيوة

  
  
  

  به انگشتانتان وجود دارد. رسيدن در هنگام دوختن جاجيم احتمال آسيب
  
  

 

 

ايمني و بهداشت

 پخش فيلم
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 »بافت جاجیم شیرکی« ارزشیابی شایستگی 
 شرح کار:

چله بر اساس  250رو به تعداد تچله کشی متراکم به عرض سانتیم -آماده سازي طرح و نقشه -انجام تنظیمات دستگاه بافت
اجراي نقوش با پود  –بافتن جاجیم با رعایت اصول فنی و بدون اشکال  –اجراي سربندي و پوددهی  -کوجی بندي –نقشه 

هاي دوختن لبه –بریدن جاجیم و تقسیم آن به قطعات یکسان  –جداسازي جاجیم بافته شده از دستگاه  -الحاقی (پیچان)
 سردوزي    -قطعات جاجیم به یکدیگر

  استاندارد عملکرد:
برش  –جداسازي  -چرخاندن جاجیم –شیرازه پیچی  –پیچاندن پودهاي رنگی مطابق با طرح و نقشه  –سربندي و پودگذاري 

 و دوخت لبه هاي قطعات جاجیم به یکدیگر و سردوزي آنها 
 ها:شاخص

پودپیچی مطلوب و  –بالازدگی و پایین زدگی جاجیم  اجراي پودکشی بدون جمع کردن کناره و بدون -سربندي ابتداي بافت
 سردوزي -هاي جاجیم  دوخت یکنواخت لبه هاي تکه –برش یکنواخت و تقسیم صحیح جاجیم به چند تکه  –مبتنی بر نقشه 

 شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
 شرایط:  −

 مکان: کارگاه بافت
 دقیقه 270زمان: 

 ابزار و تجهیزات: −
دستگاه آموزشی  –تراز  –آچار فرانسه  –نخ چله رنگی  –رنگ و قلم موي نقشه کسی  –کاغذ نقشه  -3کاغذسفید آ

 –سان ـگی داراي ضخامت یکـنخ چله رن -یتـمتر پارچه اي کرک –تخت  –یچی ـق -1سوزن شماره  –بافت جاجیم 
 کرکیت   -نخ نازك محکم براي دوخت لبه هاي جاجیم 

 معیار شایستگی:
 نمره هنرجو 3حداقل نمره قبولی از  مرحله کار ردیف

  1    آماده سازي طرح و نقشه 1
  2  چله کشی و کوجی بندي 2
  2   سربندي و شیرازه پیچی در یک طرف بافت 3
  2   شروع بافت و اجراي اجزاء اصلی طرح با پودپیچی 4
  1 پیشروي و اتمام بافت  -پایین کشی جاجیم 5

6 
دوخـت  -جداسازي و مراحـل تکمیـل جـاجیم(برش بـر اسـاس طـرح

 )ها و سردوزيکناره
2  

 محیطی و نگرش:بهداشت، توجهات زیستهاي غیر فنی، ایمنی، شایستگی
 مدیریت زمان، مدیریت مواد و تجهیزات

2  

 * میانگین نمرات

 است. 2حداقل میانگین نمرات هنرجو براي قبولی و کسب شایستگی، * 
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 منابع 

لیف أدفتر ت ریزي آموزشی،برنامه سازمان پژوهش و ).1393. (صنایع دستیبرنامه درسی رشته  -1
 .کاردانشو  ايحرفه فنی ودرسی هاي کتاب

دفتر  ریزي آموزشی،برنامه سازمان پژوهش و ).1392. (صنایع درسیاستاندارد شایستگی حرفه رشته  -2
 .کاردانشو  ايحرفه فنی ودرسی هاي لیف کتابأت

دفتر  آموزشی،ریزي برنامه سازمان پژوهش و). 1392. (صنایع درسیاستاندارد ارزشیابی حرفه رشته  -3
 .کاردانشو  ايحرفه فنی ودرسی هاي لیف کتابأت

سازمان ). 1393اي. (هاي فنی و حرفهراهنماي عمل طراحی و تألیف بسته تربیت و یادگیري رشته -4
 .کاردانشو  ايحرفه فنی ودرسی هاي لیف کتابأدفتر ت ریزي آموزشی،برنامه پژوهش و

چهل گفتار در مردم شناسی میبد، دفتر چهارم صنایع کهن بومی و دانش ، 1390جانب اللهی سعید،  -5
 عامه، تهران سبحان نور

 65-58):1، کاربافی(پیشه و هنر دست زنان میبد) آینه خیال(1386حالو احمدي، ناهید، -6
و ، هنر نساجی در شهر یزد، تهران: سبحان نور، یزد: سازمان میراث فرهنگی 1387رمضانخانی، صدیقه، -7

 پایگاه میراث فرهنگی و گردشگري شهر تاریخی یزد-4گردشگري، 
واحد  یو محاسبه بافت پارچه، جهاد دانشگاه ی، اصول طراح1394 یلاي،و ب یگورا یباباو،و ش ینوفبل-8

 .یرکبیرام یصنعت
،  مترجمین شیرین همایونفر و نیلوفر الفت شایان، 1377آلستر و جوزه،  یووسکا،و یکو لوچ هال -9
 ارنگک

۱۰- Taylor M.A., 1981, Technology of Textile Properties, Forbes Publications, London. 
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ريزي آموزشي جهت ايفاي نقش خطير خود در اجراي سند تحول بنيادين در آموزش و پرورش و برنامه سازمان پژوهش و برنامه
كند. براي تحقق اين امر در عنوان يك سياست اجرايي مهم دنبال ميمعلمان را بهدرسي ملي جمهوري اسلامي ايران، مشاركت 

هاي اندازي شد تا با دريافت نظرات معلمان دربارة كتابهاي درسي راهاقدامي نوآورانه سامانه تعاملي بر خط اعتبارسنجي كتاب
آموزان و معلمان ارجمند تقديم نمايد. در به دانشهاي درسي را در اولين سال چاپ، با كمترين اشكال درسي نونگاشت، كتاب

هاي آموزشي و دبيرخانة راهبري ها، گروهانجام مطلوب اين فرايند، همكاران گروه تحليل محتواي آموزشي و پرورشي استان
وزاني كه تلاش اي را بر عهده داشتند. ضمن ارج نهادن به تلاش تمامي اين همكاران، اسامي دبيران و هنرآمدروس نقش سازنده

اند به شرح زير اعلام مضاعفي را در اين زمينه داشته و با ارائة نظرات خود سازمان را در بهبود محتواي اين كتاب ياري كرده
  شود.مي
  

 رديف نام و نام خانوادگياستان
  آذربايجان غربي  ليلا سرحدي –بابك سلماني   1
  شهرستانها  اعظم حيدري  2
  البرز  عشرت ايزدپناه -ابراهيم پور بهنام   3
  خراسان رضوي  نازلي سيد انزابي نژاد -فائزه عنبري يزدي   4
  خراسان جنوبي  زيبا رادنيا  5
  كرمان  رقيه كريمي -محسن اميري بيدمشكي  6
  اصفهان  نغمه يزداني  7
  آذربايجان شرقي  فاطمه فغفوري ريحان  8
  سمنان  احمديسكينه ملك  -سكينه ملك احمدي   9

  گلستان  عليرضا بزي -محبوبه بطيار   10
  لرستان  محمد ماندگار  11
  مازندران  ين رحماني خيليبنام ال  12
  گيلان  روزينا صادقي سيگارودي -مريم اميرطاهري  13
  قزوين  عليرضا اسدي الموتي  14
  فارس  زينب بهرامي كشكولي  15
  خوزستان  عليرضا بين نعمه  16

  
 



هنرآموزان محترم، هنرجویان عزیز و اولیای آنان می​توانند نظر اصلاحی خود را درباره مطالب 
»nazar. roshd.ir« کتاب های درسی از طریق سامانه »نظرسنجی از محتوای کتاب درسی« به نشانی 

یا نامه به نشانی تهران ـ صندوق پستی 4874 ـ 15875 ارسال کنند.

سازمان پژوهش و برنامه​ریزی آموزشی 
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